
A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédio da pregoeira e dos 
membros da equipe de apoio designados pela PORTARIA N° 3 012 001/2021 
de 30 de dezembro de 2021, torna público que realizará licitação na 
modalidade PREGÃO, para REGISTRO DE PREÇO, na forma Eletrônica.
Órgão Gerenciador: SECRETARIA MUNICIPAL DE URBANISMO E MEIO AMBIENTE
Órgãos Participantes: GUARDA MUNICIPAL, DEPARTAMENTO MUNICIPAL DE 
TRÂNSITO - DEMUTRAN, SECRETARIA DE SEGURANÇA PÚBLICA, ESCOLA DE 
GESTÃO PÚBLICA MUNICIPAL - EGPM, SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO 
SOCIAL, PROCURADORIA GERAL, SECRETARIA DE SERVIÇOS PÚBLICOS, 
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO AGRÁRIO E RECURSOS HÍDRICOS, 
SECRETARIA DE INFRESTRUTURA, SECRETARIA DE ESPORTE E JUVENTUDE, 
SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO ECONÔMICO, TURISMO E TRABALHO.

1. DO TIPO: MENOR PREÇO POR LOTE

2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

3. DA BASE LEGAL: Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei 
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal 
5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto Federal 7.892 de 23 de janeiro 
de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de 2019 e, 
subsidiariamente, a Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993, 
com suas alterações, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4. OBJETO: SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREÇOS 
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE MOBILIÁRIOS, PARA ATENDER 
AS NECESSIDADES DAS DIVERSAS UNIDADES ADMINISTRATIVAS (SECRETARIAS) 
DA PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO-CE, conforme as especificações e 
quantitativos previstos no Anexo I - Termo de Referência deste 
Edital.

5. DO ACESSO AO EDITAL E DO LOCAL DE REALIZAÇÃO
5-1 O Edital está disponível gratuitamente nos sítios 
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no portal do Banco do Brasil, 
www.licitacoes-e.com.br.
5.2. O certame será realizado por meio do sistema do Banco do 
Brasil, no endereço eletrônico www.licitacoes-e.com.br.

6. DAS DATAS E HORÁRIOS DO CERTAME
6.1. INÍCIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 18/05/2022 ÀS 10H
6.2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 3 0/05/2022 ÀS 08H
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6.3. INÍCIO DA SESSÃO DE DISPUTA DE PREÇOS: 30/05/2022 ÀS 10H30MIN
6.4. REFERÊNCIA DE TEMPO: Para todas as referências de tempo 
utilizadas pelo sistema será observado o horário de Brasília/DF.
6.5. Na hipótese de não haver expediente ou ocorrendo qualquer fato 
superveniente que impeça a realização do certame na data prevista, a 
sessão será remarcada, para no mínimo 48h (quarenta e oito horas) a 
contar da respectiva data.

7. DO ENDEREÇO DO SETOR DE LICITAÇÃO
7.1. Edifício Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Júlio 
Saraiva, s/n, Centro, Município de Crato, CEP: 63.100-000.
7.2. Horário externo de expediente do Setor de Licitação da 
Prefeitura Municipal de Crato: das 8h às 17h.

8. DOS RECURSOS ORÇAMENTÁRIOS
8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Preços correrão 
pela fonte de recursos dos órgãos participante do SRP (Sistema de 
Registro de Preços), a ser informada quando da lavratura do 
instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPAÇÃO
9.1. Os interessados em participar deste certame deverão estar 
credenciados junto ao sistema do Banco do Brasil S.A.
9.1.1 As regras para credenciamento estarão disponíveis no sítio 
constante no subitem 5.2 deste edital.
9.2. Os LOTES 01, 03, 05, 07, 09 serão reservados as microempresas, 
empresas de pequeno porte e as cooperativas que se enquadram nos 
termos disposto no inciso III do art. 48, da Lei Complementar N° 
123/2006, e alterações introduzidas pela lei complementar 147/2014.
9.2.1. Não havendo vencedor para a cota reservada, esta poderá ser 
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa, 
aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem preço do primeiro 
colocado.
9.2.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota 
principal, a contratação das cotas deverá ocorrer pelo menor preço.
9.3 Os LOTES 02, 04, 06, 08 serão de ampla disputa. Será garantida 
aos licitantes microempresas, empresas de pequeno porte e 
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal 
n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferência de 
contratação nos termos previsto na Seção I do Capítulo V da Lei 
Complementar n° 123/2006 e alterações introduzidas pela lei 
complementar 147/2014.
9.4. Tratando-se de microempresas, empresas de pequeno porte e as 
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lei Federal 
n° 11.488/2007, e que não se encontram em qualquer das exclusões 
relacionadas no § 4o do artigo 3o da Lei Complementar n° 123/2006 e
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alterações introduzidas pela lei complementar 147/2014, deverão 
declarar no Sistema do Banco do Brasil o exercício de preferência 
previsto em Lei.
9.5. A participação implica a aceitação integral dos termos deste 
edital.
9.6. É vedada a participação de pessoa fisica e de pessoa juridica 
nos seguintes casos:
9.6.1. Sob a forma de consórcio, qualquer que seja sua constituição.
9.6.2. Que tenham em comum um ou mais sócios cotistas e/ou prepostos 
com procuração.
9.6.3. Que estejam em estado de insolvência civil, processo de 
falência, recuperação judicial ou extrajudicial, dissolução, fusão, 
cisão, incorporação e liquidação.
9.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administração.
9.6.5 Suspensas temporariamente de participar de licitação e 
impedidas de contratar com a Administração.
9.6.6 Declaradas inidôneas pela Administração Pública, enquanto 
perdurarem os motivos determinantes desta condição.
9.6.7. Servidor público ou empresas cujos dirigentes, gerentes, 
sócios ou componentes de seu quadro sejam funcionários ou empregados 
públicos da entidade contratante ou responsável pela licitação.
9.6.8. Estrangeiras não autorizadas a comercializar no país.
9.6.9 Cujo estatuto ou contrato social não inclua no objetivo social 
da empresa atividade compatível com o objeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTAÇÃO DA PROPOSTA ELETRÔNICA E DOS DOCUMENTOS 
DE HABILITAÇÃO
10.1. As licitantes encaminharão, até a data e o horário 
estabelecido para abertura da sessão pública, exclusivamente por 
meio do sistema, os documentos de habilitação e a proposta com a 
descrição do objeto ofertado e o preço, consignando o prego global 
do(s) item(ns), incluídos todos os custos diretos e indiretos, bem 
como declaração de responsabilidade pela autenticidade dos 
documentos apresentados, conforme Anexo Declaração de autenticidade 
da documentação deste edital.
10.2. A proposta devera explicitar nos campos os preços referentes a 
cada item, incluídos todos os custos diretos e indiretos, em 
conformidade com as especificações deste edital. O campo 
"Informações Adicionais" poderá ser utilizado a critério da 
licitante.
10.2.1. A proposta deverá ser anexada, devendo a última folha ser 
assinada e as demais rubricadas pela licitante ou seu representante 
legal, redigida em língua portuguesa em linguagem Clara e concisa, 
sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificações técnicas 
e quantitativos, conforme o caso, nos termos do Anexo I - Termo de 
Referenda deste edital.
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10.2.2. Prazo de validade não inferior 
contados a partir da data da sua emissão.

60
M&WÊM

(sessenta) dias,

10.3. As licitantes poderão retirar ou substituir as propostas e os 
documentos de habilitação por eles apresentados, até o término do 
prazo para recebimento.
10.4. Não será estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de 
classificação entre as propostas apresentadas, o que somente 
ocorrera após a realização dos procedimentos de negociação e 
julgamento da proposta.
10.5. Os documentos que compõem a proposta e a habilitação da 
licitante melhor classificada somente serão disponibilizados para 
avaliação pela pregoeira e para acesso público após o encerramento 
do envio de lances.
10.6. É vedada a identificação do licitante, sob pena de 
desclassificação.

11. DA ABERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPOSTAS
11.1. Abertas as propostas, a pregoeira fará as devidas 
verificações, avaliando a aceitabilidade das mesmas. Caso ocorra 
alguma desclassificação, deverá ser fundamentada e registrada no 
sistema.
11.2. Os preços deverão ser expressos em reais, com até 02 (duas) 
casas decimais em seus valores globais.
11.3. O sistema ordenará automaticamente as propostas classificadas 
pela pregoeira e somente estas participarão da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES
12.1. A pregoeira dará início â etapa competitiva no horário 
previsto no subitem 6.3, quando, então, os licitantes poderão 
encaminhar lances.
12.2. Para efeito de lances, será considerado o valor global do(s) 
LOTE(s) .
12.2.1. Os licitantes poderão ofertar lances sucessivos, desde que 
inferiores ao seu último lance registrado no sistema, ainda que este 
seja maior que o menor lance já ofertado por outro licitante.
12.2.2. Em caso de dois ou mais lances de igual valor, prevalece 
aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.
12.3. Durante a sessão pública de disputa, os licitantes serão 
informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado. 0 
sistema não identificará o autor dos lances a pregoeira nem aos 
demais participantes.
12.4. Será adotado para o envio de lances o modo de disputa "aberto 
e fechado", em que as licitantes apresentarão lances públicos e 
sucessivos, com lance final e fechado.
12.4.1. A etapa de lances da sessão pública terá duração inicial de 
quinze minutos. Após esse prazo, o sistema encaminhara aviso de
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fechamento iminente dos lances, após o que transcorrerá o período de 
até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual será 
automaticamente encerrada a recepção de lances.
12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, o sistema abrira 
oportunidade para que a licitante da oferta de valor mais baixo e os 
das ofertas com preços até dez por cento superiores àquela possam 
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual será 
sigiloso até o encerramento deste prazo.
12.4.3. Não havendo pelo menos três ofertas nas condições definidas 
no item 12.4.2, poderão as licitantes dos melhores lances, na ordem 
de classificação, até o máximo de três, oferecer um lance final e 
fechado em até cinco minutos, o qual será sigiloso até o 
encerramento deste prazo.
12.4.4. Após o término dos prazos estabelecidos, o sistema ordenara 
os lances segundo a ordem crescente de valores.
12.4.5. Não havendo lance final e fechado classificado na forma 
estabelecida, haverá o reinicio da etapa fechada, para que as demais 
licitantes, até o máximo de três, na ordem de classificação, possam 
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual será 
sigiloso até o encerramento deste prazo.
12.4.6. Poderá a pregoeira, auxiliado pela equipe de apoio, 
justificadamente, admitir o reinicio da etapa fechada, caso nenhuma 
licitante classificada na etapa de lance fechado atender às 
exigências de habilitação.
12.4.7. No caso de desconexão entre a pregoeira e o sistema no 
decorrer da etapa competitiva, o sistema poderá permanecer acessível 
à recepção dos lances, retornando a pregoeira, quando possível, sem 
prejuízos dos atos realizados.
12.4.7.1. Quando a desconexão do sistema eletrônico para a pregoeira 
persistir por tempo superior a dez minutos, a sessão pública será 
suspensa e reiniciada somente após decorridas vinte e quatro horas 
da comunicação do fato pela Pregoeira aos participantes, no sítio 
eletrônico utilizado para divulgação.
12.5. Após o encerramento dos lances, o sistema detectara a 
existência de situação de empate ficto nos itens de ampla disputa. 
Em cumprimento ao que determina a Lei Complementar n° 123/2006 e 
alterações introduzidas pela lei complementar 147/2014, a 
microempresa, a empresa de pequeno porte e a cooperativa que se 
enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007 e que 
ofertou lance de até 5% (cinco por cento) superior ao menor prego da 
arrematante que não se enquadre nessa situação de empate, será 
convocada pela pregoeira, na sala de disputa, para, no prazo de 5 
(cinco) minutos, utilizando-se do direito de preferência, ofertar 
novo lance inferior ao melhor lance registrado, sob pena de 
preclusão.
12.5.1. Não havendo manifestação do licitante, o sistema verificara 
a existência de outro em situação de empate, realizando o chamado de 
forma automática. Não havendo outra situação de empate, o sistema 
emitira mensagem, cabendo a pregoeira dar por encerrada a dispute do 
item.
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12.5.2. O disposto no subitem 12.5 não se aplica quando a melhor 
oferta valida tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de 
pequeno porte.
12.5.3. 0 sistema informara a proposta de menor preço ao encerrar a 
fase de disputa

13. DO LICITANTE ARREMATANTE
13.1. A pregoeira poderá negociar exclusivamente pelo sistema, em 
campo próprio, a fim de obter melhor preço.
13.1.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessão pública, a 
pregoeira poderá encaminhar, pelo sistema eletrônico, contraproposta 
a licitante que tenha apresentado o melhor preço, para que seja 
obtida melhor proposta, vedada a negociação em condições diferentes 
das previstas neste Edital.
13.1.2. Definido o valor final da proposta, a pregoeira convocara a 
arrematante para anexar em campo próprio do sistema, no prazo de até 
02 (duas) horas, a proposta de preços com os respectivos valores 
readequados ao último lance ofertado.
13.1.2.1. A proposta deverá ser anexada em conformidade com o item 
10.2 deste edital.
13.1.3. Encerrada a análise quanto a aceitação da proposta, a 
pregoeira verificara a habilitação da licitante, observado o 
disposto neste Edital.
13.2. Havendo a necessidade de envio de documentos complementares, 
necessários a confirmação daqueles exigidos neste Edital e já 
apresentados, a licitante será convocada a encaminha-los, em formato 
digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de 
desclassificação ou inabilítação.
13.3. O descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de 
desclassificação da licitante, sendo convocada a licitante 
subsequente, e assim sucessivamente, observada a ordem de 
classificação.
13.4. Após a apresentação da proposta não cabe desistência.

14. DA PROPOSTA COMERCIAL
14.1. A proposta deverá ser apresentada, em 01 (uma) via, sendo uma 
original, com os preços ajustados ao menor lance, nos termos do 
Anexo II deste Edital, devendo a última folha vir assinada 
obrigatoriamente pelo representante legal do licitante, em linguagem 
clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as 
especificações dos serviços, quantitativos e demais informações 
relativas ao serviço ofertado.
14.2. Prazo de validade não inferior a 60 (sessenta) dias, contados 
a partir da data da sua emissão.
14.3. Após a apresentação da proposta não caberá desistência, sob 
pena de aplicação das punições previstas na cláusula "DAS SANÇÕES 
ADMINISTRATIVAS" deste Edital.

PROCURADOR IA GERAL DO M U N ICÍP IO
Palácio Alexandre Ârraes Largo jó tío  Saraiva,S/N -  Centro -  CEP: 63.100-34? -  Crato, Ceará, Brasil



* L 0  \  PROCURADORIA
g g g g |’j GERAL DO M U N IC ÍP IO

SETOR DE LICITAÇÕES

15. DA HABILITAÇÃO
15.1. DA HABILITAÇÃO JURÍDICA - PESSOA JURÍDICA
15.1.1. Registro comercial quando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;
15.1.2. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a- 
companhado de suas alterações, ou o Contrato Social Consolidado, de
vidamente registrado quando se tratar de SOCIEDADES COMERCIAIS.
15.1.3. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a- 
companhado de suas alterações, ou o Contrato Social Consolidado, de
vidamente registrado e acompanhado de documentos de eleição de seus 
administradores quando se tratar de SOCIEDADES POR AÇÕES.
15.1.4. Inscrição ou ato constitutivo acompanhado de prova da dire
toria em exercício quando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.
15.1.5. Decreto de autorização e ato de registro ou autorização pa
ra funcionamento expedido pelo órgão competente, quando a atividade 
assim o exigir, quando se tratar de EMPRESAS OU SOCIEDADE ESTRANGEI
RA EM FUNCIONAMENTO NO PAÍS.
15.1.6. DOCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICAÇÃO de todos os sócios ou 
proprietários, conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.
15.2. DA HABILITAÇÃO FISCAL E TRABALHISTA
15.2.1. Inscrição no Cadastro Nacional de Pessoal Jurídica (CNPJ);
15.2.2. Inscrição no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou mu
nicipal, conforme o caso, relativo ao domicílio ou sede do licitan
te ;
15.2.3. Certidão Negativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certidão Negativa de Débitos Estaduais;
15.2.5. Certidão Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos 
Federais e à Dívida Ativa da União, abrangendo inclusive os débitos 
relativos ao INSS;
15.2.6. Certificado de Regularidade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certidão Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICAÇÃO TÉCNICA
15.3.1. Comprovação de aptidão para desempenho de atividade 
pertinente e compatível em características com o objetivo da 
licitação, mediante apresentação de atestado{s) fornecido(s) por 
pessoa(s) jurídica(s) de direito público e privado.
15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentação de contrato ou 
instrumento hábil que comprove a prestação do serviço objeto do 
atestado de capacidade técnica mencionado no item anterior.
15.3.3. Caso o(s) atestado(s), certidão(ões) ou declaração(ões) não 
explicite (m) com clareza os serviços prestados, este(s) deverá(ão) 
ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento congênere que 
comprove o objeto da contratação.
15.3.4. Caso a apresentação do(s) atestado(s), certidão(ões) ou 
declaração(ões) não sejam suficientes para o convencimento da
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pregoeira, promover-se-ã diligência para a comprovação da capacidade 
técnica, como preconiza o art. 43, §3° da lei 8.666/93, em aplicação 
subsidiária à Lei 10.520/2002.
15.4. DA QUALIFICAÇÃO ECONÔMICO-FINANCEIRA
15.4.1. Certidão de negativa de falência ou concordata/recuperação 
judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa jurídica.
15.4.2. Balanço patrimonial e demonstrações contábeis do último 
exercício social, já exigíveis e apresentados na forma da lei, que 
comprovem a boa situação financeira da empresa - vedada a sua 
substituição por balancetes ou balanços provisórios - devidamente 
assinados por contabilista registrado no CRC, bem como por sócio, 
gerente ou diretor, podendo ser atualizados por índices oficiais 
quando encerrados há mais de três meses da data da apresentação da 
proposta, devidamente registrados na Junta Comercial competente.
15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITAÇÃO
15.5.1. Declaração de que, em cumprimento ao estabelecido na Lei N°. 
9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ao inciso 
XXXIII, do art. 7°, da Constituição Federal, não emprega menores de 
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem 
emprega menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na 
condição de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, conforme 
modelo constante dos anexos deste edital;
15.5.2. Declaração, sob as penalidades cabíveis, de que a licitante 
não foi declarada inidônea para licitar ou contratar com a 
administração pública, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei N°. 
8.666/93 e da inexistência de fato superveniente impeditivo da 
habilitação, ficando ciente da obrigatoriedade de declarar 
ocorrências posteriores, conforme modelo constante dos anexos deste 
edital (art. 32, §2°, da Lei N° . 8.666/93).

15.5.3. Declaração, sob as penalidades cabíveis, de que a licitante 
não possui Vínculo Familiar com a administração pública municipal, 
conforme modelo constante dos anexos deste edital.
15.5.4. Declaração, sob as penalidades cabíveis, de que a licitante 
não possui Vínculo Empregatício nos termos do Art. 9o, inciso III da 
Lei N° 8.666/93, conforme modelo constante dos anexos deste edital.
15.5.5. Declaração, sob as sanções administrativas cabíveis, 
inclusive as criminais e sob as penas da lei, que toda documentação 
anexada à plataforma de realização do Pregão Eletrônico é AUTÊNTICA, 
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.6. Os documentos de habilitação deverão ser apresentados da 
seguinte forma:
15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz, 
todos da matriz, se de alguma filial, todos da mesma filial, com 
exceção dos documentos que são válidos tanto para matriz como para 
todas as filiais. O contrato será celebrado com a sede que 
apresentou a documentação.
15.6.2. 0 documento obtido através de s í t i o s  oficiais, que esteja
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condicionado à aceitação via internet, terá sua autenticidade 
verificada pela pregoeira.
15.6.3. Caso haja documento redigido em idioma estrangeiro, o mesmo 
somente será considerado se acompanhado da versão em português, 
firmada por tradutor juramentado.
15.6.4. Dentro do prazo de validade. Na hipótese de o documento não 
constar expressamente o prazo de validade, este deverá ser 
acompanhado de declaração ou regulamentação do órgão emissor que 
disponha sobre sua validade. Na ausência de tal declaração ou 
regulamentação, o documento será considerado válido pelo prazo de 30 
(trinta) dias, contados a partir da data de sua emissão, quando se 
tratar de documentos referentes à habilitação fiscal e econômico- 
financeira.
15.6.5. Necessariamente, com a declaração a que se refere o modelo 
estabelecido no anexo do edital (DECLARAÇÃO DE AUTENTICIDADE DOS 
DOCUMENTOS), responsabilizando-se o autor desta, sob pena das 
sanções administrativas cabíveis, inclusive as criminais, por toda 
documentação anexada ao sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSIÇÕES
15.7.1. Havendo restrição quanto à regularidade fiscal e trabalhista 
da microempresa, da empresa de pequeno porte ou da cooperativa que 
se enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n° 11.488/2007, 
será assegurado o prazo de 05 (cinco) dias úteis, contados a partir 
de declarado o vencedor, para a regularização do(s) documento(s), 
podendo tal prazo ser prorrogado por igual período, conforme dispõe 
a Lei Complementar n° 147/2014.
15.7.2. A não comprovação da regularidade fiscal e trabalhista, até 
o final do prazo estabelecido, implicará na decadência do direito, 
sem prejuízo das sanções cabíveis, sendo facultado a pregoeira 
convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificação.

16. DOS CRITÉRIOS DE JULGAMENTO
16.1. Para julgamento das propostas será adotado o critério de MENOR 
PREÇO por LOTE, observadas todas as condições definidas neste 
Edital.
16.1.1. A proposta final para o item não poderá conter valor 
superior ao estimado pela administração, sob pena de 
desclassificação, devendo o licitante, readequar o valor do(os) 
item(s) aos valores constantes no mapa de preços.
16.2. Se a proposta de menor preço não for aceitável, ou, ainda, se 
o licitante desatender às exigências habilitatórias, a pregoeira 
examinará a proposta subsequente, verificando sua compatibilidade e 
a habilitação do participante, na ordem de classificação, e assim 
sucessivamente, até a apuração de uma proposta que atenda a este 
edital.
16.3. Serão desclassificadas as propostas comerciais:
16.3.1. Em condições ilegais, omissões, ou conflitos com as

A
PREFEITURA DO

ÜÍCRATO
CRÀTO <*■>

PROCUR ADOR IA GERAL DO M U N ICÍP IO
Palácio Alexandre Arraes Largo Júlio Saraiva,S/N -  Centro -  CEP: 63.100-347 -  Craío, Ceará, Brasil



PROCURADORIA
G E R A I 0 0  M U N IC ÍP IO

SETOR DE UCITACÕES

1

| !§£ CRATO
PREFEITURA DO

exigências deste edital.
16.3.2. Com preços superiores aos praticados 
comprovadamente inexequíveis.

no mercado. ou

16.4. A desclassificação será sempre fundamentada e registrada no 
sistema.

17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAÇÕES
17.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo 
licitatório deverão ser enviados a pregoeira, até 03 (três) dias 
úteis anteriores a data fixada para abertura das propostas, 
exclusivamente por meio eletrônico, no endereço 
licitacrato@gmail.com, informando o número deste pregão no sistema 
Banco do Brasil e o Órgão interessado.
17.1.1. As respostas aos esclarecimentos formulados serão encaminha
das aos interessados, através do respectivo e-mail e ficarão dispo
níveis no sítio https://licitacoes.tce.ce.gov.br/.
17.2. Até 03 (três) dias úteis anteriores a data fixada para abertu
ra das propostas, qualquer pessoa poderá impugnar o presente Edital, 
mediante petição por escrito, protocolizada no Setor de Protocolo no 
Edifício Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio Sa
raiva, s/n, Centro, Município de Crato, CEP: 63.100-000 ou no e-mail 
licitacrato@gmail.com, até as 17:00 hs, no horário oficial de Bra
sília/DF. Indicar o n° do pregão e o órgão responsável.
17.2.1. Não serão conhecidas as impugnações apresentadas fora do 
prazo legal e/ou subscritas por representante não habilitado 
legalmente. A petição de impugnação deverá constar o endereço, e- 
mail e telefone do impugnante ou de seu representante legal.
17.3. Caberá a pregoeira, auxiliado pela área interessada, e à 
autoridade competente, decidir sobre a petição de impugnação no 
prazo de 24 (vinte e quatro) horas.
17.4. Acolhida a impugnação contra este Edital, será designada nova 
data para a realização do certame, exceto se a alteração não afetar 
a formulação das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS
18.1. Qualquer licitante poderá manifestar, de forma motivada, a 
intenção de interpor recurso, em campo próprio do sistema, no prazo 
de até 04 (quatro) horas úteis depois de declarado o vencedor, 
quando lhe será concedido o prazo de 03 (três) dias para 
apresentação das razões por escrito, devidamente protocolizadas no 
endereço constante no subitem 7.1. deste Edital. Os demais 
licitantes ficam desde logo convidados a apresentar contra-razões 
dentro de igual prazo, que começará a contar a partir do término do 
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autos.
18.2. Não serão conhecidos os recursos intempestivos e/ou subscritos 
por representante não habilitado legalmente ou não identificado no 
processo licitatório para responder pelo proponente.
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18.3. A falta de manifestação conforme o subitem 18.1. deste Edital 
importará na decadência do direito de recurso.
18.4. Os recursos contra decisão da pregoeira não terão efeito sus
pensivo .
18.5. O acolhimento de recurso importará na invalidação apenas dos 
atos insuscetíveis de aproveitamento.
18.6. A decisão em grau de recurso será definitiva, e dela dar-se-á 
conhecimento aos licitantes no endereço eletrônico constante no 
subitem 5.1. deste Edital.

19. DA ADJUDICAÇÃO, DA HOMOLOGAÇÃO E DA ASSINATURA DA ATA DE 
REGISTRO DE PREÇOS
19.1. A adjudicação dar-se-á pela pregoeira quando não ocorrer 
interposição de recursos. Caso contrário, a adjudicação ficará a 
cargo da autoridade competente.
19.2. A homologação dar-se-á pela autoridade competente.
19.3. Após a homologação do resultado da licitação, os preços 
ofertados pelo licitante vencedor, serão registrados na Ata de 
Registro de Preços, elaborada conforme o anexo IV deste edital.
19.4. Os licitantes classificados em primeiro lugar terá o prazo de 
05 (cinco) dias úteis, a contar da data do recebimento da 
convocação, para comparecer perante o gestor a fim de assinarem a 
Ata de Registro de Preços. O prazo de comparecimento poderá ser 
prorrogado uma vez por igual período, desde que ocorra motivo 
justificado e aceito.
19.5. Quando o vencedor não comprovar as condições habilitatórias 
consignadas neste edital, ou recusar-se a assinar a Ata de Registro 
de Preços, poderá ser convidado outro licitante pela pregoeira, 
desde que respeitada à ordem de classificação, para, depois de 
comprovados os requisitos habilitatórios e feita à negociação, 
assinar a Ata de Registro de Preços.
19.6. O sistema gerará ata circunstanciada, na qual estarão 
registrados todos os atos do procedimento e as ocorrências 
relevantes.

20. DA FORMAÇÃO DO CADASTRO DE RESERVA
2 0.1. O licitante que deseje cotar o produto com preços iguais ao do 
licitante vencedor terá o prazo de até 24h (vinte e quatro horas), 
contados da adjudicação na plataforma do Banco do Brasil, para 
manifestar-se neste sentido, via e-mail institucional, indicando o 
número do Pregão Eletrônico e o(s) item(ns), bem como sua respectiva 
identificação, com CNPJ, Razão Social.
20.1.2. A ausência de manifestação dentro do referido prazo será 
considerada como negativa do licitante em fazer parte do cadastro de 
reserva da respectiva Ata de Registro de Preços.
20.2. Após a homologação do resultado da licitação, a ata da sessão 
do pregão eletrônico será anexada à Ata de Registro de Preços,

PREFEITURA DO

M CRATO

PROCURADOR IA GERAI. DO M U N ICÍP IO
Palácio Alexandre Arraes Largo i  úilo Saraiva, S /N  -  Centro -  CEP: 63.100-347 -  Crato, Cearé, Brasil



SETOR DE UCITACÕES

PROCURADORIA
G iR A l  DO M U N IC ÍP IO

Á
PREFEITURA DO

m CRATO
indicando os licitantes que tiverem aceitado cotar o produto com 
preços iguais aos do licitante vencedor, na sequência da 
classificação do certame, conforme permissivo legal do art. 11, inc. 
II do Decreto Federal 7.892, de 23 de janeiro de 2013.
20.2.1. Se houver mais de um licitante na situação de que trata o 
caput, os licitantes serão classificados segundo a ordem da última 
proposta apresentada durante a etapa competitiva.
20.2.2. O registro a que se refere o caput tem por objetivo a 
formação de cadastro de reserva, para ser utilizado nas hipóteses em 
que o vencedor, quando convocado, não assinar a ata de registro de 
preços (art. 13, parágrafo único do Decreto Federal n°. 7.892/13) ou 
tiver seu registro cancelado nas hipóteses previstas nos arts. 20 e 
21 do Decreto n° . 7.892/2013 (art. 11, § 3o. do Decreto Federal n° 
7.892/13), oportunidade em que poderá ser revogada a adjudicação e a 
homologação já efetivadas, isso sem prejuízo da aplicação das 
cominações previstas em Lei e/ou no edital.
20.2.3. A habilitação dos fornecedores remanescentes que compõem o 
cadastro de reserva será efetuada no prazo e condições estabelecidos 
no edital.

21. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
21.1. O licitante que ensejar o retardamento da execução do certame, 
não mantiver a proposta, comportar-se de modo inidôneo, fizer 
declaração falsa ou cometer fraude fiscal, ficará impedido de 
licitar e contratar com a Administração Municipal e será 
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo 
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes 
da punição ou até que seja promovida a reabilitação perante a 
própria autoridade que aplicou a penalidade.
21.2. Sem prejuízo da sanção prevista no item anterior, incidirá 
multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a 
licitação, na hipótese de o infrator retardar o procedimento de 
contratação ou descumprir preceito normativo ou as obrigações 
assumidas, tais como:
a) deixar de entregar documentação exigida para o certame 
licitatório;
b) desistir da proposta, salvo por motivo justo decorrente de fato 
superveniente e aceito pela Administração;
c) tumultuar a sessão pública da licitação;
d) descumprir requisitos de habilitação na modalidade pregão, a 
despeito da declaração em sentido contrário
e) propor recursos manifestamente protelatórios em sede de 
licitação;
f) deixar de regularizar os documentos fiscais no prazo concedido, 
na hipótese de o infrator se enquadrar como Microempresa ou Empresa 
de Pequeno Porte, nos termos da Lei Complementar Federal n° 14/2014;
21.3. Em caso de o vencedor recusar-se a assinar ata de registro de 
preços e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o
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instrumento equivalente, incidirá multa indenizatória de 10% (dez 
por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, sem 
prejuízo das sanções previstas no item 21.1.
21.4. O licitante recolherá a multa por meio de Documento de 
Arrecadação Municipal (DAM), o qual poderá ser substituído por outro 
instrumento legal, em nome do órgão contratante. Caso não o faça, 
será cobrado pela via judicial.
21.5. Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e do 
contraditório, na forma da lei.

22. DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
22.1. A Secretaria de Urbanismo e Meio Ambiente será o órgão gestor 
da Ata de Registro de Preços de que trata este edital.
22.2. Os preços registrados na Ata de Registro de Preços serão 
aqueles ofertados nas propostas de preços dos licitantes vencedores, 
bem como dos licitantes que aceitarem cotar o produto com preços 
iguais ao do licitante vencedor na sequência da classificação do 
certame.
22.2.1. 0 registro a que se refere o item 22.2 tem por objetivo a 
formação de cadastro de reserva, no caso de exclusão do primeiro 
colocado da ata, nas hipóteses previstas nos arts. 20 e 21 do 
Decreto n° 7.892/2013.
22.3. A Ata de Registro de Preços uma vez lavrada e assinada, não 
obriga a Administração a firmar as contratações que dela poderão 
advir, ficando-lhe facultada a utilização de procedimento de 
licitação, respeitados os dispositivos da Lei Federal 8.666/1993, 
sendo assegurado ao detentor do registro de preços a preferência em 
igualdade de condições.
22.4. 0 participante do SRP (Sistema de Registro de Preços), quando 
necessitar, efetuará aquisições junto aos fornecedores detentores de 
preços registrados na Ata de Registro de Preços, de acordo com os 
quantitativos e especificações previstos, durante a vigência do 
documento supracitado.
22.5. Os fornecedores detentores de preços registrados ficarão 
obrigados a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP 
(Sistema de Registro de Preços), nos prazos, locais, quantidades e 
demais condições definidas no Anexo I - Termo de Referência deste 
edital.
22.6. A Ata de Registro de Preços, durante sua vigência, poderá ser 
utilizada por qualquer órgão ou entidade da Administração Pública 
Municipal, Estadual ou Federal, na condição de órgão Interessado, 
mediante consulta prévia ao órgão gestor do Registro de Preços e 
concordância do fornecedor.
22.7. Os órgãos interessados, quando desejarem fazer uso da Ata de 
Registro de Preços, deverão manifestar seu interesse junto ao órgão 
gestor do Registro de Preços, o qual indicará o fornecedor e o preço 
a ser praticado, obedecida a ordem de classificação.
22.7.1. As contratações decorrentes da utilização da Ata de Registro
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de Preços de que trata este subitem não poderão exceder, por órgão 
Interessado, ao somatório dos quantitativos registrados na Ata.
22.7.2. O quantitativo decorrente das adesões à Ata de Registro de 
Preços não poderá exceder, na totalidade, ao quíntuplo do 
quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Preços 
para o órgão gestor e órgãos participantes, independentemente do 
número de órgãos não participantes que aderirem.
22.8. Caberá ao órgão gestor do Registro de Preços, para utilização 
da Ata por órgãos interessados da Administração Pública, proceder a 
indicação do fornecedor detentor do preço registrado, obedecida a 
ordem de classificação.
22.9. O detentor de preços registrados que descumprir as condições 
da Ata de Registro de Preços recusando-se a fornecer o objeto 
licitado ao participante do SRP (Sistema de Registro de Preços), não 
aceitando reduzir os preços registrados quando estes se tornarem 
superiores aos de mercado, ou nos casos em que for declarado 
inidôneo ou impedido para licitar e contratar com a Administração 
pública, e ainda, por razões de interesse público, devidamente 
fundamentado, terá o seu registro cancelado.
22.10. A Secretaria de Urbanismo e Meio Ambiente órgão gestor da Ata 
de Registro de Preços providenciará a publicação do extrato da Ata 
do Registro de Preços no Diário Oficial do Município.
22.11. Os preços registrados poderão ser revistos a qualquer tempo 
em decorrência da redução dos preços praticados no mercado ou de 
fato que eleve os custos dos itens registrados.
22.12. A Secretaria de Urbanismo e Meio Ambiente convocará o 
fornecedor para negociar o preço registrado e adequá-lo ao preço de 
mercado, sempre que verificar que o preço registrado está acima do 
preço de mercado. Caso seja frustrada a negociação, o fornecedor 
será liberado do compromisso assumido.
22.13. Não havendo êxito nas negociações com os fornecedores com 
preços registrados, o gestor da Ata, poderá convocar os demais 
fornecedores classificados, podendo negociar os preços de mercado, 
ou cancelar o item, ou ainda revogar a Ata de Registro de Preços.
22.14. Serão considerados preços de mercado, os preços que forem 
iguais ou inferiores à média daqueles apurados pela Administração 
para os itens registrados.
22.15. As alterações dos preços registrados, oriundas de suas 
revisões, serão publicadas no Diário Oficial do Município.
22.16. As demais condições contratuais encontram-se estabelecidas no 
Anexo IV - Minuta da Ata de Registro de Preços.
22.17. As quantidades previstas no "Anexo I - Termo de Referência" 
deste edital são estimativas máximas para o período de validade da 
Ata de Registro de Preços, reservando-se a Administração Municipal, 
através do órgão participante, o direito de adquirir o quantitativo 
que julgar necessário ou mesmo abster-se de adquirir o 
especificado.
22.18. As quantidades previstas para os itens com preços registrados 
poderão ser remanejadas pelo órgão gerenciador entre os órgãos
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participantes do procedimento licitatório para registro de preços, 
cabendo ao órgão gerenciador autorizar o remanejamento solicitado, 
mediante procedimento administrativo, com a redução do quantitativo 
inicialmente informado pelo órgão participante, desde que haja 
prévia anuência do órgão que vier a sofrer redução dos quantitativos 
informados.
22.19. 0 remanejamento somente poderá ser feito de órgão 
participante para órgão participante.

23. DAS DISPOSIÇÕES GERAIS
23.1. Esta licitação não importa necessariamente em contratação, 
podendo a autoridade competente revogá-la por razões de interesse 
público, anulá-la por ilegalidade de oficio ou por provocação de 
terceiros, mediante decisão devidamente fundamentada, sem quaisquer 
reclamações ou direitos à indenização ou reembolso.
23.2. É facultada a pregoeira ou à autoridade superior, em qualquer 
fase da licitação, a promoção de diligência destinada a esclarecer 
ou a complementar a instrução do processo licitatório, vedada a 
inclusão posterior de documentos que deveriam constar 
originariamente na proposta e na documentação de habilitação.
23.3. 0 descumprimento de prazos estabelecidos neste edital e/ou 
pela pregoeira ou o não atendimento às solicitações ensejará 
DESCLASSIFICAÇÃO OU INABILITAÇÃO.
23.4. Toda a documentação fará parte dos autos e não será devolvida 
ao licitante, ainda que se trate de originais.
23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se- 
ão os dias de início e incluir-se-ão os dias de vencimento. Os 
prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se vencem somente em 
dia de expediente na Prefeitura do Município de Crato-CE.
23.6. Os licitantes são responsáveis pela fidelidade e legitimidade 
das informações e dos documentos apresentados em qualquer fase da 
licitação.
23.7. O desatendimento de exigências formais não essenciais não 
implicará no afastamento do licitante, desde que seja possível a 
aferição da sua qualificação e a exata compreensão da sua proposta.
23.8. A pregoeira e a equipe de apoio não autenticarão cópias de 
documentos exigidos neste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a 
documentação apresentada em processo de fotocópia ser AUTENTICADA em 
Cartório.
23.9. Caberá ao licitante acompanhar as operações no sistema 
eletrônico, ficando responsável pelo ônus decorrente da perda de 
negócios diante da inobservância de quaisquer mensagens emitidas 
pelo sistema ou de sua desconexão.
23.10. A pregoeira poderá sanar erros formais que não acarretem 
prejuízos para o objeto da licitação, a Administração e os 
licitantes, dentre estes, os decorrentes de operações aritméticas.
23.11. Os casos omissos serão resolvidos pela pregoeira, nos termos 
da legislação pertinente.
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2 3 . 1 2 .  As normas que disciplinam este pregão serão sempre 
interpretadas em favor da ampliação da disputa.
23.13. 0 foro designado para julgamento de quaisquer questões 
judiciais resultantes deste Edital será o da Comarca de Crato-CE.
23.14. Toda documentação exigida deverá ser apresentada na forma 
prevista no subitem 15.6.5. deste edital.
23.15. Todas as notificações/advertências/convocações (assinatura da 
ata de registo de preço e/ou contrato) para as empresas 
participantes e/ou vencedora serão feitas via DIARIO OFICIAL DO 
MUNICÍPIO DO CRATO (www.crato.ce.gov.br/diario-oficial).
24. DOS ANEXOS
24.1. Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:
ANEXO I - TERMO DE REFERÊNCIA
ANEXO II - CARTA PROPOSTA
ANEXO III - MODELOS DE DECLARAÇÕES
ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Crato - CE, 13 de maio de 2022
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1. UNIDADES REQUISITANTES: GUARDA MUNICIPAL, DEPARTAMENTO MUNICIPAL DE 
TRÂNSITO-DEMUTRAN, SECRETARIA DE SEGURANÇA PÚBLICA» ESCOLA D i GESTÃO 
PÚBLICA MUNICIPAL -  EGPM, SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL» 
PROCURADORIA GERAL, SECRETARIA DE SERVIÇOS PÚBLICOS, SECRETARIA D I 
URBANISMO E MEIO AMBIENTE, SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO AGRÁRIO E 
RECURSOS HÍDRICOS, SECRETARIA DE INFRESTRUTURA, SECRETARIA DE ESPORTE E 
JUVENTUDE, SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO ECONÔMICO» TURISMO E TRABALHO,

2. OBJETO; SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREÇOS VISANDO 
FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE MOBILIÁRIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES 
DAS DIVERSAS UNIDADES ADMINISTRATIVAS (SECRETARIAS} DA PREFEITURA 
MUNICIPAL DE CRATO-CE, conforme as especificações e quantitativos previstos neste Termo
de Referência,

2.1, Este objeto será realizado através de licitação na modalidade PREGÃO» na forma 
ELETRÔNICA» do tipo MENOR PREÇO POR LOTE, com fornecimento POR DEMANDA.

3. DA JUSTIFICATIVA;

3.1. Considerando a precariedade dos mobiliários existentes nas diversas unidades 
administrativas deste município, considerando ainda, que se faz necessário propiciar aos 
funcionários um ambiente agradável e favorável ao bom desempenho de suas funções, ê que se 
justifica a compra de equipamentos e mobiliários para este fim, ou seja, oferecer boas condições 
de trabalho aos servidores e a população que necessite desse serviço.

4. DAS ESPECIFICAÇÕES I  QUANTITATIVOS

LOTE 01 - EXCLUSIVO PARA ME E EPP __________
f fB M j ........ . .......................-..........  iS lT O F iC ê g le  :■

LONGARWA BE 3 LUGARES. POLTRONA OPIRAIWA» ESPALDAR MÉDIO» SOSRE10NGARIKA DE 3 LUGARES 
PRETA SEM BMÇÔS. CADEIRA CORPORATIVA DISPOSTA EM ASSENTOS MÚLTIPLOS* TIPO ÉMtSAKMÂ, NÃO 
SEMI» HXOS AO PISO» COM POSSIBILIDADE BE MONTAGEM COM 03 LUGARES, SEM 8ÉAÇQS, ASSENTO 
MANUFATURADO A  PARTIR DE ESPUMAS fLSâfE B  B i POyURETAMO INJETADAS (MOLDADAS), COM 
CAMCTEWSTICá DE TOUCA OU NENHUMA CONFORMAÇÃO NA &ASE DO ASSENTO PARA GARANTIR 
ALTERNÂNCIA K35TIIML i  BORDA FRONTAL ARREDONDAM PARA NÃO PREJUDICAR A CIRCULAÇÃO 
SANGUÍNEA DOS MEMBROS W IW ÍG R IS I» líSÜÃRK), (EM CONSONÂNCIA COM DISPOSTO NO ITEM 17.33, 
ALÍNEAS 8) E Q  DA M0RMA iffifiULáMIMTABORA N* 17 DO MOíOTÊKIO DO TRA8AW0 E IMPIESO, 
REGULAMENTADA PILA PORTARIA N* 3.751» DE 1990). ASSENTO: LARCURA B PRéPTOBIDADS B i 
SUPERFÍCIE ENTRE 460 E 480 MM» ESPESSURA MÍDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE: 40 MM. ASSENTO

01 ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMÍNADG, RESINADO E PRENSADO, A PARTIR DE MADEIRAS
ORIUNDAS DE MAHEJOS SUSTENTÁVEIS, APRESENTANDO LÂMINAS COM ESPESSURA MÃJÜMA DE 1£MM 
CADA IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO COMPENSADO DE 12MM. CONTRA CAPA INJETADA EM
POUPROPILENO CGPOLÍMERO PARA ASSENTO, COM ESPESSURA MÍNIMA PREDOMINANTE D i 2JIMM, 
DOTADA DE RAIOS DE NAS QUATRO INTERSECÇÕES QUE FORMAM OS CANTOS DA PIÇA,iAPRESENTANDO
04 OKPÍCiOS GUIAS COM PINOS DE ENCÂKE POR PRESSÃO, PARA FIXAÇÃO DA CtíMTRA CAPA AO 
COMPENSAI» ESTRUTURAL, ALÉM DE POSSUIR RESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE lÍJiÇâQ EM CADA 
ORIFÍCIO PAIA FIXAÇÃO DOS MECANISMOS E BRAÇOS. A CONTRACAPA INJETADA EMIPOUPROPILENO 
PARA ASSENTO POSSUI, EM SOA PORÇÃO TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM “IT  INVERTípo, A PARTIR SE 
DOIS REBAIXOS CRIADOS NO PROJETO DA MATRIZ DE INJEÇÃO» COM ABERTURA HORiZGÍiTAL» NO PIANO 
TRANSVERSAL, MÍNIMA DE 1 «  MM E» VERTICAL DE 55 MM, MEDIDAS PBSPREZANPb OS MIOS DAS

QTP
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BORDAS IMFES10RBS» QUE S lo  DE 5MM. TAL PERMITE EXCHUÉfTE INTEGRAL ESTÉTICA
EfíTRE 0 MECANISMO £ 0 CONJUNTO DE ASSENTO M  CADEIRA. ESPECIFICAÇÕES COMPLETAS CONFORME

C á ® i» i  n m m m A  « a t ô m a ,  a  o b e im  b k ® 1 s ir  c è ífjr ffíilo A  de àM È w to , encosto, 
MECANISMO» APOIOS DE BRAÇO, COLUNA á  GÁS & BASE COM RODÍZIO. 0 ASSENTO Ê FORMADO P08 UMA 
ESTRUTURA PLáSTKâ INfETADA. COHFORMITERMO DE MFBÍÍNCIA.

" c m n i m  »a s a  ís ck w S é ís  «é w ü jo  li i iÉ M iâ  S s im m S c im M ria 'c o m  megulagem de a ltu ra
A GÁS, COM SISTBMâ BE RILEX COM TlâVAMIWG, BRAÇOS FIXOS. ESTOFADA EM ESPUMA INJETADA, COM 
80MM DE ESPiSSiSá, ALTA DENSIDADE E ESPESSURA. RfifiSTIMgNTO IM  TBCBOO OU COÜRISSIMft COR 
AZUL,
CADEIRA GIRATÓRIA SEM BRAÇOS, COR AiUí.1 ' REVESTIDA Ã  TECIDO, COM ESPUMA INJETADA, COM 
REGULAGEM DE ALTURA A GÃS» ANATÔMICA, DE ACORDO COM A NR-17, CONFORME TERMO DE

CADEIRA UJNGARttfA. CADEIRA LQNGARÍNA 2 LUGARES, COR AZUL SOLIDO, COM CAPACIDADE DE CARGA 
MÍNIMA PAIA SUPORTAR 80KG POR LUGAR UNIFORMEMENTE DISTRIBUÍDOS; NAS DIMENSÕES: (A X LX P): 
82CM X 100CM X 5604 ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER FABRICADO BM MATERIAL POLIPROPILENO, COM 
ESTRUTURA DESMONTÁVEL E BASE DE SUSTENTAÇÃO REFORÇADO; PRODUTO DEVERÁ SER ENTREGUE 
ACOMPANHADO DE TESTE DE RESISTÊNCIA DEVIDAMENTE CERTIFICADO PELO BiMETRO; PRODUTO COM 
GARANTIA MÍNIMA DE 6 MESES CONTRA DEFEITO DE FABRICAÇÃO, NÃO INCLUINDO OS 90 DIAS PREVISTO 
EM LEI, PRODUTO DEVE SER ENTREGUE MONTADO.
CADEIRA GIRATÓRIA SEM BRAÇOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO 
{ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFADO 0 *  ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 
35MM) DE DENSIDADE ENTRE SO/60KG/M3, REVESTIDO 01 TECIDO 180% POUÉSTER COM CONTRA 
ASSENTO E BORDA PROTETORA ÚNICOS, PRODUZIDOS EM POUPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES 
MÍNIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO 
(ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA BE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE 
24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIÁRIA) E DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, {REVESTIDO EM 
TECIDO 1«0% POUÉSTER COM CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA ÚNICOS, PRODUZIDOS EM 
POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ENCOSTO 415X320MM (L X B). ESTRUTURA 
COMPOSTA POR BASE GIRATÓRIA INJETADA EM NYLON 6, REFORÇADA COM 3 »  DE FIBRA DE VIDRO, 
APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA, S RODÍZIOS DE DUPLO GIRO (05OMM) INJETADOS BM 
NYLON 6, PISTÃO A GÁS, COM CAPA TELESCÓPICA PRODUZIDA EM POUPROPILENO INJETADO E 
MECANISMO DE REGULAGEM. FIXAÇÃO 0  ENCOSTO DEVIR SER FIXADO ATRAVÉS DE UMA HASTE FIXA 
DOBRADA BM FORMA DE ’U, PRODUZIDA EM TUBO DE AÇO NO FORMATO OBLONGO DE 43X18 MM (LXP), 
COM NO MÍNIMO 1,9 MM D l ESPESSURA, SENDO A HASTE SOLDADA NA SXT8EMI&ABE SfíPERIQR A UMA 
CHAPA DE FIXAÇÃO FABRICADA EM AÇO COM NO MÍNIMO 3,35 MM D l ESPiSSpRA} MEDINDO 
138,5X16,3X45 MM (LXPXH), ATRAVÉS DA QUAL A HASTE SERÁ FIXADA NAS 2 FOSCAS GARRA DA ALMA DO 
ENCOSTO POR 2 PARAFUSOS M6X20 MM E NA EXTREMIDADE INFERIOR SOLDADA A UMA CHAPA DE AÇO 
COM NO MÍNIMO 4,75 MM DE ESPESSURA MEDINDO 55X64 MM {LXP} E FIXADA NA CANALETA CENTRAL 
ATRAVÉS DE 2 PARAFUSOS M1ÚX16 MM. 0 ASSENTO DEVE SER FIXADO NO MECANISMO ATRAVÉS DE UM 
SUPORTE FRONTAL DE AÇO COM ESPESSURA MÍNIMA DE 2.35MM E SUPORTE TRASEIRO DE FERRO CHATO 
COM ESPESSURA MÍNIMA DE 4,75 MM, SOLDADOS NA CANALETA DO MECANISMO DA BASEÍB FIXADO POR 4 
PARAFUSOS M6X20MM. REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO: COM VARIAÇÃO MÍNDÁ ENTRE 440 A 
570MM (EM RELAÇÃO AO PISO}, ATRAVÉS DE PISTÃO DE GÁS, ACIONAMENTO ATRAVÉS DE ALAVANCA 
PRODUZIDA EM ALMA FERROCHATO 6X8MM, REVESTIDO EM POUPROPILENO. 0 ACABAMENTO E PRÉ 
TRATAMENTO DAS PARUS METÁUCAS DESTE PRODUTO DEVERÃO SER REALIZADAS ATRAVÉS DE 
PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFÍCIES ISARANTINDO 0 
DES8NGRAX1, E PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO 
POSTERIORMENTE POR PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTORA BLETRGSTÁÜCA SM BPÓXÍ PÓ, MANTENDO 
CAMADA MÍNIMA DE 80MM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTORA A PÕ s fc  ESTOFA COM 
TEMPERATURA. « IO  INFERIA® á 2 « T . ESTE PROCESSO DEVERÁ GARANTIR ÀS PARTES METÁUCAS, 
RESISTÊNCIA Á  CORROSÃO, UNIFORMIDADE NA SIPIKFÍCIE E ACABAMENTO DAS PEÇAS, j________________
CADEIRA FIXA SSN BRAÇOS - ASSENTO COMPOSTO P0R ALMA INJETADA EM ÍWfPROPiLÈNO {ESPESSURA 
MÍNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA B I tW W RETÂNO  INJETADO (ESPESSURA MflSMÂ 3SMM) DE 
DENSIDADE ENTRE SO/fiQKG/lf3, RSWSTÍBG EM TS3D0 100% POUÉSTER COM C0MTRA ASSENTO E 
BORDA PROTETORA ÔMKOS, PRODUZIDOS EM POUPROPILENO INJETAI». PIMENSOfc MÍNIMAS DO 
ASSENTO 440X43ÔMM (LXPJ. ENCOSTO COMP08T0 POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA {ESPESSURA 
MÍNIMA 12MM), ÈSTOFAQO EM ESPUMA D l HM08ITANG ISfETABO COM ESPESSUfik ENTRE 24MM 
(EXTREMIDADE) §  4SMM 0NTERMHWÁRÍA) E DENSIDADE ENTRE 59/6ÜR&/M3, REVERTIDO POR CAPA 
COM ZfPER IM  TSCIBO IW %  »OÉSTER, BÍMÍN50BS MÍNIMAS DO ENCOSTO 420X305MM (L X H). 
ESTRUTURA 2 TUBOS DE AÇO 01 FORMATO 0BL0MGO16X30MM {ESPESSURA MÍMIMá 1 JmM) DOBRADOS 
EM FORMATO TRAPEZOIDAL» Qlffi FORMAM BASE B ENCOSTO, SÃO UNIDOS POít MEIO ÓE SOLM A  UMA 
ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE AÇO 022,2 (ESPESSURA MÍNIMA 15MM) DOBRADOS E 
SOLDADOS EM FÜIMâ DE T .  QUATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS EM TOUSIUENO DE 
FORMATO TRAPEZOIDAL SÂO FIXADAS NA BASE ATRAVÉS D l REBSTES, FfXâÇáQ 0 ASSENTO Ê FIXADO NA 
ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. 0 ENCOSTO É FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVÉS DE UMA CHAPA
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DE AÇO (ESPESSOM MÍNIMA 2,65 MM), SOLDADA MA ESTRUTURA. E POR PARAFUSOS M6X16 MM, 
DIMENSÕES GERAIS MlHIMAS: 506 X S70X 800MM (L X P X H ),H  DO «SENTO: 46®WM (EM RELAÇÃO AO 
PISO). 0 ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PARTS METÁLICAS DESTE PRODUTO! DEVERÃO SER 
REALIZADOS ATRAVÉS DO PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECEDOR PARA TRâfáMEMTO DAS 
SUPERFÍCIES GARAUTUfDO 0 DESENGRÁXE» E PREPARAÇÃO NANO CERÃMÍCG 00 SUBSTRATO (OU 
SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTURA HJETROSTÁTICA 
EM EPÓXI A Pó» MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE 80?M, E SEQUENCIALMENTE SliAGIM DÁ PINTORA A PÓ 
EM ESTOFA COM TEMPERATURA HÃO INFERIOR A 200«. ESTE PROCESSO DEVERÁ GARAIfFIR ÀS PARTES 
METÁLICAS, RBSISltNCIA A CORROSÃO, UNIFORMIDADE MA SUPERFÍCIE E ACABAMEÜTO DÁS PEÇAS.
LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM «MJPRGPDJ5N0 
(ESPESSURA MlNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETAI» (ESPESSURA MÍNIMA 
3SMM) DE DENSIDADE ENTRE 5Ô/60KC/M3, REVESTI!» EM TECIDO 100% POUÉSTER COM CONTRA 
ASENT0 E BORDA PROTETORA ÚNICOS, PRODUZIDOS EM P0L1PR0P1LEN0 ilJETADO. DIMENSÕES 
MÍNIMAS DO ASSESTO 440X440MM (LXP). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM éOLIPROPILENO 
(ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE 
24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIÁRIA) E DENSIDADE ENTRE 5G/60KG/M3, REVESTIDO EM 
TECIDO 100% POUÉSTER COM CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA ÚNICOS, PRODUZIDOS EM 
»UPROPILEHO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ENCOSTO 415X32GMM (L X H). ESTRUTURA 
ESTRUTURA DA BASE DA LONGARINA: COMPOSTA POR TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL PRODUZIDA EM 
TOSO DE AÇO 30X79MM E DUAS COLUNAS VERTICAIS EM TUBO DE AÇO REDONDO 0 2' SOLDADOS NA 
MESMA. DUAS BASES PRODUZIDAS EM ALUMÍNIO, ENCAIXADAS NAS COLUNAS VERTICAIS. RECEBE QUATRO 
SAPATAS EM NYLON, ENCAIXADAS EM CADA BASE. A FIXAÇÃO DO ENCOSTO NO ASSENTO É FEITA ATRAVÉS 
DE UMA HASTE PRODUZIDA EM TUBO DE FORMATO OBLONGO 18X43MM. 0 ENCOSTO POSSUI DUAS 
PORCAS GARRAS FIXADAS NA ALMA (NA PARTE DE TRÁS SA MESMA) ONDE FIXA SE A HASTE, ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS M6X20MM E A MESMA SERÁ PRESA NA TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA EM 
UMA CANALETA PRODUZIDA EM CHAPA DE AÇO ATRAVÉS DE PARAFUSOS M10X16MM, A CANALETA £ 
PRESA A UMA BRAÇADEIRA EM CHAPA DE AÇO POR PARAFUSOS M6X12MM. 0 ASSENTO É FIXADO NA 
TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARÍNA PELA MESMA CANALETA ONDE FIXA SE 0 ENCOSTO. 
ACABAMENTO: 0 ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PARTES METÁLICAS DESTE PRODUTO DEVERÃO 
SER REALIZADOS ATRAVÉS DO PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS 
SUPERFÍCIES GARANTINDO 0 DESENGRÁXE, E PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO DO SUBSTRATO (00 
SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTURA ELETROSTÁTICA 
EM EPÓXI A PÓ, MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE 8ÚMM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTORA A 
PÓ EM ESTOFA COM TEMPERATURA NÃO INFERIOR A 200“. ESTE PROCESSO DEVERÁ GARANTIR ÀS PARTES 
METÁLICAS, RESISTÊNCIA A CORROSÃO, UNIFORMIDADE NA SUPERFÍCIE E ACABAMENTO DAS PBÇAS
SOFÁ 01 LUGAR - ASSENTO DEVERÁ SER FORNECIDO EM FORMATO ANATÔMICO COMPOSTO POR 'ALMA* 
EM PLACA DE PARTÍCULA DE MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 15 MM DE ESPESSURA. 
DEVERÁ SER ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO COM DENSIDADE MÍNIMA DE 20 KG/M3. 
REVESTIDO EM TECIDO, VINIL OU COURO, COR A DEFINIR. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ASSENTO: 613X565 MM 
(LXP). ENCOSTO DEVERÁ SER FORNECIDO EM FORMATO ANATÔMICO COMPOSTO POR 'ALMA' EM PLACA DE 
PARTÍCULA DE MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 18 MM DE ESPESSURA. DEVERÁ SER 
ESTOPADO EM ESPUMA SE POLIURETANO LAMINADO COM DENSIDADE MÍNIMA DE 20 KG/M3. REVESTIDO 
EM TECH», VINIL OU COURO» COR A DEFINIR. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ASSENTO; 614X447 MM (LXH). 
BRAÇO ESTRUTURAL DEVERÁ SER COMPOSTO POR PLACAS DE PARTÍCULA DE MADEIRA DE MÉDIA 
DENSIDADE COM NO MÍNIMO 18 MM DE ESPESSURA. ESTOFAM EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO 
COM DENSIDADE MÍNIMA DE 40 KG/M3. REVESTIDO EM TECIDO, VINIL OU COURO, COR A DEFINIR. COM 
FORMATO RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS MEDINDO 108X703X501 MM (LXPXH). DEVE 
RECEBER ENTRE OS BRAÇOS (ABAIXO DO ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO FRONTAL i  UM 
POSTERIOR ATRÁS DO ENCOSTO» PRODUZIDOS EM MDP DE 18 MM. A BASE DEVE RECEBER APOIOS 
CILÍNDRICOS PRODUZIDOS £M TOBÔ DE ALUMÍNIO. ESTRUTURA INTERNA DEVERÁ SER COMPOSTA POR 2 
TRAVESSAS EM TUBO DE AÇO RETANGULAR 30X70 MM COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,9 MM, COM AS 
EXTREMIDADES DOBRADAS EM V  PARA A FIXAÇÃO NOS BRAÇOS ATRAVÉS DE PARAFUSOS- O ENCOSTO 
DEVE SER UNIDO NO ASSENTO ATRAVÉS DE MOLA PRODB3DÂ IM  CHAPA DE AÇO OOM j*0 MÍNIMO 4,75 
MM DE ESPESSO®, BOSRâOA EM V  E PARAFUSOS- O ENCOSTO DEVI FKáDO NO PAINEL POSTERIOR 
ATRAVÉS DA I M f f l S  DO EMC05FO M8MCADA EM TUBO BE AÇO DE 20X30 MM COM NÓ MÍNIMO 15 MM 
DE ESPESSURA. DOBRADO EM FORMA D l TF, CANTONEIRAS FABRICADAS EM CHAPA ÈE AÇO COM NO 
MÍNIMO 2,65 MM DE ÉSPISSÜRA, DOIRADA £M FORMA DE V  £  PARAFUSOS. O ASSBMTO BÉEVE SER FIXADO 
NO CONJUNTO m  TRAVESSAS POR PARAFUSOS. DIMENSÃO TOTAL DE 82M703X7S9ÍMM (LXPXH). O 
ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PA R IS  «ETÃUCâS DESTE PRODUTO DEVERÃO SER REALIZADOS 
ATRAVÉS DO PttOCiSSO DE fMWC&ÇâO DO FORNECEDOR PARA TRATÂMEMTQ DAS SUPERFÍCIES 
GARANTINDO O DESENGRÁXE, E PREPARAÇÃO NAMO- CERÂMICO I »  SUBSTRATO (OD SíMÍtâR), SEGUINDO 
POSTERIORMENTE POR OM PROCESSO CGÍTFÜOO PARA PWHJKâ aETROSTÁTICA <M EPÓB A PÓ, 
MANTENDO CAMADA MÍMMA D l »M M , E S®tBIMOAíJilMT£ SELASEM DA PINTURA i  PÓ SM ESTOFA 
COM TEMPERATURA MÃO WFSRIOI â  2W*. ESTE PROCESSO DEVERÁ GARANTIR ÁS PAífTES METÁLICAS, 
RESISTÊNCIA 1 CORROSÃO, UNIFORMIDADE MSílPESFfClE I  ÃCâBÃMBiTO PAS PEÇAS.
’ SOFÁ ®2 'ÍÍG áR t5  - ASSESTO DIVERÁ SER P O W lâ fe  EM PORMATO^mTÔMIOG COMPOSTO POR ’ALMA7J
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EM PLACA DE PARTÍCULA I »  MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 15 MM DE
DEVERÁ SER ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO COM DENSIDADE MÍNIMA D l 20 KG/M5. 
REVESTIDO SM TECIDO, VINIL OU COURO, COR A DEFINIR. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ASSENTO: 613X565 MM 
(OCF). ENCOSTO DEVERÁ SER FORNECIDO EM FORMATO ANATÔMICO COMPOSTO POR ‘ALMA* IM  PLACA DE 
PARTÍCULA DE MADEIRA DE MÍDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 18 MM DE ESPESSURA. DEVERÁ SER 
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO COM DENSIDADE MÍNIMA DE 20 KG/M1, REVESTIDO 
EM TECIDO, VINIL 00 COURO, COR A DEFINIR. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ASSENTO: 614X447 MM (DfflJ, 
BRAÇO ESTRUTURAL DEVERÁ SER COMPOSTO POR PLACAS DE PARTÍCULA BE MADEIRA DE MÊMA 
DENSIDADE COM NO MÍNIMO 18 MM DE ESPESSURA. ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO 
COM DENSIDADE MÍNIMA DE 40 KG/M3. REVESTIDO EM TECIDO, VINIL OU COURO, COR A DEFINIR. COM 
FORMATO RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS MEDINDO 108X703X501 MM (LXPXH), DEVE 
RECEBER ENTRE OS BRAÇOS (ABAIXO DO ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO FRONTAL E UM 
POSTERIOR ATRÁS DO ENCOSTO, PRODUZIDOS EM MDP DE 18 MM. A BASE DEVE RECEBER APOIOS 
CILÍNDRICOS PRODUZIDOS EM TUBO DE ALUMÍNIO, ESTRUTURA INTERNA DEVERÁ SER COMPOSTA POR 2 
TRAVESSAS EM TUBO DE AÇO RETANGULAR 30X70 MM COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,9 MM, COM AS 
EXTREMIDADES DOBRADAS EM V  PARA A FIXAÇÃO NOS BRAÇOS ATRAVÉS DE PARAFUSOS. O ENCOSTO 
DEVE SER UNIDO NO ASSENTO ATRAVÉS DE MOLA PRODUZIDA EM CHAPA DE AÇO COM NO MÍNIMO 4,75 
MM DE ESPESSURA» DOBRADA EM ’L’ E PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE FIXADO NO PAINEL POSTERIOR 
ATRAVÉS DA TRAVESSA DO ENCOSTO FABRICADA EM TUBO DE AÇO DE 20X30 MM COM NO MÍNIMO 1,5 MM 
DE ESPESSURA, DOBRADO EM FORMA DE 1T, CANTONEIRAS FABRICADAS EM CHAPA DE AÇO COM NO 
MÍNIMO 2,65 MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM FORMA DE 1* E PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER FIXADO 
NO CONJUNTO DE TRAVESSAS POR PARAFUSOS. DIMENSÃO TOTAL DE 1415X703X769 MM (LXPXH). O 
ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PARTES METÁLICAS DESTE PRODUTO DEVERÃO SER REALIZADOS 
ATRAVÉS DO PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFÍCIES 
GARANTINDO O BESENGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO 
POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTURA ELETROSTÁTICA EM EPÓXI A PÓ, 
MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE 80MM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTORA A PÓ EM ESTUFA 
COM TEMPERATURA NÃO INFERIOR A 200a. ESTE PROCESSO DEVERÁ GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS, 
RESISTÊNCIA ÂCORROSÃO, UNIFORMIDADE NA SUPERFÍCIE E ACABAMENTO DAS PEÇAS.
CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR BAIXO, DIGITADOR COM BRAÇOS REGULÁVEIS. CADEIRA GIRATÓRIA 
OPERACIONAL, NO MÍNIMO DO TIPO B, COM BRAÇOS REGULÁVEIS, CONFORME ABNT NBR13962/06, COM, 
NO MÍNIMO, ESPALDAR BAIXO. OFERTA MÍNIMA DE AJUSTES E FUNCIONALIDADES: AJUSTES E 
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO, RODÍZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 
GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAÇOS, ALTURA DO ENCOSTO, INCLINAÇÃO I »  ENCOSTO. 
ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE POUPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORÇOS 
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 
ESPESSURA MÉDIA PREDOMINANTE ENTRE 35 E 50 MM, DENSIDADE MÍNIMA DE 60 KG/M3, RESJUÊNCIA
m ídia a o  im pacto de, no mínimo, 60%, fo r ç a  de inden taçãoà  25% en tre  200 e  300 n, à  6S%
ENTRE m o E 900 N, IMPLICANDO EM UM FATOR DE CONFORTO MÉDIO DE, NO MÍNIMO, 3.0, RESISTÊNCIA 
MÍNIMA AO RASGAMENTG DE 650 N/M, E PERDA DE FORÇA DE INDENTAÇÃO E PERDA DE ESPESSURA APÓS 
FADIGA DINÂMICA DE, NO MÁXIMO, 25% E 5%, RESPECTIVAMENTE. TEOR DE CINZAS DA ESPUMA DE, NO 
MÁXIMO, 0,05% E ESPUMA ISENTA DE C B S. DOTADO DE CARENAGEM PARA C (W M £ & A  DO ENCOSTO 
INJETADA EM POUPROPILENO QUE DEIXE INACESSÍVEL E MÃO APARENTE OS PONTOS ÍBE FIXAÇÃO DO 
EXTEMSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOS, NÃO O DEIXANDO 
APARENTE DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AJUSTE VERTICAL, IMPLICANDO NA NÂQ EXISTÊNCIA DE 
PARTES OCAS AO LONGO DA RiGOLAGEM OFERECIDA PELA CREMALHEtRA OU SISTEMA SIMILAR DE 
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO. NÃO SERÁ TOLERADO O USO DE PERFIL DE 80RDÕS DE PVC PARA 
ACABAMHCFO E 00 FIXAÇÃO DA CONTRACAPA DE ENCOSTO. EM FUNÇÃO DE lèoBSSIDADE DE 
MOVIMENTAÇÃO DOS ELEMENTOS DE JUNTA I  ARTICULAÇÕES NO ENCOSTO PÂ8A PROMOÇÃO DOS 
ÂJiíSTSS NECESSÁRIOS A IM A CADEIRA OPERACIONAL» PEQOSNÁS ABEOTíIRâS ENTRE âí CARENAGEM DE 
ENCONTRA ENCOSTO E A CARBMAGEM 80 ETFWSM DO ENCOSTO DO MECANISMO SÃO TOLERÁVEIS, 
DESDE QUE NÃO jPBtMÍTAM A INSERÇÃO BB UM OBJETO COÍNDRÍCO COM DIÂMETRO MÁXIMO DE 25 MM 
AO LONGO I »  CURSO OPERACIONAL DO SISTEMA DE AJUSTE BO ENCOSTO E NÃO MAIOR Bb QUE 40 MM EM 
SITUAÇÃO D i DESARME B0 SISTEMA SE AJUSTE DO ENCOSTO, FIXAÇÃO DOS SJEMENTés AO CHASSI DE 
ENCOSTO ATRAVÉS DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA MÉTRICA. REVESTIMENTO DO ENCOSTO 
EM TECIDO TIPO GREPE, EM POMÉSTER, COM GiAMâTUSA MÉDIA BE, NO MÍNIMO, 270, PORÇâ DA TENSÃO 
PARA RUPTURA MÍNIMA DE 120 DA M I  PSRCWTDÍái MÍNIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. PARA 
PROPORCIONAR A PERSRRAÇlG DO DSOÁRIO, O TECH» NÃO PODE SER IMPERMEÁVEL ASPECTOS 
DIMENSIONAIS E DE FMCIONÁUDADiS SOIMCOST0: LARGURA PÍNIM A): 4 m  MM (MEDIÇÃO CONFORME 
METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR I S m Z f M i  STENSÃO VERTICAL (MÍNIMA): -ÉWMM (MEDIÇÃO 
CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABMT NBR 13962/0% RAIO DE OIWATORAÍ DO ENCOSTO NA 
REGIÃO DO APOIO LOMBAR (PONTO MAIS «OEMISW TE DA SUPERFÍCIE 1 »  ENCOSTè);. ENTRE 4W 1 
5Ô0MM (MEDIÇÃO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/36). AjtíSTE DE ALTURA 
BO ENCOSTO; EM NO MÍNIMO 5 TONTOS, COM €OK® IH fFíCAi MÍNIMO DE âflJSTI BBI70MM; FAIXA DE 
INCLINAÇÃO MÍNIMA I »  ENCOSTO: 29 CRABSi ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DS POUPROPILENO 
INJETADO COM âgTAS P i REFORÇOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO MPMliAMINADO ANATÔMICO
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“DE ESPESSURA MfSíMâ i£  12MM» SSTOSMESfO M  ESPíMâ FUSÍVEL DE KILIOgiáM O INJETADA 
MOLDADA COM MESMAS CAMOÍRÍSTICâS FfeiCAS 1 BB DiSMPSMtO ESPBCIRCABAS PAiÀ 0 ENCOSTO, 
DOTAM OE CAMKáGEM DE CQÍÍTRA CAPA PARA 0 A ffiffffG  WJETABA EM PtMJPROPHisíÉ) QBE PROTEJA 
TODO 0 CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAÇÃO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSEM» ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS E FORCAS GARRAS COM ROSCA MÉTRICA. NÃO SERÁ TOLERAM O ÜSO B I PERFIL DE BORDOS 
DE PVC PARA ACABAMENTO E 00 FIXAÇÃO DA CONTRACAPA DE ASSENTO. REVESTMENtO DO ASSENTO 
EM TECIDO T1H3 CREPE» EM POUÉSTER, COM GRAMATURA MÉDIA DE, NO MÍNIMO, 270, FORÇA BA TENSÃO 
M M  RUPTURA MÍNIMA DE 120 DA N E PERCENTUAL MÍNIMO DE ALONGAMENTO PE 25%. PARA 
PROPORCIONAR A PERSP1MÇÃ0 DO USUÁRIO, 0 TECIDO NÃO PODE SER 1IIP1RME4WL. ASPECTOS 
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA (MÍNIMA): 47S MM PEDIÇÃO CONFORME 
METODOLOGIA PROPOSTA PILA ABNT NBR13962/06): PROFUNDIDADE D i SUPERFÍCIE pÉNIMA): 47ÜMM 
(MEDIÇÃO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06}. PROFUNDIDADE ÚTIL 
ENTRE 380 E 440 MM QUANDO 0 ENCOSTO ESTÁ MAIS PRÓXIMO DA VERTICAL (MEDIÇÃO CONFORME 
METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO COM CORSO 
MÍNIMO VERTICAL DE 10« MM, SENDO A ALTURA MÍNIMA NÃO MENOR DO QUE 400 MM, MAS NÃO MAIOR 
DO QUE 420MM E A ALTURA MÁXIMA NÃO MENOR DO QUE 500MM, MAS NÃO MAIOS DO QCIE 520MM, 
SENDO A MEDIÇÃO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 13962/06. INCLINAÇÃO DO 
ASSENTO FIXA 00 REGULÁVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 E -7 GRAUS EM RELAÇÃO A 
HORIZONTAL** ESPECIFICAÇÃO COMPLETA CONFORME ANEXO.________________________________________
CADIIM  LONGA RINA 3 LUGARES, COM PLATAFORMAS SOLDADAS PARA MONTAGEM DOS ASSENTOS A 
UNIÃO DAS BASES LATERAIS COM A BASE HORIZONTAL SUPERIOR ATRAVÉS DE PARAFUSOS COM 
ACABAMENTOS EM POUPROPILENO DANDO ACABAMENTO A TODO CONJUNTO £ MÃO FICANDO SOLDAS 
APARENTES, COM PINTURA ELETROSTÁTÍCA EPÓXI PÓ NA COR AZUL» SAPATAS EM NYLON FKAOAS NA 
BASE EVITANDO O ATRITO DIRETAMENTE AO PISO. ESTRUTURA DO CHASSI DO ENCOSTO E ASSENTO EM 
MATERIAL PLÁSTICO DE ATA RESISTÊNCIA (POUPROPILENO) PLÁSTICO COM 05MM DE ESPESSURA, 
PROVIDA BE FUROS SIMÉTRICOS PARA VENTILAÇÃO, HASTE DE LIGAÇÃO AO ASSENTO CURVADO 
PNEUMATICAMENTE COM FURAÇÕES PARA FIXAÇÃO DO CONJUNTO DE «SENTO E ENCOSTO, ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS E CUPS PLÁSTICOS, TRAVESSAS HORIZONTAIS SOLDADAS PARA ESTRUTURAÇÃO DA MESMA E 
FIXAÇÃO DO CONJUNTO A BASE DA LONGARiNA. ALTURA TOTAL ENTRE 750-850 MM, LARGURA TOTAL 
ENTRE 1300- 1700MM, LARGURA DO ASSENTO INDIVIDUAL ENTRE 40O-66OMM.
POLTRONA DIRETOR FIXA COM BRAÇOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POUPROPILENO 
(ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFADA EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 
55MM) DE DENSIDADE ENTRE S0/60KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POUÉSTER, COM COSTURAS
HORIZONTAIS» i  CONTRA ASSENTO, PRODUZIDOS EM POUPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO 
ASSENTO 47BX470MM (LXP). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POUPROPILENO (ESPESSURA 
MÍNIMA 12MM}, ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 45MM) BE 
DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POUÉSTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS,
E CONTRA ENCOSTO PRODUZIDOS EM POUPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ENCOSTO 
460X430MM (LXH). ESTRUTURA COMPOSTA POR ESTRUTURA ÚNICA COM FORMATO TRAPEZOIDAL 
PRODUZIDOS EM AÇO 025,4MM COM ESPESSURA MÍNIMA DE LSMM, SOLDADO NA EXTREMIDADE 
FRONTAL SUPERIOR E POSTERIOR A 2 TRAVESSAS DE SUPORTE DO ASSENTO PRODUZIDAS EM AÇO 
025.4MM (ESPESSURA Í5MM), ENTOE AS QUAIS É SOLDADA CHAPA DE FIXAÇÃO DA MOLA DO ENCOSTO 
MEDINDO 135X75MM { l  X P) (ESPESSURA 4,7SMM). RECEBE *  SAPATAS MEIA CANA PRODUZIDAS EM 
NYLON, ENCAIXADAS NA BASE DA ESTKtíHfRA. FIXAÇÃO O ENCOSTO I FDCABO ATRAVÉS DE HASTE FKA 
DOBRADA EM FORMA DE 'V  MEDINDO APROXtttâMMINTl 76X218X3Q0MM (LXPXH) PRODUZIDA EM 
BARRA DE AÇO (ESPESSURA 8MMJ. SENDO A  HASTE PARAFUSADA NA EXTREMIDADE SUPERIOR NAS 2 
PORCAS GARRA KXAUAS MA ALMA f »  ENCOSTO POR 2 PARAFUSOS M6X25MM E NA EXTREMIDADE 
INFERIOR PáláFSSAM  HA CHAPA DE FIXAÇÃO Dâ MOLA DO ENCOSTO ATRAVÉS DE 2 PARAFUSOS 
M10X16MM. O ASSENTO É FIXADO A T lâ ftS  BAS TRAVESSAS DE SUPGMl DO ASSENTO POR 4 PARAFUSOS 
M6X20MM. BRAÇO APOIO FIXO HASTi DOBRADA EM FORMA DE V  PRGDtfflBA EM TUBO DE AÇO NO 
FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA 1.5MM), SOLBáBA NAS EXTREMIDADE, DMA CHAPA EM AÇO 
NO FORMATO OBLONGO, MEDINDO 4SX120MM (U P ) (ESPESSURA 3.35MM) ATRAVÉS DA QUAL SERÃO 
FIXADOS OS APOIOS, APOIG D i BRAÇO CONSTBTÍI» DE APOIO COM TEXTURA NA FACE SUPERIOR, 
PRODUZIDO COM COMPOSTO DE BLASTÔMERO TBSMOPLÁSTiCO PP/EOPM» COM CERDAS INTERNAS QUE 
OFERECEM MAIOR CONFORTO AO APOIG, MEDINDO 933C230X17MM («PXHJ, E ENCAIXANDO EM UMA 
ALMA PRODUZIDA EM KHJPRGPÍIENO INJETAI», MfSWDO 86X223X9,4MM (LXPXH). BASE INFERIOR 
PRODUZIDA EM POUPROFISÍQ INJITABÒ MEDINDO 93X23«11,7M M &»XH), QUE POSSUI 
ALOJAMENTOS ONDE SÃO FIXADOS A PARTE SÜFBBOR DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA» POR MEIO 
DE TRAVAS EXISTENTES UA ALMA. O APOIO KÔlfFABQ Ê fKABG NA HASTE POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS 
5,0X14MM. BISNTteCIA 1M1®E IRAÇOS 4 7 «M ,  l»M BNSOBS GESSAIS iífMMAS: 645X6Í25Í880MM (L  COM 
BRAÇOS XPXH), H ASSENTO: 4 «M M  (EM RiLàÇlO AO PISO), ALTOIAI »  ENCOSTO MÍMÍMA; 460MM (EM 
RELAÇÃO AO ASSiUTO), ALTURA DO EMCOSTO M ílIMâ: 880MM CEM RELAÇÃO AOPÍSOJ.Q ACABAMENTO E 
PRÉ TRATAMENTO DAS PASSES, METÁUCâS SBSSTE F8ÔDBTO D iV E ilO  SIR IEAIIMO0S ATRAVÉS 00 
PROCEDO DE FABRICAÇÃO DO FOR81CS0OII PAIA imâTAMENTÜ DAS SUPERFÍCIES GARANTINDO O 
DESBNGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO I »  SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO 
POSTERIORMENTE POR PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTURA ELETROSTÁTÍCA EM EPÓXI PÓ, MANTENDO
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C M M 3 Ã M W M A W « Í Í í r B ^ ^ l N ã á l S w W s 5 C E M  DA PINTORA A PÓ EM ESTOFA COM 
TEMPERATURA HÃO IWEiHOR Â 200“, ESÍE  MOBOTO DEVERá GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS, 
RESISTÉSOAÀ COiSSOSiO, UNIFORMIDADE NA SJFBfftCffi E ACABAMENTO DAS PEÇAS,
m a m m  o n u rn m  g i r a t ó r i a S m  » K i i u í f f l i s  e  b raço s  re g u lá v e is  - a s ® * t g  com posto p o r
ALMA BfjETADA 1M POUPROPILENO {I5PESSORA MfMWA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE 
POUQRETAHO INfETAOO {ESPESSifRA MffflMA55MM| M  DESSIMDi M T B B  S0/60KG/M3, REVESTIDO EM 
TECIDO 100% POUÊSTES, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E COSTSá áSSEMTO E BORDA PROTETORA 
únicos, pkodu ztos m  poupm wlbm o bastado. dim insões mínimas do a s ^ n to  470X470mm ( l  x 
P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA BfETAM  EM POLfPROPtLENG (ESPESSURA MÍNIMA 12MM), 
ESTOFADO EM ESPUMA M  POLIURETANO INJETAI» {ESPiSSORâ MlSIMA 45MMJ DE DENSIDADE ENTRE 
5O/60KG/M*» REVESTtDO EM TECIDO 1 0 «  POUÉSIER, COM COSTURAS ttORttONTAIS, i  COMTRA 
ENCOSTO PR0DDZH30S EM POUPROPILENO INJETADO, DIMENSÕES MÍNIMAS DO ENCOSTO 460X430MM 
CLXH). ESTRUTURA COMPOSTA POR BASE GIRATÓRIA PRODUZIDA EM NYLON 6, »O RÇAD A COM 3 «  DE 
FSBRA DE VIDRO, APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA 3 RODÍZIOS 01 DUPLO GIRO (05OMM) 
INJETADOS EM NYLON 6 PARA RODÍZIO COMUM. PISTÃO AMORTECEDOR A GÁS. MECANISMO 
SINCRONIZADO ENTRE ASSENTO E ENCOSTO COM RELAÇÃO 2:1, PERMITINDO AO USUÁRIO MELHOR 
POSIÇÃO SEM COM ISTO DESPROTEGE LO DAS FUNÇÕES ERGONÔMICAS, FIXAÇÃO A FIXAÇÃO DO ENCOSTO 
É FEITA ATRAVÉS DE UMA MOLA PRODÜZIDÂ EM BARRA DE AÇO (ESPESSURA MÍNIMA 5/16% TOADA 
JUNTO AO MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA. O CONJUNTO MOLA E ENCOSTO SÃO FIXADOS NO 
MECANISMO SINCRONIZADO, ATRAVÉS DE PARAFUSO M8 X 16MM. APOIO REGULÁVEL ESTRUTURA EM 
FORMA DE V  COMPOSTA POR UMA TRAVESSA FIXA PRODUZIDA AÇO CHATO 5ô,8X406X6,4MM (LXPXH), 
SOLDADA A UM TUBO DE FORMATO OBLONGO 25X50 (ESPESSURA 1,5MM), ESSA TRAVESSA É FIXADA NO 
MECANISMO DA CADHSA POR PARAFUSOS, DUAS HASTES LATERAIS EM PRODUZIDA EM TUBO DE AÇO 
HO FORMATO OBLONGO 18X43MM {ESPESSURA XSUM), MEDINDO 43X185X274MM (LXPXH) COM 
FURAÇÕES LATERAIS PARA REGULAGEM DE ALTURA, HASTE MÓVEL REGULáVEL NA ALTURA POSSUI 
FORMATO DE T  INJETADA EM NYLON 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, MEDINDO 46X12IX186MM 
(LXPXH}, COMPOSTA POR HASTE D i FORMATO OBLONGO 25X50MM (ESPESSURA 2,5MM), COM 
EXTREMIDADE SUPERIOR EM FORMATO CÔNICO PARA A FIXAÇÃO DO APOIO, E NA LATERAL POSSUI BOTÃO 
OBLONGO. BUCHA OBLONGA BIPARTIDA PRODUZIDA EM ACETAL, FIXADA ENTRE A TRAVESSA FIXA E 
HASTE LATERAL. REGULAGEM DE ALTURA COM CURSO DE 7GMM, COM REGULAGEM A lt  8 POSIÇÕES E 
ACIONAMENTO ATRAVÉS DE BOTÃO OBLONGO. REGULAGEM DE LARGURA COM CURSO DE 70MM, E 
VARIAÇÃO ENTRE 460 A S30MM ENTRE OS APOIOS (VÃO) E ACIONAMENTO ATRAVÉS DE ALAVANCA 
EXCÊNTRICA. APOIO COM TEXTURA NA FACE SUPERIOR. PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTÕMERO 
TE8M0PIÂTK0 PARA EDPM, COM C BROAS INTERNAS QUE OFERECEM MAJOR CONFORTO AO APOIO, 
MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E ENCAIXADO EM UMA ALMA PRODUZIDA EM POUPROPILENO 
INJETADO, MEDINDO 86X223X9,4MM (LXPXH). BASE INFERIOR PRODUZIDA EM POUPROPILENO INJETADO, 
MEDINDO 93X230X11.7MM (LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS ONDE SÃO FIXADOS A PARTE SUPERIOR 
DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA, POR MEIO DE TRAVAS EXISTENTES HA ALMA. O APOIO MONTADO 
EM * r ,  POR MEIO DE 2 PARAFUSOS 5.ÔX14MM. REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO: COM VARIAÇÃO 
ENTRE 450 A 58ÚMM (EM RELAÇÃO AO PISO), ATRAVÉS DE PISTÃO DE GÂS, ACIONAMENTO ATRAVÉS BE 
ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA FERRO CHATO 6X8MM, REVESTIDO EM POUPROPILENO. REGULAGEM DE 
ALTURA m  ENCOSTO: COM VARIAÇÃO ENTRE 460 A S30MM (EM RELAÇÃO AO ASSESTO) POR SISTEMA DE 
REGULAGEM INTEGRADA DE 6 POSIÇÕES DE ALTURA, ACIONAMENTO AUTOMÁTICO ATRAVÉS DE 
CREMALHBIRA INTERNA. REGULAGEM DE INCLINAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO (SINCRONIZADO), 
ACIONAMENTO ATRAVÉS DE ALAVANCA DE REGULAGEM COM TRAVAMENTO EM 5 POSIÇÕES. COM 
REGULAGEM DE INTENSIDADE RELAX ATRAVÉS DE MANÍPULO. REGULAGEM DE PROFUNDIDADE DO 
ASSENTO: AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO ASSENTO COM CURSO DE 60MM, COM 7 POSIÇÕES DE PARADA, 
COM ACIONAMENTO ATRAVÉSDE ALAVANCA, O ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PARTES 
METÁLICAS DESTE PRODUTO DEVERÃO SER REALIZADOS ATRAVÉS DE PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO 
FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFÍCIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO 
CERÂMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR PROCESSO CONTÍNUO PARA ! 
PINTORA ELiTROSTáTICA EM EPÓXI PÓ, MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE 30MM, E SEQUENCIALMENTE ' 
SEiâSIM DA PINTURA A PÓ EM ESTOFA COM TEMPERATURA NÃO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO 
DEVERÁ GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS, RESISTÊNCIA Á  CORROSÃO, UMFÜlifiBÂDI NA SUPERFÍCIE E ; 
ACABAMENTO BÃS PEÇAS.______________________________________________________ _____________________ j
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LONGARJNA DE 3 UÍGAR8& POLTRONA OPáAIW A, ESWJMR ife lG , SOBRE LONGARINÀ DE 3 LUGARES 
PRETA SEM BRAÇOS- CADEIRA CORPOSâWA DISPOSTA EM ASSENTOS MSlTIPLGS, TIPO LONGARINA, NÃO 
SENDO BIOS AO PISO, COM POSSIBIUMDE W  MGNTâGEM COM 03 LOGARES, SEM BRAÇOS. ASSENTO 
MANUFATURADO A PARTIR DE ESPUMAS HStfVBS DE POLIURETANO INpTAMS (MOLDADAS), COM 
CARACTERÍSTICA DE POOCA OU NENHUMA CONFORMAÇÃO NA BASE DO ASSENTO PARA GARANTIR 
ALTERNÂNCIA POSTORM. E BOROA FRONTAL âRBEBONOAPA PARA. HÃO PREJUDICAR A CIRCULAÇÃO
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SANGUÍNEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUÁRIO, cem CONSONÂNCIA GÍ}M DISPOSTO NO ITEM 173.3,
ALÍNEAS B) E q  DA NORMA RESULáMiNTADORA N* 17 DO MINISTÉRIO DO TRABALHO E IMPRECO, 
REGULAMENTADA PELA PORTARIA N* 3.7S1, DE 1990). ASSENTO: LARGURA i  PROFUNDIDADE DE 
SUPERFÍCIE ENTRE 460 E 480 MM, ESPESSURA MÉDIA PREDOMINANTE DA ESPUMA DE:40 MM. ASSENTO 
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO, RESINADO E PRENSADO, A PARTIR DE MADEIRAS 
ORIUNDAS DE MANEJOS SUSTENTÁVEIS, APRESENTANDO LÂMINAS COM ESPESSURA MÁXIMA DE 1SMM 
CADA, IMPLICANDO EM UMA ESPESSURA DO COMPENSADO DE 12MM. CONTRA CAPA INJETADA BM 
POLIPROPILENO COPOLfMBRO PARA ASSENTO, COM ESPESSURA MÍNIMA PREDOMINANTE DE 2.0MM, 
DOTADA DE RAIOS DE NAS QUATRO INTERSECÇÕES QBE FORMAM OS CANTOS DA PEÇA, APRESENTANDO 
04 ORIFÍCIOS GUIAS COM PINOS DE ENCAIXE POR PRESSÃO, PARA FIXAÇÃO DA CONTRA CAPA AO 
COMPENSADO ESTRUTURAL, ALÉM BE POSSUIR RESSALTOS MOLDADOS NA MATRIZ DE INJEÇÃO EM CADA 
ORIFÍCIO PARA FIXAÇÃO DOS MECANISMOS E BRAÇOS. A CONTRACAPA INJETADA SM POLIPROPilENO 
PARA ASSENTO POSSUI, EM SUA PORÇÃO TRASEIRA, UM ACABAMENTO EM *U” INVERTIDO, A PARTIR DE 
DOIS REBAIXOS CRIADOS NO PROJETO DA MATRIZ DE INJEÇÃO, COM ABERTURA HORIZONTAL, NO PLANO 
TRANSVERSAL, MÍNIMA DE 140 MM E, VERTICAL DE 55 MM, MEDIDAS DESPREZANDO OS RAIOS DAS 
BORDAS INFERIORES, QUE SÃO DE SMM. TAL ACABAMENTO PERMITE EXCELENTE INTEGRAL ESTÉTICA 
ENTRE 0 MECANISMO E O CONJUNTO DE ASSENTO DA CADEIRA. ESPECIFICAÇÕES COMPLETAS CONFORME 
TERMO DE REFERBtCíA
CADEIRA EXECUTIVA GIRATÓRIA. A CADEIRA DEVE SER CONSTITUÍDA DE ASSENTO, ENCOSTO, 
MECANISMO, APOIOS DE BRAÇO, COLUNA A GÁS E BASE COM RODÍZIO. 0 ASSENTO É FORMADO POR UMA
ESTRUTURA PLÁSTICA INJETADA. CONFORME TERMO DE REFERÊNCIA. _______________
CADEIRA PARA ESCRITO RIO MODELO POLTRONA PRESIDENTE GIRATÓRIA COM REGULAGEM DE ALTURA 
A GÁS, COM SISTEMA DE RELEX COM TRAVAMENTO, BRAÇOS FIXOS. ESTOFADA EM ESPUMA INJETADA, 
COM 80MM DE ESPESSURA, ALTA DENSIDADE E ESPESSURA. REVESTIMENTO EM TECIDO 00 COÜRISSIMO.
COR AZUL
CADEIRA GIRATÓRIA SEM BRAÇOS, COR Afflft, REVESTIDA A TECIDO, COM ESPUMA INJETADA, COM 
REGULAGEM DE ALTURA A GÁS, ANATÔMICA, DE ACORDO COM A NR-17, CONFORME TERMO DE 
REFERlMCIÂ.
CADEIRA LONGARINA. CADEIRA LONGARINA 2 LUGARES, COR AZUL SOLIDO, COM CAPACIDADE DE 
CARGA MÍNIMA PARA SUPORTAR 80KG POR LUGAR UNIFORMEMENTE DISTRIBUÍDOS; NAS DIMENSÕES: [A 
X L X P): 82CM X IOOCM X S6CM, ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER FABRICADO EM MATERIAL 
POLIPROPILENO, COM ESTRUTURA DESMONTÁVEL E BASE DE SUSTENTAÇÃO REFORÇADO; PRODUTO
DEVERÁ SER ENTREGUE ACOMPANHADO DE TESTE DE RESISTÊNCIA DEVIDAMENTE CERTIFICAI» PELO 
1NMETRO; PRODUTO COM GARANTIA MÍNIMA DE 6 MESES CONTRA DEFEITO BE FABRICAÇÃO, 
INCLUINDO OS 90 DIAS PREVISTO EM LEI. PRODUTO DEVI SER ENTREGUE MONTADO.
CADEIRA GIRATÓRIA SEM BRAÇOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO 
{ESPESSURA MÍNIMA I2MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 
35MMJ D i DENSIDADE ENTRE 5Ü/6ÔKG/M* REVESTIDO EM TECIDO 100% POIiÉSTER COM CONTRA 
ASSENTO E BORDA PROTETORA ÚNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES
MÍNIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM 
POLIPROPILENO (ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFAM EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM 
ESPESSURA ENTRE 24MM pfflMEMIDADq E45MM PNTHWEBIÁSIA) E DENSIDADE EKrfa 5Ô/68KG/M3, 
REVESTIDO EM TECH» 100% «M IÉSTfR COM CONTRA ENCOSTO E BORDA PR0TÉTQRA ÚNICOS, 
PRODUZIDOS EM POLÍPIOPILIMO INJETAM, DIMENSÕES MfNlMâS DO ENCOSTO 41SXÍ20MM (L X ü). 
ESTRUTURA COMPOSTA POR BASE GIRATÓRIA INJETADA EM NYLON 4  REFORÇADA COM 36% DE FIBRA DE 
VIDRO, APRESENTANDO PARTE SUFEMGR CORRUGADA, S RODÍZIOS DE DUPLO GIRO (05OMM) INJETADOS 
EM NYLON a  PISTÃO A GÁS, COM CAPA TELESCÓPICA PROB023M BM POUTOPIUENG INJETADO E 
MECANISMO DE REGULAGEM. FIXAÇÃO O ENCOSTO DEVER SER HXABO ATRAVÉS DE BMA HASTE FIXA 
DOBRADA EM F01MÂ D i PRODUZIDA EM: TUBO DE AÇO NO FORMATO OBLONGO D i 43X18 MM (LXP), 
COM NO MÍNIMO 1,9 MM DE ESPESSURA, SENDO A HASTE SOLDADA NA EXTREMIDADE álPERIOR A UMA 
CHAPA DE FIXAÇÃO FABRICADA EM AÇO COM NO MÍNIMO 335 MM DE ESPiSS|IRA) MEDINDO 
138,5X16,3X45 MM (K K ffl), ATRAVÉS DA QBâLA HASTi SERÁ FIXADA NAS 2 TOROS CAÍRA DA ALMA DO 
ENCOSTO POR 2 PARAFUSOS M6X20 MU E NA EXTREMIDADE INFERIOR SOLDADA A IIMÁ CHAPA DE AÇO 
COM m  MÍNIMO 4,75 MM DE SSPESSÜRA MÉBIM80 55X64 MM (LXP) E HXADA RA CAM1LETA CENTRAL 
ATRAVÉS DE 2 PARAF0SOS M10X16 MM, O ASSENTO DEVE SER FIXADO NO MECANISMO ATRAVÉS DE UM 
SUPORTE FRONTAL DE AÇO COM ESPESSURA MÍNIMA DE 235MM 1 SUPORTE TRASEIRO FERRO CHATO 
COM ESPESSURA Mf MIMA 1 * 4,75 MM, SOLDADOS «A  CâNALETA I »  MECANISMO DA BAS4 E FBCADO POR 4 
PARAFUSOS MÍX20MM. SEGOIAGEM DE ALTURA 00 ASSENTO: COM VARIAÇÃO MÍNIMA ENTRE 440 A 
S70MM (EM RlIAÇÃO AO PISOJ» ATRAVÉS DB PISTÃO DE GÁS, ACIONAMENTO ATRAVÉS D I ALAVANCA 
PRODUZIDA EM «M á  FERWKMATG 6X8MM, REVISTÍBO EM PGMPfKMLWO. O ACABAMENTO E PRÉ 
TRATAMENTO DAS PARTES MBTÁlíCftS DISTE PRODUTO DEVERÃO SER iMLttáQÔS ATRAVÉS DE 
PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECE»! PARA TRATAMENTO DAS SOPiRFfaESl GARANTINDO O 
DESENGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO C E M ««»  DO SUBSTRATO (00  SM1LÍWQ, SEGUINDO 
POSTERIORMENTE POR PROCESSO CONTÍWIO PMA fW TBM  ELET80STÁTICÃ EM EPÔXI PÓ, MANTENDO 
CAMADA MÍNIMA DE 80MM, i  SlQBNCIALMfflTl SELAGSM DA PINTURA A PÓ BM ESTUFA COM 
TEMPERATURA NÃO MHSKÍ0R A 20T. ESTE PROCESSO «VE RÁ GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS,
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CADEIRA FIXA SEM BRAÇOS - ASSENTO COMPOSTO P0RâU tâ IffliT A M  EM POUPROnLEMO {ESPESSURA
MÍNIMA 12MM}» ESTOFADO EM ESPUMA BE «KIURSTAJ» INflTABQ (ESPESSURA MÍlflMA 35MM) BE 
DENSIDADE ENTRE 50/60XG/M3, REVESTIDO EM TKÍBO 1 « »  FOUÉSTSR COM CONTRA ASSENTO £ 
BORDA PROTETORA ÔHICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPÍLENO INJETADO, BIMENSffiÉ MÍNIMAS I »  
ASSENTO 44OX430MM [L X P}. EMCOSTG COMPOSTO POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA (ESPESSURA 
MÍNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE PGUU1ETAN0 INJETADO COM ESPESSOsá ENTRE 24MM 
(EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIÁRIA) E DENSIDADE ENTRE SO/60KG/M3, REVESTIDO POR CAPA 
COM ZfPER EM TECIDO 100% POLIÉSTER. DÍM0ÍSÔES MÍNIMAS DO ENCOSTO 420X3Ü5MM (L X H). 
ESTRUTURA 2 TUBOS B i AÇO DE FORMATO OBLONGO 16X30MM (ESPESSURA MÍNIMA DOBRADOS
EM FORMATO TRAPEZOIDAL, QUE FORMAM BASE E ENCOSTO, SÃO UNIDOS POR MEIO DS SOUSA A UMA 
ESTRUTURA PRODOZHM COM 2 TUBOS BE AÇO 0222 {ESPESSURA MÍNIMA l,5MMf DOBRADOS E 
SOLDADOS EM FORMA DE X . QUATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS EM PÓLIETILENO DE 
FORMATO TRAPEZOIDAL, SÃO FIXADAS NA BASE ATRAVÉS DE REBITES. FIXAÇÃO O ASSENTO É FIXADO NA 
ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. O ENCOSTO É FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVÉS DE UMA CHAPA 
DE AÇO (ESPESSURA MÍNIMA 2,6S MM), SOLDADA NA ESTRUTURA, E POR PARAFUSOS M6X16 MM. 
DIMENSÕES GERAIS MÍNIMAS: S06 X S70X SOOMM (L X P X H), H DO ASSENTO; 460MM (EM RELAÇÃO AO 
PISO). O ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PAKFES METÂUCAS DESTE PRODUTO DEVERÃO SER 
REALIZADOS ATRAVÉS DO PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS 
SUPERFÍCIES GARANTINDO 0 DESENGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO DO SUBSTRATO (OU 
SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTÍNUO PâíSÁ PÍNTURA ELETROSTÁTICA 
EM EPÓXIA PÓ. MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE M7H, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTORA A PÓ 
EM ESTOFA COM TEMPERATURA NÃO ÍNFERIOR A 200a. ESTE PROCESSO DEVERÁ GARANTIR ÀS PARTES 
METÁLICAS, RESISTÊNCIA Â CORROSÃO, UNIFORMIDADE NA SUPERFÍCIE E ACABAMENTO DAS PEÇAS.
LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPÍLENO 
(ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 
3SMM) Dl DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO EM TEODO 100% POLIÉSTER COM CONTRA 
ASSENTO E BORDA PROTETORA ÚNICOS, PRODUZIDOS EM TOÜPROPILiNO INJETADO. DIMENSÕES 
MÍNIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM 
POLIPROPÍLENO (ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM 
ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) i  45MM (INTERMEDIÁRIA) E DENSIDADE ENTRE 50/601 G/M3, 
REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIÉSTER COM CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA ÚNICOS, 
PRODUZIDOS EM POLIPROPÍLENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ENCOSTO 41SX320MM (L X H). 
ESTRUTURA ESTRUTURA DA BASE DA LONGARÍNA; COMPOSTA POR TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL 
PRODUZIDA EM TUBO DE AÇO 30X7ÜMM E DUAS COLUNAS VERTICAIS EM TUBO DE AÇO REDONDO 0 2* 
SOLDADOS NA MESMA. DUAS BASES PRODUZIDAS EM ALUMÍNIO, ENCAIXADAS NAS COLUNAS VERTICAIS. 
RECEBE QUATRO SAPATAS EM NYLON, ENCAIXADAS EM CADA BASE. A FIXAÇÃO DO ENCOSTO NO ASSENTO 
É FEITA ATRAVÉS DE UMA HASTE PRODUZIDA EM TUBO DE FORMATO OBLONGO 18X43MM. O ENCOSTO 
POSSUI DUAS PORCAS GARRAS FIXADAS NA ALMA (NA PARTE DE TRÁS DA MESMA) ONDE FIXA S i A HASTE» 
ATRAVÉS DE PARAFUSOS M6X20MM £ A MESMA SERÁ PRESA NA TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA 
LONGARINA EM UMA CANALETÀ PRODUZIDA EM CHAPA DE AÇO ATRAVÉS DE PARAFUSOS M10X16MM, A 
CANALETA É PRESA A UMA BRAÇADEIRA SM CHAPA DE AÇO POR PARAFUSOS M6X12MM. O ASSENTO É 
FIXADO NA TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA PELA MESMA CANALETA ONDE FIXA SE O 
ENCOSTO. ACABAMENTO: O ACABAMENTO E PRÊ TRATAMENTO DAS PARTES METÁLICAS DESTE PRODUTO 
DEVBRiO SER REALIZADOS ATRAVÉS DO PROCESSO DE FABRICAÇÃO I »  FORNECEDOR PARA 
TRATAMENTO DAS SUPERFÍCIES GARANTINDO O DESENGRAXE, B PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO DO 
SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTURA 
ELETROSTÁTICA EM EPÓXI A PÓ, MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE 80MM, E SEQUHNOAUÍÍENTE SELAGEM 
DA PINTURA A PÓ EM ESTOFA COM TEMPERATURA MÃO INFERIOR A 20T, ESTE PROCESSO DEVERÁ 
GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS, RESISTÊNCIA k CORROSÃO, UNIFORMIDADE MÂ SUPERFÍCIE E 
ACABAMENTO DAS PiÇAS
SOFÁ 01 LUCAS - ASSENTO DEVÍrI. SER FORNEQWiIm FORMATO ANATÓMICO COMPOSTO POR *ALMF 
EM PLACA m  PARTÍCIILá D l MADEIRA DE MÉDIA DEfiSffiâBE COM NO MÍNIMO 15 M fi DE ESPESSURA. 
DEVERÁ SE» ESTOFADO EM ESPUMA DE KMJBIETANO LAM INAI» COM BENSIDADti: MÍNIMA DE 20 
KG/M3. REVESTIDO iM  TECIDO, VINIL Oü COBRO, COR â  DEFINIR. DIMENSÕES M&HMÀS DO ASSENTO: 
613X565 MM JLXKJ. ENCOSTO DEVERÁ SER FOWECSI» SM FORMATO ANATÔMICO CQMPèSTQ POR ‘ALMA' 
EM PLACâ DE PàETÍCtfLÃ DE MADEIRA DE MÉDIA DIMSÍOADE COM NO MÍMIMO 18 MM DE ESPESSURA. 
DEVERÁ SER ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO .LAMINADO COM DSNSíBABB MÍNIMA DE 20 
KG/M3. SEVISTÍBO EM TECH», VINIL OU COURO, COR A DEFINIR, DIMENSÕES MÍNIMfe 3 »  ASSENTO: 
614X44? MM (L lti). BRAÇO eSTRUTURAi DEVERÁ SER COMPOSTO R »  PLACAS BS PARTÍCULA DE 
MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 18 MM DE ESPESSURA, BSTGFâDQl EM ESPUMA DE 
POLIURETANO LAMINADO COM BENSiBMJE MÍNIMA DE 40 KG/M3. REVESTIDO EM TÉCÍDO, VINIL OU 
COURO, COR A DEFINIR. COM FORMATO RETANGULAR COM CANTOS liUffiDGMBjàBGS MEDINDO 
108X7O3XS» u m  (LWXHJ, DEVE REOS8IR « T f ®  OS BRAÇOS {ASálXO BO ASlENTOj UM PAINIL DE 
ACABAMENTO T O N T A L I IM  PG5T1MG! ATRáS»  ENCOSTO, PRODUZIDOS EM MDP I *  18 MM. A BâSE 
BEVE RECIBER APOIOS CttiMDRfCOS PRODUZIDOS EM TtBCBLDE ALBMÍNí». ESTRUTURA INTERNA DEVERÁ
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" SER COSSsTÃ POR T TRAVESSAS m  TÜBQ m  AÇO'RiTáKSIILM 30X70 MM COM ESPESSURA MÍNIMA BE 
1,9 MM, COM AS E H ia n iâ B iS  DOBRADAS EM V  PARA A  FIXAÇÃO NOS BRAÇOS ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS, 0 ENCOSTO DEVE SER UNIDO MO âSSSTO ATRAffiS D l MOLA PROBUSaA EM CHAPA DE AÇO 
COM NO MÍNIMO 4,75 MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM V  E PARAFUSOS. O ESCOSTO DfefE FDCADO UO 
PAINEL POSTERIOR ATRAVÉS DA TRAVESSA I »  ENCOSTO MBRICAOA EM TOSO DE AÇO DE 20X30 MM 
COM NO MÍNIMO ÍJS MM DE SSfESSU&V DOBRADO EM FORMA BE W , CANTONEIRAS ÍABRICABâS EM 
CHAPA BS AÇO CGM NO MÍNIMO 2,65 MM D l 1SPSSSSIA, DOBRADA EM FORMA BB V  í  PARAFUSOS. 0 
ASSENTO DEVE SER FIXADO 10 CONfSW© BE 1MVESSAS POR PAIAHJSQS. BfMEtèiO TOTAL D i 
829XTO3X769 MM (LXPXH). o  ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PARTES MEfÁLICAS DESTE 
PRODUTO DEVERÃO S R  REALIZADOS ATRAVÉS 00 PROCESSO DE FABRICAÇÃO 00 FORNECEDOR PARA 
TRATAMENTO DÁS SUPERFÍCIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO DO 
SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO COIfllNUOÍMRâ PINTURA 
BLETROSTÁTiCA EM EPÓ3H A PÓ, MANTENDO CAMADA MÍNIMA D l «M M » E SEQUENCIALMENTE SELAGEM 
DA PINTORA A PÓ EM ESTUFA COM TEMPERATURA NÃO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO DEVERÁ 
GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS, RESISTÊNCIA À CORROSÃO, UNIFORMIDADE NA SUPERFÍCIE E 
ACABAMENTO DAS PEÇAS.
SOFA 02 LUGARES - ASSENTO DEVERÁ SER FORNECIDO EM FORMATO ANATÔMICO COMPOSTO POR 
*ALMA* EM PLACA DE PARTÍCULA DE MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 15 MM DE 
ESPESSURA. DEVERÁ SER ESTOFAM EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINAM) COM DENSIDADE MÍNIMA 
DE 20 KC/M3. REVESTIDO EM TECIDO, VINIL OU COURO, COR A DEFINIR. DIMENSÕES MÍNIMAS DO 
ASSENTO; 613X565 MM (LXP). ENCOSTO DEVERÁ SER FORNECIDO EM FORMATO ANATÔMICO COMPOSTO 
POR 'ALMA' EM PLACA DE PARTÍCULA DE MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 18 MM BE 
ESPESSURA. DEVERÁ SER ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINAI» COM DENSIDADE MÍNIMA 
DE 28 KG/M3. REVESTIDO EM TECIDO, VINIL OU COURO, COR A DEFINIR. DIMENSÕES MÍNIMAS DO 
ASSENTO: 614X447 MM (LXH). BRAÇO ESTRUTURAL DEVERÁ SER COMPOSTO POR PLACAS DE PARTÍCULA 
D£ MADEIRA DE MÉDIA DENSIDADE COM NO MÍNIMO 18 MM DE ESPESSURA. ESTOFADO EM ESPUMA DE 
POLIURETANO LAMINADO COM DENSIDADE MÍNIMA DE 40 KG/M3. REVESHDO EM TECIDO, VINIL 00 
COURO, COR A DEFINIR. COM FORMATO RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS MEDINDO 
108X703X501 MM (LXPXffj. DEVE RECEBER ENTRE OS BRAÇOS (ABAIXO DO ASSENTO} UM PAINEL BE 
ACABAMENTO FRONTAL E UM POSTERIOR ATRÁS DO ENCOSTO, PRODUZIDOS EM MDP DE 18 MM. A  BASE 
DEVI RECEBER APOIOS CILÍNDRICOS PRODUZIDOS EM TUBO DE ALUMÍNIO. ESTRUTURA INTERNA DEVERÁ 
SER COMPOSTA POR 2 TRAVESSAS EM TUBO DE AÇO RETANGULAR 30X70 MM COM ESPESSURA MÍNIMA DE 
1,9 MM, COM AS EXTREMIDADES DOBRADAS EM 'L' PARA A FIXAÇÃO NOS BRAÇOS ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE SER UNIDO NO ASSENTO ATRAVÉS DE MOLA PRODUZIDA EM CHAPA DE AÇO 
COM NO MÍNIMO 4,75 MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM 'L' E PARAFUSOS. O ENCOSTO DEVE FIXADO NO 
PAINEL POSTERIOR ATRAVÉS DA TRAVESSA DO ENCOSTO FABRICADA EM TUBO DE AÇO DE 20X30 MM 
COM NO MÍNIMO 1,5 MM DE ESPESSURA, DOBRADO EM FORMA DI *U\ CANTONEIRAS FABRICADAS EM 
CHAPA DE AÇO COM NO MÍNIMO 2,65 MM DE ESPESSURA, DOBRADA EM FORMA DE ’L’ E PARAFUSOS. O 
ASSENTO DEVE SER FIXADO NO CONJUNTO DE TRAVESSAS POR PARAFUSOS. DIMENSÃO TOTAL BE 
1415X783X769 MM {UÍPXH}. O ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PARTES METÁLICAS DESTE 
PRODUTO DEVERÃO SER REALIZADOS ATRAVÉS DO PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECEDOR PARA 
TRATAMENTO DAS SUPERFÍCIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO CERÂMICO DO 
SUBSTRATO (OU SIMILAR}, SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTURA 
ELETROSTÁTICA EM EPÓXIA Pó, MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE 80MM, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM 
DA PINTURA A PÓ EM ESTUFA COM TEMPERATURA NÃO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO DEVERÁ 
GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS, RESISTÊNCIA À CORROSÃO, UNIFORMIDADE NA SUPERFÍCIE E 
ACAMMiWmDM PIÇAS.
CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR BAIXO, DIGITADOR" COM BRAÇOS REGULÁVEIS. CADEIRA GIRATÓRIA 
OPERACIONAL, NO MÍNIMO DO TIPO B, COM BRAÇOS REGULÁVEIS, CONFORME ABNT NBK13962/06, COM, 
NO MÍNIMO, ESPALDAS BAIXO. OFERTA MÍNIMA DE AjUSTES E FWOONAUBADES; AJUSTES E 
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA 1X5 ASSENTO, RODÍZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 
GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTtIRA DOS BRAÇOS, ALTURA DO ENCOSTO, ÍNCLINAÇ|0 DO ENCOSTO, 
ENCOSTO: ESTRUTURADO IM  CHASSI DE PGUP80PEHI0 INJETADO COM AlETAS DE REFORÇOS 
ESTRUTURAIS, BSTOFAMENTO MM ESPBMA FLEXÍVEL BE POLRÍRITAWG INJETADA ÍMOLDADA COM 
ESPESSURA MÉDIA PffiBOMINANTE ENTRE 35E50MM, DENSIDADE MÍHMA DE «  KG/M3. RESIUÊNCIA 
MÉDIA AO IMPACTO DE, SO M&flMO, 60%, FORÇA BE PDBNTAÇÀOâ 25% ENTOE 200 S  300 N, À 65% 
ENTRE » 0  E 909 M, MPUCANDO EM (3M FATOR SE CONFORTO MÉDIO BE, NO MÍNIMO, 1.0, RESISTÊNCIA 
MÍNIMA AO lâSGÁMSNTQ BE 65§ N/M, E PERDA DE FOIÇA DE INDENTAÇÃO E PERDÁ DE ESPESSURA 
APÔS FABIGA DINÂMICA B i» NO MÁXIMO, 25% E 5%, RSSPIOWAMINTE. TEOR DE €ÍM2A$ DA ES TOMA BE, 
m  m á x im o , m à %  e  bswm a isen ta ene cpcs. DOTADO DE CARSNAGEM PARA CONTRACAPA DO 
ENCOSTO INJETADA EM POUPRQPILBNG QUE DHKB INACESSÍVEL E NÃO APARENTE? OS POWOS DE 
FIXAÇÃO DO SXTSNSOR D i ENCOSTO NO CHASS DO BSPAUJAR E QUE CUBRA O MESMO EfCTENSOR, NÃO O 
DEIXANDO APARENTE MIRANTE O CURSO OPBlâaOlAL D l ApSTE VERTICAL» IMPlJcANBO NA NÃO 
EBSTfiMCIA DE PARTIS OCAS AO LONGO DÃ lIS O LâeS t OFIRSOBâ PELA CREMAÍÜEfRA 00 SISTEMA 
SIMILAR DE AJUST1 BE ALTURA DO ENCOSTO, H O  SE1Á T0LESABG O BSO DE PERFSL DE BORDOS DE PVC 
PARA ACABAMENTO i  OU FIXAÇÃO DA CONHâCAPA OS^NÇBSTttjat FUNÇÃO DE NECESSIDADE DE
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MOVIMENTAÇÃO DOS ELEMENTOS ÔÉ JUNTA E JÈTiCüLAÇÔES » '  ENCOSTO PARA ftó «O çX Õ lX >S  
AJUSTES NECESSÁRIOS A UMA CADEIRA OPERACIONAL PEQUENAS ABERTURAS ENTRE A CARENAGEM DE 
ENCONTRA ENCOSTO E A (MENAGEM I »  EXTENSOS 80 ENCOSTO DO MECANISMO SÃO TOLERÁVEIS, 
DESDE QBE NÃO PERMITAM A INSERÇÃO DE UM OBJETO CILÍNDRICO COM DIÂMETRO MÁXIMO DE 25 MM 
AO LONGO DO CORSO OPERACIONAL DO SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO E NÃO MAIOR 00 QUE 40 MM 
EM SITUAÇÃO DE DESARME DO SISTEMA DE AJUSTE DO ENCOSTO. FIXAÇÃO DOS ELEMENTOS AO CHASSI 
BE ENCOSTO ATRAVÉS DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA MÉTRICA. REVESTIMENTO DO 
ENCOSTO EM TECIDO TiPQ CREPE, EM POUÉSTER, COM GRAMATÜRA MÉDIA DE, NO MÍNIMO, 270, FORÇA 
DA TENSÃO PARA RUPTURA MÍNIMA DE 120 DA N E PERCENTUAL MÍNIMO DE ALONGAMENTO DE 25%. 
PARA PROPORCIONAR A PERSPIRAÇÃO DO USUÁRIO, 0  TECIDO NÃO PODE SER IMPERMEÁVEL ASPECTOS 
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ENCOSTO; LARGURA (MÍNIMA): 4 «  MM (MEDIÇÃO 
CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); EXTENSÃO VERTICAL (MÍNIMA): 
400MM (MEDIÇÃO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); RAIO DE 
CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIÃO DO APOIO LOMBAR (TONTO MAIS PROEMINENTE DA SUPERFÍCIE DO 
ENCOSTO): ENTRE 400 E 5GGMM (MEDIÇÃO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 
13962/06}. AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: EM NO MÍNIMO S PONTOS, COM CURSO VERTICAL MÍNIMO 
DE AJUSTE DE 7ÜMM; FAIXA DE INCLINAÇÃO MÍNIMA DO ENCOSTO: 29 GRAUS; ASSENTO; ESTRUTURADO 
EM CHASSI DE POUPROPÍLENO iNJETADO COM ALETAS DE REFORÇOS ESTRUTURAIS 00 EM COMPENSADO 
MULTILAMINADO ANATÔMICO DE ESPESSURA MÍNIMA DE 12MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM MESMAS CARACTERÍSTICAS FÍSICAS E DE DESEMPENHO 
ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE CONTRA CAPA PARA 0 ASSENTO INJETADA 
EM POUPROPÍLENO QUE PROTEJA TODO 0 CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXAÇÃO DOS ELEMENTOS AO 
CHASSI DE ASSENTO ATRAVÉS DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA MÉTRICA NÃO SERÁ 
TOLERADO 0 USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAÇÃO DA CONTRACAPA DE 
ASSENTO. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE, EM POLI ÉSTER, COM GRAMATÜRA MÉDIA 
DE» NO MÍNIMO, 270, FORÇA DA TENSÃO PARA RUPTURA MÍNIMA DE 120 DA NE PERCENTUAL MÍNIMO DE 
ALONGAMENTO DE 25%. PARA PROPORCIONAR A PERSPIRAÇÃO DO USUÁRIO, O TECIDO NÃO PODE SER 
IMPERMEÁVEL ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA (MÍNIMA): 475 
MM (MEDIÇÃO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); PROFUNDIDADE DE 
SUPERFÍCIE (MÍNIMA): 470MM (MEDIÇÃO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 
13962/06}. PROFUNDIDADE ÚTIL ENTRE 380 E 440 MM QUANDO O ENCOSTO ESTÁ MAIS PRÓXIMO DA 
VERTICAL (MEDIÇÃO CONFORME METODOLOGIA PROPOSTA PELA ABNT NBR 13962/06); AJUSTE DE 
ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MÍNIMO VERTICAL DE 100 MM, SENDO A ALTURA MÍNIMA NÃO MENOR 
DO QUE 400 MM, MAS NÃO MAIOR DO QUE 420MM E A ALTURA MÁXIMA NÃO MENOR DOQÜE SOOMM, MAS 
NÃO MAIOR DO QUE 520MM, SENDO A MEDIÇÃO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR 
13962/06. INCLINAÇÃO DO ASSINTO FIXA 00 REGULÁVEL, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO ENTRE -2 
E -7 GRAUS EM RELAÇÃO A HORIZONTAL** ESPECIFICAÇÃO COMPLETA CONFORME ANEXO. ___________
CADEIRA LONGARINA 3 LUGARES, COM PLATAFORMAS SOLDADAS PARA MONTAGEM DOS ASSENTOS A 
UNIÃO DAS BASES LATERAIS COM A BASE HORIZONTAL SUPERIOR ATRAVÉS DE PARAFUSOS COM
ACABAMENTOS EM POUPROPÍLENO DANDO ACABAMENTO A TODO CONJUNTO E NÃO FICANDO SOLDAS 
APARENTES, COM PINTORA ELETROSTÁT1CA EPÔXI PÓ NA COR AZUL, SAPATAS EM NYLON FIXADAS NA 
BASE EVITANDO O ATRITO DIRETAMENTE AO PISO, ESTRUTURA DO CHASSI 1 »  ENCOSTO £ ASSENTO EM 
MATERIAL PLÁSTICO DE ATA RESISTÊNCIA (POUPROPÍLENO) PLÁSTICO COM 05MM DE ESPESSURA, 
PROVIM DE FUROS SIMÉTRICOS PARA VENTILAÇÃO, HASTE DE LIGAÇÃO AO ASSENTO CURVADO 
PNEUMATICAMENTE COM FURA0ES PARA FIXAÇÃO DO CONJUNTO DE ASSENTO E ENCOSTO, ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS E CUPS PLÁSTICOS, TRAVESSAS HORIZONTAIS SOLDADAS PARA ESTRUTURAÇÃO DA MESMA E 
FIXAÇÃO IX) CONJUNTO A BASE DA LONGARINA. ALTURA TOTAL ENTRE 750-850 MM, LARGURA TOTAL 
ENTRE 1300-1700MM, LARGURA DO ASSENTO INDIVIDUAL ENTRE 400-660MM,
POLTRONA DIRETOR FBCA COM BRAÇOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO 
(ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOFAM EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 
55MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M* REVESTIDO EM TECIDO 10ô% POUÉSTER, COM COSTURAS 
HORIZONTAIS, E CONTRA ASSENTO, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO 
ASSENTO 470X47OMM (LXP). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA 
MÍNIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 45MM) DE 
DENSIDADE ENTRE 50/6GKG/M5, REVESTIDO EM TECIDO 100% POUÉSTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, 
E CONTRA ENCOSTO PRODUZIDOS EM POUPROPÍLENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ENCOSTO 
460X43®MM (LXH). ESTRUTURA COMPOSTA POR ESTRUTURA ÚNICA COM FORMATO TRAPEZOIDAL, 
PRODUZIDOS EM AÇO 025.4MM COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1.5MM, SOLDADO NA EXTREMIDADE 
FRONTAL SUPERIOR E POSTERIOR A 2 TRAVESSAS DE SUPORTE DO ASSENTO PRODUZIDAS EM AÇO 
0 2 5 , « « «  (ESPESSURA 1.5MM), ENTRE AS QUAIS É SOLDADA CHAPA DE FIXAÇÃO DA MOLA DO ENCOSTO 
MEDINDO 13SX75MM (L X P) (ESPESSURA 4.75MM). RECEBE 4 SAPATAS MEIA CANA PRODUZIDAS EM 
NYLON, ENCAIXADAS NA BASE 0A ESTRUTURA. FIXAÇÃO O ENCOSTO É FIXADO ATRAVÉS DE HASTE FIXA 
DOBRAM EM FQSMA DE V  MEDINDO APROXIMADAMENTE ?êX218X3fl§MM CLIPXHJ PRODUZIDA EM 
BARRA DE AÇO CBSPESSORâ 8MM% SENDO A  BA8TE PARAFUSADA « A  EXTREMIDADE fUFERIOR NAS 2 
PORCAS GARRA FIXADAS NA ALMA DO ENCOSTO POR 2 PAMFtíSQS M6X2SUM E »  EXTREMIDADE 
INFERIOR PAMRISARà NA CHAPA PE FIXAÇÃO OA jg g A  DO EgCOSTO ATRAVÉS M  2 PARAFUSOS
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"m iÕ xSÍM , O ASSENTOl FíMÍWãTRAVSs DAS TSAVESWS DESUPOfEÍE DO ASSINTO POR 4 PARAFUSOS 
M6X20MM. BRAÇO APOIO FIXO HASTE DOBRADA EM FORMA SE V  PRODUZIDA EM TOBO DE AÇO HO 
FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA 1»5MM), SOLDADA NAS EXTREMIDADE, OMA CHAPA EM AÇO 
NO FORMATO OBLONGO, MEDINDO 45X12ÔMM (UEP) (ESPESSURA 3,3SMM) ATRAVÉS DA QUAL SERÃO 
FIXADOS OS APOIOS APOIO DE BRAp CONSTITUÍDO DE APOIO COM TEXTURA Má FACE SUPERIOR, 
PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTÔMERO TERMOPLÁSTICO PP/EDFM, COM CERDAS INTERNAS QUE 
OFERECEM MAIOR CONFORTO AO APOIO. MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E ENCAIXANDO EM UMA 
ALMA PRODUZIDA EM POUPROPILENO INJETADO, MEDINDO 86X223X9,4MM (LXPXH). BASE INFERIOR 
PRODUZIDA EM POUPROPILENO INJETADO MEDINDO 93X23ÔX11, TMMfXXPXH)., QUE POSSUI 
ALOJAMENTOS ONDE SÃO FIXADOS A PAKTE SUPERIOR DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA, POR MEIO 
DE TRAVAS EXISTENTES HA ALMA. O APOIO MONTAM É FIXADO NA HASTE POR MEIO D i DOIS 
PARAFUSOS 5,0X14MM. DISNTÃNCIA ENTRE BRAÇOS 470MM. DIMENSÕES GERAIS MÍNIMAS: 
645X612X880MM (L COM BRAÇOS XPXH), H ASSENTO: 460MM (EM RELAÇÃO AO PISO), ALTURA DO 
ENCOSTO MlNlMA; 460MM (EM RELAÇÃO AO ASSENTO), ALTURA DO ENCOSTO MÍNIMA: 880MM (EM 
RELAÇÃO AO PISO). O ACABAMENTO E PRÉ TRATAMENTO DAS PARTES, METÁUCáS DESTE PRODUTO 
DEVERÃO SER REALIZADOS ATRAVÉS DO PROCESSO DE FABRICAÇÃO DO FORNECEDOR PARA 
TRATAMENTO DAS SUPERFÍCIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAÇÃO «ANO CERÂMICO DO 
SUBSTRATO (00 SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR PROCESSO CONTÍNUO PARA PINTORA 
BLETROSTlnCA EM EPÓXÍ PÓ, MANTENDO CAMADA MÍNIMA DE 8GMM. E SEQUENCIALMENTE SELAGEM 
BA PINTURA A PÓ EM ESTOFA COM TEMPERATURA NÃO INFERIOR A 20®°. ESTE PRODUTO DEVERÁ 
GARANTIR ÀS PARTES METÁLICAS, RESISTÊNCIA À CORROSÃO, UNIFORMIDADE NA SUPERFÍCIE E 
ACABAMENTO DAS PEÇAS.
POLTRONA DIRETOR GIRATÓRIA COM REGULAGENS E BRAÇOS REGULÁVEIS - ASSENTO COMPOSTO POR 
ALMA INJETADA EM POUPROPILENO (ESPESSURA MÍNIMA 12MM), ESTOPADO EM ESPUMA DE 
POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MÍNIMA 55MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO 
EM TECIDO 100% POLIÉSTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ASSENTO E BORDA PROTETORA 
ÚNICOS, PRODUZIDOS EM POUPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ASSENTO 470X470MM (L  X 
P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POUPROPILENO (ESPESSURA MÍNIMA 12MM), 
ESTOFADO EM ESPUMA DE POUURETANO INJETADO [ESPESSURA MÍNIMA 45MM) DE DENSIDADE ENTRE 
50/6QKG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% P0UÉSTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA 
ENCOSTO PRODUZIDOS EM POUPROPILENO INJETADO. DIMENSÕES MÍNIMAS DO ENCOSTO 460X43GMM 
CiXH). ESTRUTURA COMPOSTA POR BASE GIRATÓRIA PRODUZIDA EM NYLON 6, REFORÇADA COM 30% DE 
FIBRA DE VIDRO. APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA, 5 RODÍZIOS DE DUPLO GIRO (0SOMM) 
INJETADOS EM NYLON 6 PARA RODÍZIO COMUM. PiSTlG AMORTECEDOR A GÁS. MECANISMO 
SINCRONIZADO ENTRE ASSENTO E ENCOSTO COM RELAÇÃO 2:1, PERMITINDO AO USUÁRIO MELHOR 
POSIÇÃO SEM COM ISTO DESPROTEGÊ LO DAS FUNÇÕES ERGONÔMICAS. FIXAÇÃO A FIXAÇÃO DO ENCOSTO 
É FEITA ATRAVÉS DE UMA MOLA PRODUZIDA EM BARRA DE AÇO (ESPESSURA MÍNIMA S/16'}, FIXADA 
fUNTO AO MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA. O CONJUNTO MOLA 1 ENCOSTO SÃO FIXADOS NO 
MECANISMO SINCRONIZADO, ATRAVÉS DE PARAFUSO M8 X 16MM. APOIO REGULÁVEL ESTRUTURA EM 
FORMA DE 'W COMPOSTA POR UMA TRAVESSA FIXA PRODUZIDA AÇO CHATO S0,8X40ÓX6.4MM ÇLXPXH), 
SOLDADA A UM TOBO D i FORMATO OBLONGO 25X50 (ESPESSURA 1,SMM), ESSA TRAVESSA É FIXADA NO 
MECANISMO DA CADEIRA POR PARAFUSOS, DUAS HASTES LATERAIS EM ’L’, PRODUZIDA EM TUBO DE AÇO 
NO FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA L5MM), MEDINDO 43X185X274MM (LXPXH) COM 
FURAÇÕES LATERAIS PARA REGULAGEM DE ALTURA, HASTE MÓVEL REGULÁVEL NA ALTURA POSSUI 
FORMATO DE T* INJETADA EM NYLON 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, MEDINDO 46X121X186MM 
(LXPXH), COMPOSTA POR HASTE BE FORMATO OBLONGO 25X5ÜMM (ESPESSURA 2»5MM), COM 
EXTREMIDADE SUPERIOR EM FORMATO CÔNICO PARAA FIXAÇÃO DO APOIO, E NA LATERAL POSSUI BOTÃO 
OBLONGO. BUCHA OBLONGA BIPARTIDA PRODUZIDA EM ACETAL, FIXADA ENTRE A TRAVESSA FIXA E 
HASTE LATERAL REGULAGEM DE ALTURA COM CURSO DE 70MM, COM REGULAGEM ATÉ 8 POSIÇÕES E 
ACIONAMENTO ATRAVÉS DE BOTÃO OBLONGO. REGULAGEM DE LARGURA COM CURSO DE 70MM, E 
VARIAÇÃO ENTRE 460 A S30MM ENTRE OS APOIOS (VÃO) E ACIONAMENTO ATRAVÉS DE ALAVANCA 
EXCÊNTRICA. APOIO COM TEXTURA NA FACE SUPERIOR, PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTÔMERO 
TERMGPIATKO PARA EBPM, COM C ERDAS INTERNAS QUE OFERECEM MAIOR CONFORTO AO APOIO, 
MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E ENCAIXADO EM UMA ALMA PRODUZIDA EM POUPROPILENO 
INJETADO, MEDINDO 86X223X9,4MM (LXPXH). BASE INFERIOR PRODUZIDA EM POUPROPILENO INJETADO, 
MEDINDO 93X230X11,7MM (LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS ONDE SÃO FIXADOS A PARTE SUPERIOR 
DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA, POR MEIO D i TRAVAS EXISTENTES NA ALMA. O APOIO MONTADO 
EM T »  POR MEIO DE 2 PARAFUSOS 5JX14MM. REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO: COM VARIAÇÃO 
ENTRE 456 A 580MM (EM RELAÇÃO AO PISO), ATRAVÉS DE PISTÃO DE GÁS, ACIONAMENTO ATRAVÉS DE 
ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA FERRO CHATO 6X8MM, REVESTIDO EM POUPROPILENO. REGULAGEM DE 
ALTURA DO ENCOSTO: COM VARIAÇÃO ENTRE 460 A 530MM (EM RELAÇÃO AO ASSENTO) POR SISTEMA DE 
REGtlLACBf INTEGRADA DE 6 POSIÇOfS DE ALTURA, ACIONAMENTO AUTOMÁTICO ATRAVÉS DE 
CREMALHEKA INTERNA. REGULAGEM DE INCLINAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO (SINCRONIZADO), 
ACIONAMENTO ATRAVÉS DE ALAVANCA DE REGULAGEM COM TRAVAMENTG EM S POSIÇÕES. COM 
REGULAGEM DB INTENSIDADE RELAX ATRAVÉS DE MANÍPULO. REGULAGEM DE PROFUNDIDADE DO 
ASSENTO: AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO ASSENTO COM CURSO DE.60MM, COM 7 POSIÇÕES DE PARADA,
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COM ACIONAMENTO ÂTMVÉSDE ALávSCA, O Â eÂ M M BM O  1 PfÉ TRATAMENTO DAS PARTES 
METÁUCAS DESTE PRODUTO DEVBRÃ0 SiR BlâLIZâBOS ATRâfÉS 0E PROCffiSO DE FABRICAÇÃO DO 
FORNECEDOR PARA TRATAM1STO M S SlPESFfOIS GARANTMI» O DESEMGRAXE, E PREPARAÇÃO NANO 
CERÂMICO m  SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGBIW» iW iR IO W E N TE  POR PROCESSO CONTÍNUO PARA 
PINTURA EUETiOSTÃTJCÂ i l í  EPÓM PÓ, MâlTlSDO CAMADA MÍNfMâ BB 88MM, E SEQUENCIALMENTE 
SELAGEM DA PWHJM A PÓ EM ESTOFA COM TEMPBMTORA NlO INFERIOR A 200°. EST£ PiOdSSO 
DEVERÁ GARANTIR M  PARTES METÁLICAS, RESISTÊNCIA Á CGKR0SÃ0, UNIFORMIDADE NA SUPERFÍCIE E 
ACABAMENTO BàS PEÇAS.

IS

CADEIRA SECRETARIA COM BASS GIRATÓRIA -  VERDE iSOJRO ALTURA 8 8 ,» CENTÍMETROS LARGURA 
42,00 CENTÍMETROS PROFUNDIDADE 46,00 CENTÍMETROS PESO 7,00 QUILOS, ASSENTO COM ESPUMA DE 
ALTO RETORNO REVESTIDO EM TECIDO }. SERRANO. BASE ESTRELA DE 5 TONTAS £M FERRO; RODEIOS 
DUPLO; ENCOSTO; 30 CM ALTURA X 36 CM LARGURA; ASSENTO: 45 CM LARGURA X 40 CM 
PROFUNDIDADE; ALTURA TOTAL: 93 CM; LARGURA TOTAL: SS CM; PROFUNDIDADE TOTAL' 55 CM.

02

16

CADEIRA ESCRíTÔRfO MATERIAL eMÜTURA; TUBO ÁÇQ, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E 
ENCOSTO: COURO SINTÉTICO, MATERIAL ENCOSTO: ESPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO: ESPUMA 
INJETADA, TRATAMENTO SUPERFICIAL ESTRUTURA: PINTADO, TIPO BASE: GIRATÓRIA, TIPO ENCOSTO: 
ESPALDAR ALTO, APOIO BRAÇO: COM BRAÇOS REGULÁVEIS, COR: PRETA, TIPO SISTEMA REGULAGEM 
VERTICAL A GÁS, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS: COM RODÍZIOS, ACABAMENTO SUPERFICIAL 
ESTRUTURA: PINTURA, COR ESTRUTURA: PRETA, QUANTIDADE PÊS: 5 UN, DIMENSÕES ASSENTO: 48 X 47 
CM, DIMENSÕES ENCOSTO: 42 X 63 CM

01

17

CADEIRA GIRATÒRM» ESPALDAR ALTO, APOIA BRAÇO, TIPO PRESIDENTE: CADEIRA GIRATÓRIA, 
ESPALDAR ALTO, APOIA BRAÇO, TIPO PRESIDENTE. ESTOFADO COM ESPUMA DE POLIURETANO. SUPORTE 
PASA ENCOSTO COM REGULAGEM DE ALTURA POR SISTEMA DE CREMALHEfRA INTERNA ATRAVÉS DE 
ACIONAMENTO SIMPLES POR BOTÃO OU DISPOSITIVO SIMILAR EMBUTIDO, E REGULAGEM DE INQJNAÇÃO 
ATRAVÉS DE ALAVANCA. SUPORTE PARA ASSENTO COM AJUSTE PARA REGULAGEM PNEUMÁTICA DE 
ALTURA, ACIONADO ATRAVÉS DE ALAVANCA, COM TRAVAMENTO NA POSIÇÃO DESEJADA, E DEVERÁ 
CONTER MOLA AMORTECEDORA EM AÇO PARA ABSORVER OS [MPACTOS AO SENTAR-SE. APOIABRAÇOS 
COM MECANISMO PARA REGULAGEM DE ALTURA ACIONADO POR BOTÃO DE PRESSÃO LATERAL 
ESTRUTURA: BASE COM OS (CINCO} PATAS E RODÍZIOS AUTO DIRECÍOMÁVEÍS DE DUPLO GIRO. DEVE TER 
CAPACIDADE DE SUPORTE MÍNIMO 12ÜKG. TODAS AS PEÇAS METÁUCAS USADAS, DEVEM RECEBER 
TRATAMENTO ANTl-FERRUGINOSO.
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HTSM ESFICMCAÇÃO

01

J

á J U W fi»  AÇO, TRATAMENTO'SUPERFICIAL- F0SFAT1ZAD0, ACABAMENTO SUPERFICIAL PINTORA USA. 
COR CINZA CLARO, QUANTIDADE PORTAS 2 UN, TIPO FECHAMENTO POSTAS COM FECHADURA, 
QUANTIDADE PRATELEIRAS 04 UH, ALTURA 1,98 M, LARGURA 0,85 M, PROFUNDIDADE 0,40 M, TIPO AÇO 
22 (fl,7S MM], QUANTIDADE CHAVES 02, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS CHAPA TRATAM CONTRA 
OXIPAÇÃO (FOSFATO DE ZINCO}, UMIDADE
m v a m o  FIXO 2 GAVETAS DIMENSÕES; 300 X 440 X 278 MMQXPXH) GAVETAS (02 GAVETAS} COM 
ALTURA INTERNA ÚTIL DE 80 MM CADA, EM CHAPA METÁLICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45 MM, 
COM PRÊ-TRATAMENTO POR FOSFATIZAÇÃO A BASE DE 2JNCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - 
FOSFATCAÇÃO) S PINTURA BLBTROSTÁT1CA EM TINTA EPÓXI PÓ POUÉSTER FOSCO DE ALTA 
PERFORMANCE, POLIMEREZADA EM ESTOFA A 200* C. SÃO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE 
CORREDIÇAS TELESCÓPICAS DE 02 ESTÁGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AÇO, CORREDIÇAS 
TELESCÓPICAS MEDINDO APROX P 400 X A 35 MM EM AÇO RELAMINADO COM ACABAMENTO EM ZINCO 
ELETÍMMÍTÍCO CROMATOABO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CORSO EM 27 MM DO 
COMPRIMENTO NOMINAL. FIXAÇÃO LATERAL SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABEÇA PANELA TOS 
AA 3,S DE CADA LADO. AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM 
A RETIRADA DA GAVETA. CAPACIDADE D i PESO: 30 KG POR GAVETA. FRENTES DAS GAVETAS EM MDP, 
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAM INICO COM ESPESSURA DE 0,2 
MML O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES É ENCABEÇADO COM FITA DE 
POLIESTIRENO COM 2,0 MU DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 
ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM. AS FRENTES SÃO DOTADAS DE PUXADORES EM METAL 
TIPO "ALÇA*, COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO AÇO ESCOVA». A FIXAÇÃO DOS MESMOS 
DEVE SIR FEITA POR DOIS PARAFUSOS. O GAVETEíRG É DOTAM BE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA 
SIMULTÂNEA DAS GAVETAS. A ROTAÇÃO 188« DA CHAVE ACIONA HASTE EM AÇO CONDUZIDA POR GUSAS, 
COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO SIMULTÂNEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL 
E RESERVA). CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02 TRAVESSAS DE 
FIXAÇÃO) EM, COM 18 MM DE ESPESSURA. REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMIN1CO COM 
ESPESSURA DE 0 2  MM. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADO COM FITA DE 
POLIiSTlRgNO COM 2JÚ MM DE ESPESSURA MÍNIMA. COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 
ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE Zfi MM, E OS BORDOS NÃO APARENTES D© CONJUNTO SÃO 

EM FITA DE POUESTfREKO COJ£^4S MM DE ESPESSURA MÍNIMA COLADAS COM
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ADESIVO HOT m elt '"a  montagem  das p e p s ' deve"s i r  feita  por meio DE ACESSÓRIOS INTERNOS,
COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFÍX.__________________________________
GAVETEIRO VOMJOT 3 GAVETAS IGUAIS WMENSÔES: 400 X 470 X 617 MM (  L X P X A )  TAMPO 
SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM
ESPESSURA BE «J  MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM 
FITA DE PÜU13TREN0 COM 2,5 MM BE ESPESSURA MÍNIMA. COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM 
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DB 2,5 MM, A FIXAÇÃO DO TAMPO/CíílPO DEVE SER 
FEITA POR MH© BE ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCiiTOS TIPO MINIFK. 
GAVETA (03 GAVSTAS) COM ALTURA INTERNA ÚTIL DE 80 MM, EM CHAPA METÁLICA DOBRAM COM 
ESPESSIfRA BE 0,45 MM, COM PRÉ-TRATAMENTO TOR FOSFATEAÇÃO A BASE HE ZWÇO (LAVAGEM - 
BBCáPAGEM - FOSFATmçÃG) i  PINTURA ELETROSTÁTiCA EM TINTA EPÓXI PO POUÉSTEâ FOSCA DE 
ALTA PERFORMANCE, POUMERIZADA EM ESTUFA A 200® C SÃO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR 
DE CORREDIÇAS TELESCÓPICAS DE 02 ESTÁGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AÇO. 
CORREDIÇAS TELESCÓPICAS MEDINDO APROX. P 400 X A 35 MM EM AÇO RELAMINADO COM 
ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLÍTICO CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE 
CURSO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL FIXAÇÃO LATERAL SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS 
CABEÇA PAMELA FBS AA 3,5 DE CADA LADO. AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE 
CÜSSO QBE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA FRENTES DAS GAVETAS EM MDP, COM 18 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMSAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0 Í  MM. 0 BORDO 
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES ê ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 
UM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARÍffilJQNMBAS COM 
RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM. AS FRENTES SÃO DOTADAS DE PUXADORES EM METAL T lk í ’ ALÇA", COM 
ROSCA INTERNA « 4  COM ACABAMENTO AÇO ESCOVADO. A FIXAÇÃO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR 
DOIS PARAFUSOS. O GAVETEIRO Ê DOTADO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA SIMULTÂNEA DAS 
GAVETAS. A ROTAÇÃO 180* DA CHAVE ACIONA HASTE EM AÇO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS 
PARA TRAVAMENTO SIMULTÂNEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES [PRINCIPAL E RESERVA). 
CORPO (02 LATERAIS, S í FUNDO E 01 TAMPO INFERIOR) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA. 
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. OS BORDOS 
APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA, 
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM, 
£ OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADOS EM FITA D l POLIESTIRENO COM 0,45 
MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER 
FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFÍX. 
ACOMPANHAM 4 RODÍZIOS DE DBPLQ GIRO, COM ALTURA DE 50 MM, EM POUPROHLENO.

LOTE 04 -  AMPIA PARTICIPAÇAO
rriM

01

ESPECIFICAÇÃO
AKMARiO AÇO, TRATAMENTO SUPERFICIAL FQSFAT1ZADO, ACABAMENTO SUPERFICIAL PINTORA LISA, 
COR CINZA CURO, QUANTIDADE PORTAS 2 UN, TIPO FECHAMENTO PORTAS COM FECHADURA. 
QUANTIDADE PRATELEIRAS 04 UN, ALTURA 1,98 M, LARGURA 0,85 M, PROFUNDIDADE 0,40 M, TIPO AÇO 
22 (0,75 MM), QUANTIDADE CHAVES 02, CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS CHAPA TRATADA CONTRA 
OXIDAÇÃO (FOSFATO DE ZINCO), UNIDADE__________ _________________  ;________________
GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS DIMENSÕES: 300 X 440 X 278 MM(0£PXH) GAVETAS (02 GAVETAS) COM 
ALTURA INTERNA ÚTIL DE 80 MM CADA, EM CHAPA METÂUCA DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45 MM, 
COM PRÉ-TRATAMENTO POR FOSFAUZAÇÃG A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - 
FGSFATiZAÇÂG) E PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA EPÓXI PÓ POLIÉSTER FOSCO DE ALTA 
PERFORMANCE, POUMERIZADA EM ESTUFA A  200a C. SÃO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE 
CORREDIÇAS mESCÓPICAS DE 02 ESTÁGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AÇO. CORREDIÇAS 
TELESCÓPICAS MEDINDO APROX. P 400 X A  35 MM EM AÇO RELAMINADO COM ACABAMENTO EM ZINCO 
ELETROLÍTICO CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO 
COMPRIMENTO NOMINAL FIXAÇÃO LATERAL SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABÉÇA PANELA PHS 
AA 3,5 DE CADA LADO. AUTOTRAVANTE HM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSfll QUE PERMITEM 
â  RETIRADA DA GAVETA. CAPACIDADE DE PESO: 30 KG POR GAVETA. FRENTES DAS GAVETAS EM MDP, 
COM 18 MM DE ESPESSURA. REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 
MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES É ENCABEÇADO COM FITA DE 
POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESTVO HOT MELT, COM ARESTAS 
ARREDONDADAS E RAJO ERGONÔMICO DE 2,0 MM. AS FRENTES SÃO DOTADAS DE PUXADORES EM METAL 
TIFO -ALÇA’ , COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO AÇO ESCOVADO. A FIXAÇÃO DOS MESMOS 
DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS. O GAVETEIRO IDOTAOO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA 
SIMULTÂNEA DAS GAVETAS. A ROTAÇÃO 180* DA CHAVE ACIONA HASTE EM AÇO CONDUZIDA POR GUIAS, 
COM GANCHOS RARA TRAVAMENTO SIMULTÂNEO DAS GAVETAS, ACOMPANHAM «2  CHAVES (PRINCIPAL 
E RESERVA). CORPO (02 LATERAIS, Oi FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02 TRAVESSAS D i 
FIXAÇÃO) EM. COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADO COM FITA DE

i  * *  r  -  ^
PROCURADORIA GERAL 0 0  M U M !C n «e__-

------------------------------ PaUefc mmMrnMmw  Largo. W is Sara w tS /N ~ Castre--  CgBi 43M06 -W  -  CraterO«*

QTD

04

13

Szsm -



PROCURADORIA 
GERAI 00 MUNICÍPIO

SETOR DE LICITAÇÕES

Mmm»  PREFEITURA 00

f|CRATO

04

05

■pOÜESfÏRENO S  2,0 MM ÏE ;:;E s S ï§ É » ^ i§ « ,  C O S bm S m  AíMsITO HOf MHLt 
ARRBOOM DADAS E 8 á »  ERGONÔMICO BB 2,® MM, I  OS SQRBGS MÃO APARENTES f»(C0MJONTO'XS0 
ENCABEÇADOS EM FfTâ HE POMESTMS« COM 1 «  MM IS  ESPESSURA MÍMIM&! COLADAS COM 
ADESIVO HOT MELT, A  M0STA61M DAS PiÇAS BB ÏI S U  FEITA POR MBO DE ACESSÓRIOS INTERNOS, 
COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFK. í
G A V E T m O  V0LAJO1 3 GAVETAS IGUAIS DIMENSÕES: 400 X 470 X 61? MM {  t  X P X A )  TAMPO 
SUPERIOR EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA. REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMiNICO COM 
ESPESSURA DE 0,2 MM- O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇAI» COM 
FSTA DE POLIESTIRENO COM 2JS MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM 
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO D l 2,5 MM- A FIXAÇÃO 03 TAMPO/CORPO DEVE SER 
FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFK. 
GAVETA (03 GAVETAS) COM ALTURA INTERNA fim  DE 80 MM, EM CHAPA METÁUCA DOBRADA COM 
ESPESSURA DE 0,45 MM, COM PRÊ-TRATAMENTO POR FOSFATEAÇÀO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - 
DECAPAGEM - FOSFATGAÇAO) E PINTORA ELETROSTÁTTCA EM TINTA EPÓXI PÓ POUÉSTER FOSCA OE 
ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM ESTOFA A 200® C. SÃO APOIADAS LATERALMENTE ENTRE PAR 
DE CORREDIÇAS TELESCÓPICAS DE 02 ESTÁGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AÇO. 
CORREDIÇAS TELESCÓPICAS MEDINDO APROX. P 400 X A 35 MM EM AÇO RELAMINADO COM 
ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLÍTICO CROMATtZADO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE 
CURSO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL FIXAÇÃO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS 
CABEÇA PANELA PHS AA 3,5 DE CADA LADO. AUTOTMVANTi FIM DE CURSO ABERTO B TOAVAS FIM 0E 
CORSO QBE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA FRENTES DAS GAVETAS EM MBP, COM 18 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0 BORDO 
QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DAS FRENTES É ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 
MM OE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM 
RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM. AS FRENTES SÃO DOTADAS DE PUXADORES EM METAL TIPO 'ALÇA", COM 
ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO AÇO ESCOVADO. A FIXAÇÃO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR 
DOIS PARAFUSOS. 0 GAVETE1R0 É DOTADO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA SIMULTÂNEA DAS 
GAVETAS. A ROTAÇÃO 180» DA CHAVE ACIONA HASTE EM AÇO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS 
PARA TRAVAMENTO SIMULTÂNEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). 
CORTO {02 LATERAIS, 01 FUNDO E 01 TAMPO INFERIOR) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA 
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM- OS BORDOS 
APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA, 
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM, 
E OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 
MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER 
FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MfNíFSC 
ACOMPANHAM 4 RODÍZIOS DE DUPLO GIRO, COM ALTURA DE 50 MM, EM POUPROP1LENO.
A R M Ã R » AÉREO DE COZINHA EM AÇO COM 3 TORTAS, UMA PRATELEIRA DOBRADIÇAS REGULÁVEIS, 
TRATAMENTO ANTI-CORROSÃO. PUXADOR EM PLÁSTICO DE ALTA RESISTÊNCIA COM ACABAMENTO 
METAUZADO; LARGURA: 10S; PROFUNDIDADE: 28CM; ALTURA; 550«; PROFUNDIDADE? 28CM; PINTURA 
ELETROSTÁT1CA A PÓ, DEVIDAMENTE MONTAI», COM CERTIFICADO D l GARANTIA NÃÓ INFERIOR A 12 
MESES, A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
ARMÁRIO TIPO GUARDA VOLUMES, 16 PORTAS, FABRICADO EM AÇO, COM ANTICORROSÍVO, COR CINZA, 
COM 16 (DEZESSEIS) COMPARTIMENTOS COM PORTA SENDO QUE CADA PORTA DBVÍBRÁ CONTER 02 
{DUAS} DOBRADIÇAS INTERNAS. ÁREA DE ENTRAM DE CADA PORTA DE NO MÍNIMO 430X270MM E ÁREA 
INTERNA 445X330X350MM. DIMENSÕES APROXIMADAS: ALTURA; 1930MM, LARGURA: 1250MM, 
PROFUNDIDADE: 350MM, DEVIDAMENTE MONTADO, COM CERTIFICADO DE GARANTIA NÃO INFERIOR A 
12 MESES, A PARTIR DA DATA OA ENTREGA

62

02 Cy

LOTE OS -  EXCLUSIVO PARA ME E EPP
t r m  ESPECIFICAÇÃO QTB

01

MESA DE TRABALHO RETA DIMENSÕES: 800 X 600 X 740 MM (L X P X A) TAMPO EM MDP, COM 25 MM 
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA D l 0,2 MM- O 
BORDO QUE ACOMPANHA T0DG O CONTORNO DO TAMPO Ê ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO 
COM 2£ MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS 
E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE 
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFK, FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK. E 
CRAVADAS NO TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP. COM 18 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM- O BORDO 
QBE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL Ê ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 
MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA 
DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MIMFfX. CALHA TTPO BERÇO 
CONFECCIONADA COM CHAPAS METÁLICAS # 20 (0.9 MM) DOBRADAS EM FORMATO T> COM DIVISÃO 
INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIAÇÃO INDIVIDUAL (ELÉTRICA B TELEFONIA),
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COM ORIFÍCIOS PARA INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE FORÇA CONVENCIONAIS H 2 PARA PLUGS TIPO RJ- 
45. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TÜBOS E CHAPAS METÁUCAS, SENDO A BASE 
SUPERIOR DE FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TOTO BE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X 1 2  MH DE ESPESSURA» A BASE 
INFERIOR EH CHAPA DE ÂÇO REPUXADA CURVA» DISPENSANDO DESTA FORMA O (ISO BB PONTEIRAS DE 
PVC, E COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTAÇÃO Ê COMPOSTA POR DOIS TUBOS 
REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM 0 DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA USA E FIXA; E A OUTRA 
EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO 08  MM EM TODA A SOA ÁREA, E REMOVÍVEL DE SAQUE FRONTAL, 
QUE POSSIBILITA A  PASSAGEM BE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA 
MESA. AS ESTRUTURAS SÃO DOTADAS SE SAPATAS N1VELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIÂMETRO 
DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO METÁLICO 
POR FOSPAT1ZÃÇÃO E PSNTURA ELETROSTÁTICA EM 1ÍNTA EPÓXI PÓ.__________________
MESA 0E TRABALHO RETA DIMENSÕES: 1200 X 600 X740 MM (LX PX A) TAMPO EM MDP, COM 25 MM 
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMWICO COM ESPESSURA DE 02  MM~ O 
BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO 
COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS 
B RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEÍTA POR MEÍO DE 
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINiFlX, FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E 
CRAVADAS NO TAMPO. PAINEL FRONTAL. ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO 
QUE ACOMPANHA T O !» O CONTORNO IX) PAINEL É ENCABEÇAI» EM FfTA DE POLIESTIRENO COM 0,45 
MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA 
DEVERÁ SER FEITA POR MEÍO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFDC CALHA TIPO BERÇO 
CONFECCIONADA COM CHAPAS METÁLICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO * f,  COM DIVISÃO 
INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIAÇÃO INDIVIDUAL ÍELÉTRICÀ E TELEFONIA}, 
COM ORIFÍCIOS PARA INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE FORÇA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RJ- 
45. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METÁLICAS, SENDO A BASE 
SUPERIOR DE FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE 
INFERIOR EM CHAPA DE AÇO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE 
PVC, E COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,5 MM, A  COLUNA DE SUSTENTAÇÃO É COMPOSTA POR DOIS TUBOS 
REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM 0  DE 31,75 X 12 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; I  A OUTRA 
EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO 0 8 MM EM TODA A SUA ÁREA, E REMOVÍVEL, DE SAQUE FRONTAL, 
QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA 
MESA. AS ESTRUTURAS SÃO DOTADAS DE SAPATAS NfVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIÂMETRO 
DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO METÁLICO 
CONJUNTO METÁLICO POR FOSFATIZAÇÃO E PINTORA ELETROSTÁUCA EM TINTA EPÓXI PÓ._____________
MESA DE TRABALHO RETA DIMENSÕES: 1400 X 600 X 740 MM (LX PX A} TAMPO EM MDP, COM 25 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0 2  MM» 0 
BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO 00 TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO 
COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS 
E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEÍTA POR MEÍO BE 
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MfNIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METÁUCAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E 
CRAVADAS MO TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE 
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0 2  M**_ O BORDO 
QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO PAINEL Ê ENCABEÇADO EM FITA BE POLIESTIRENO COM 0,45 
MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA 
DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. CALHA TIPO BERÇO 
CONFECCIONADA COM CHAPAS METÁLICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO T ,  COM DIVISÃO 
INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIAÇÃO INDIVIDUAL {ELÉTRICA E TELEFONIA}, 
COM ORIFÍCIOS PARA INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE TORÇA CONVENCIONAIS i  2 PARA PLUGS TIPO RJ- 
45. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METÁUCAS, SENDO A BASE 
SUPERIOR DE FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X 12  MM DE ESPESSURA, A BASE 
INFERIOR EM CHAPA DE AÇO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE 
PVC 8 COM ESPESSURA MÍNIMA DE 15 MM, A COLUNA DE SUSTENTAÇÃO Ê COMPOSTA POR DOIS TUBOS 
REDONDOS VERTICAIS PARALELOS» COM 0 DE 31,75 X 12 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM 
ESPESSURA MÍNIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA USA E FIXA; E A OUTRA 
EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO 0 8 MM EM TODA A SUA ÁREA, E REMOVÍVEL, DE SAQUE FRONTAL, 
QBE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA 
MESA. AS ESTRUTURAS SÃO DOTADAS DE SAPATAS NFVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIÂMETRO 
DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. T O !»  CONJUNTO METÁLICO 
CONJUNTO METÁLICO POR FOSFATIZAÇÃO £ PINTURA BLgmOSTÃTICÃ EM TINTA EPÓXI PÓ.
M iSA DE TRABALHO EM i  DIMENSÕES: 1400 X 1400 X 600 X 740 MM (LXPXA) TAMPO EM MDP, COM 25 
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO 
COM ESPESSURA DE 0,2 MM- O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO 
COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
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ARESTAS A RREM N M M S E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO 00  T A M W /iS refT tiM  DEVERA 

SE» FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO M1NIF1X. FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS 

CONFECCIONADAS EM ZAMAK» £  CRAVADAS NO TAMPO. O ACESSO DO CABEAMENTO AO TAMPO DEVERÁ 

DAR-SE POR MEIO DE TRÊS ORIFÍCIOS REDONDOS DE DIÂMETRO «  MM, ACABADOS C0É PASSA CABOS 

DE PVC RÍGIDO, COM TAMPA REMOVÍVEL, £  ABERTURA PARA PASSAGEM D l CABOS. PAfiCÊIS FRONTAIS 

ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES 

COM MELAMSNICG COM ESPESSURA DE &2 MM- 0  BORDO QUE ACOMPANHA TODO ojCONTOSNO DO 

PAINEL É ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 6,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 

ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 

OCULTOS TIPO MiNIFIX. CALHAS TIPO BERÇO CONFECCIONADAS COM CHAPAS METÁLICAS # 20 (0,9 MM] 

DOBRADAS EM FORMATO T ,  COM DIVISÃO INTERNA HORIZONTAL QBE POSSIBILITA A PASSAGEM DE 

FIAÇÃO INDIVIDUAL {ELÉTRICA E TELEFONIA), COM ORIFÍCIOS PARA INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE 

FORÇA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO RJ-45. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM 

TUBOS E CHAPAS METÁLICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO 

MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE AÇO REPUXADA CURVA, 

DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1£ MM» A 

COLUNA DE SUSTENTAÇÃO COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM 0  DE 

31,75 X 12 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MÍNIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, 

SENDO, OMA INTERNA USA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURAI» 0  8 MM EM TODA A 

SUA ÁREA, E REMOVÍVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DOTO 

VERTICAL INTERNO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SÃO DOTADAS DE SAPATAS 

«VELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. 

ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METÁLICAS DOBRADAS EM 

FORMATO SEXTAVADQ, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO QBE PG3SBIUTA A PASSAGEM DA 

FIAÇÃO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA MESA. £  UMA CALHA REMOVÍVEL COM 03 FURAÇÕES PARA 

ADAPTAÇÃO DE TOMADAS ELÉTRICAS, TELEFONIA E DADOS. ACABAMENTO COM SAPATAS NIVELADQRAS 

FORMATO SEXTAVADAS EM NYLON INJETADO E PINO CENTRAL EM AÇO ROSCA W  E DIÂMETRO DE 20 

MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO METÁLICO 

CONJUNTO METÁLICO POR FOSFATIZAÇÃO E PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA EPÓXI PÓ.

MESA GERENCIA COM ARMARIO COMPOSTO POR NICHO ABERTO, UMA PORTA E 3 GAVETAS DIMENSÕES: 

2050 (1800) X 1600 X 740 MM (L X P X H) TAMPO DA MESA CONFECCIONADO EM MDP COM 25 MM DE 

ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMIMCO COM 

ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANT1RREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO

O CONTORNO DO TAMPG Ê ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA 

MÍNIMA. COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 

MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, 

FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR 

DO TAMPO.TUBO DE APOIO CONFECCIONADO EM TUBO DE AÇO DE SECÇÃO QUADRADA MEDINDO 50 X 5® 

X i a  MM. DOTADO DE UM PAR DE MÃOS FRANCESAS CONFECQONADAS EM CHAPA DE AÇO #14 [1.9MM) 

CONFORMADA E SOLDADAS NA PARTE SUPERIOR DO TUBO PARA A FIXAÇÃO DAS TRAVESSAS, 

PERMITINDO ASSIM 0 PERFEITO TRAVAMENTO DO CONJUNTO. TRAVESSAS DE SUSTENTAÇÃO 

POSICIONADA HORIZONTALMENTE SOB TAMPO (02 PEÇAS) METÁLICA CONSTITUÍDA POR EM TUBOS DE 

AÇO DE SECÇÃO RETANGULAR, SO X 20 X 1,5 MM, DISPENSANDO O USO DE SOLDA, APOIADA NAS MÃO 

FRANCESAS DO PÉ TRAVE E TUBO DE APOIO (ARMÁRIO), TRAVAMENTO VIA PARAFUSO M& SERVINDO 

COMO DISTANCIADOR ENTRE O TAMPO E PÉS. ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO {UM LADO POR ARMÁRIO 

PEDESTAL MISTO E DO OUTRO PÉ TRAVE) PÊ TRAVE MEDINDO L 50 X P 790 X A 705 MM 

CONFECCIONADOS COM TUBOS QUADRADOS NA MEDIDA DE 50 X SO X 1,2 CORTADOS A 45 GRAUS EM 

DIAGONAL FORMANDO UM CAVALETE COM FORMATO EM “0‘ SOLDADOS PELO PROCESSO MIG, 

TORNANDO-O UMA PEÇA ÚNICA E INSEPARÁVEL DOTADO DE UM PAR DE MÃOS FRANCESAS 

CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AÇO #14 (1.9MM) CONFORMADA E SOLDADAS NA PARTE SUPERIOR DO 

PÊ PARA A FIXAÇÃO DAS TRAVESSAS, PERMITINDO ASSIM O PERFEITO TRAVAMENTO DO CONJUNTO. 

PARTE INFERIOR EQUIPADA COM 02 ORIFÍCIOS DE 0 10 MM PARA ARREBITE COM ROSCA INTERNA 3/8* 

PARA RECEBER SAPATAS NFVELADORAS EM NYLON, COM 0 38 MM E PARAFUSO CENTRAL ROSCA 3/8" 
CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. ARMÁRIO PEDESTAL MISTO 

(GAVETEIRO * ARMÁRIO 01 PORTA + ARMÁRIO NICHO). TAMPO DO PEDESTAL MISTO MEDINDO L 1600 X 

P 500 MM, CONFECCIONADO EM COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME 

TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURI2ADO- SEMI-FOSCO E 

ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA Ê ENCABEÇADO COM FITA DE 

POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO DE 2 MM. O TAMPO POSSUI UM RECORTE RETANGULAR PARA ACOPLAMENTO DE 

UMA CAIXA ELÉTRICA. CÂDLA ELÉTRICA CONFECCIONADA EM DUAS PARTES {TAMPA E POSTA TOMADAS), 

SENDO A TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMÍNIO MODELO BASCULANTE COM ABERTtfRA 105* FIXADA 

AO TAMPO POR MEIO 02 CHAPINHAS DE AÇO MOLA E PARAFUSO AUT0-ATARRAXANTE Í35 X 16 MM, E A 

PORTA TOMADA CONFECCIONADA EM CHAPA DE AÇO DOBRADA COM ESPESSURA ftt&M A 0,95 MM 

EMBUTIDO COM, 08 ORIFÍCIOS RETANGULARES AMBOS OS ORIFÍCIOS PARA C0t0CâÇ|0 DE TOMADAS 

ELÉTRICAS (PADRÃO ABNT), 04 ORIFÍCIOS QUADRADOS PARA COLOCAÇÃO DE RECEPTORES PAM  PLUG

PROCURADORIA CERAt DO MUNiCÍPI

&̂ s.̂ á.'8..Ãrra8&.U f9a - Csr.fro - g g s A

03

V i



PROCURADORIA 
GERAI 0 0  MUNICÍPIO
seroa m  tietsciES

PREFEITURA DO

CRATO

■

1J45 E ABERTURAS PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, E FIXADA AO TAMPO POR MBiO DE PARAFUSOS 

AUTO-ATARRAXANTE 48X13 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO CENTRAL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR 

MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6» FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METÁUCáS CONFEjCQONADAS EM 

ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM I  DSáMKMTAGEM DO 

MÓVEL SEM QANÍFICÁ-LG, ARMÁRIO NICHO MEDINDO L80Ô X P500X A 635 MM, COSP# (02 LATERAIS,

01 DIVISÓRIA VERTICAL 02 FUNDOS, 01 FUNDO FALSO, 01 TAMPO INFERIOR SOI PRATELEIRA MÓVEL) 

CONFECCIONADO EM MDP COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME 

TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DB 0,2 MM, TEXTURJZA0O, ÍSEMí-FOSCO. E 

ANTÍRREFLEXO. OS BORDOS APARENTES QO CONJUNTO SáO ENCABEÇADOS COM FiTA OÉ POUESTIRENO 

COM 2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO KOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS 

E RAIO ERGONÔMICO DE 2.0MM, E OS BORDOS NÃO APARENTES I »  CONJUNTO SÁO ENCABEÇADOS EM 

FITA DE POUESTIRENO COM 03 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A 

DIVISÓRIA VERTICAL FORMARÁ UM VÃO PARA CPU E NO OUTRO VÃO TERÁ UMA PRATELEIRA MÓVEL, 

QUE NESTE MESMO LADO É DOTADO DE UM FUNDO FALSO DE SAQUE FRONTAL PARA OCULTA A FIAÇÃO 

DA CAIXA DE TOMADA, ONDE O MESMO FIXADO SNTRE A DIVISÓRIA VERTICAL E LATERAL DIREITA OU 

ESQUERDA {DEPENDENDO DO LADO DO CONJUNTO), POR MEIO DE CLICKS CONFECCIONADO EM NYLON 

COM SISTEMA DE FIXAÇÃO DE MACHO E FÊMEA. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE 

ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS, PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFÍX. O TAMPO INFERIOR É 

APOIADO POR 04 DESLIZADORES MEDINDO 0 45 X H 26 MM COM MIOLO MENOR CONFECCIONADO EM 

NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMÁRIO) E EXTERNOCUJA 

FUNÇÃO SERá CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DO PISO.** (CONFORME DESCRIÇÃO EM ANEXO)*»

06

MESA DE REUNIÃO RETANGULAR COM CAIXA DE TOMADA DIMENSÕES: 2500 X 1100 X 740 MM (LXPXH) 

TAMPO INTEIRIÇO, COM FORMATO RETANGULAR, EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 

AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM, TEXTURIZADO, SEMIF0SCO E 

ANTÍRREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA 

DE POUESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM 

ARESTAS ARREDONDADAS i  RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DG TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ 

SER FETTA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METÁLICAS 

CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. O TAMPO POSSUI 01 RECORTE 

RETANGULAR PARA FIXAÇÃO DE CAIXA ELÉTRICA. CAIXA ELÉTRICA {01 PEÇAS) DIVIDIDA EM TAMPA E 

SUPORTE, TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMÍNIO EXTRUDADO COM ABERTURA BASCULANTE PARA 

FIAÇÃO, SUPORTE CONFECCIONADO EM CHAPA DE AÇO DOBRADA COM ESPESSURA MÍNIMA 0,95 MM 

COM ORIFÍCIOS RETANGULARES PARA COLOCAÇÃO DE TOMADAS ELÉTRICAS (PADRÃO ABNT), ORIFÍCIOS 

QUADRADOS PARA COLOCAÇÃO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45. PAINÉIS FRONTAIS DUPLOS E 

PARALELOS, UM EM CADA COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, EM MDP, 

COM 18 MM DE ESPESSURA. REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 
MM, TEXTURIZADO, SEMIFOSCO E ANTÍRREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO 

PAINEL É ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 

ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 

OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METÁLICAS, 

SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X 12 MM DE 

ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE AÇO REPUXADA CURVÁ, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO 

DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,5 MM. A COLUNA DE SUSTENTAÇÃO É COMPOSTA 

POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM 0  DE 31,75 X 12 MM DE ESPESSURA, E DUAS 

CHAPAS COM ESPESSURA MÍNIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA £  FÍXAj E 

A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO 0 8  MM EM TODA A SUA ÁREA, I  REMOVÍVEL DE SAQUE 

FRONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUT0 VERTICAL INTERNO DO SOIO ATÉ O 

TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SÃO DOTADAS DE SAPATAS NJVELADORAS EM NYLON INJETADO COM 

DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO 

METÁLICO t  SUBMETIDO A UM PRÉ-TRATAMENTO POR FOSFATKAÇÃO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - 

DBCAPAGEM - FOSFATOAÇÃQ} E PINTURA EUETRÚSTÁTICA EM TINTA EPÓXI PÓ POLIÉSTER FOSCA DE 

ALTA PERFORMANCE, POUMERIZADA EM ESTUFA A 200« C

LOTE 06 - AMPLA PARTICIPAÇÃO
r o t ESPECIFICAÇÃO f q to
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MESA D l TRA8AU40 RETA D IM lfflStôE& aW X íiaeX  ÍiOM M CLXPXAJTAM POEM  MDP,COM 25 MM DE | 

ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02  MM- 0  BORDO QUE 1 

ACOMPANHA TODO 0  CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POUESTIRENO COM 2,5 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 

OCULTOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BOCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, ,E CRAVADAS NO 

TAMPO. PAINEL FRONTAL ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM! DE ESPESSURA, 

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MMJ 0  BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO 0  CONTORNO DO PAINEL É ENCABEÇADO EM FITA DE POUBSTIRENO COM 0,45 MM DE |

1 6  í
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ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, A F Õ ^

FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO M1N1PK. ALHA TIPO BERÇO CONPECaOSAqà COM CHAPAS 

METÁLICAS # 20 {0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO T* COM DIVISÃO WTERMA HOkzOHTAL QBE 

POSSIBILITA A PASSAGEM BE FIAÇÃO INDIVIDUAL (ELÉTRICA E TELEFONIA), COM CèUFfCIOS PARA 

INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE PORÇA CONVENCIONAIS B 2 PARA PLOGS T l»  Rf-45. 

ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METÁLICAS, SENDO A BASE SUPERIOR BE 

FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X U  MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM 

CHAPA DE AÇO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM 

ESPESSURA MÍNIMA DE 1,S MM, A COLONA D l SUSTENTAÇÃO É COMPOSTA POR DOIS ToèoS REDONDOS 

VERTICAIS PARALELOS» COM 0  DE 31,75 X 12 MM BE ESPESSURA, 1 DUAS CHAPAS COM ESPÍSStfRA MÍNIMA 

DE 6,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA USA E FIXA; E A OUTRA ETTERNAj COM ESTAMPO 

PERFURADO 0  8 MM EM TODA A SUA ÁREA, E REMOVÍVEL, DE SAQUE FKOHTAi* QBE! POSSIBILITA A 

PASSAGEM DE CABOS POR DtfTO VERTICAL INTERNO I »  SOLO ATÉ 0  TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SÃO 

DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA PUNÇÃO SERÃ 

CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO METÁLICO POR F0SFATJZAÇÃO E PINTURA 

ELETROSTÁTfCA EM TINTA EPÓM PÓ.

MESA DE TRABALHO RETA DIMENSÕES: 1200 X 600 X 740 MM (L X P X A) TAMPO EM MDP, COM 25 MM 

DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM- O BORDO 

QBE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM 

DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS 1 RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 

OCULTOS TIPO M1NIFÍX, FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO 

TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, 

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0 BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL É ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER 

FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MíNIFffi. CALHA TIPO BERÇO CONFECCIONADA COM 

CHAPAS METÁLICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO T , COM DIVISÃO INTERNA HORIZONTAL QUE 

POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIAÇÃO INDIVIDUAL (ELÉTRICA E TELEFONIA), COM ORIFÍCIOS PARA 

INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE FORÇA CONVENCIONAIS E 2 PARA PLUGS TIPO Rf-45. 

ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METÁLICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE 

FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X 12 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM 

CHAPA DE AÇO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM 

ESPESSURA MÍNIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTAÇÃO É COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS 

VERTICAIS PARALELOS, COM 0  DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, I  DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MÍNIMA 

DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA USA E FIXA.- E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO 

PERFURADO 0  8 MM EM TODA A SUA ÁREA, E REMOVÍVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A 

PASSAGEM DE C ABOS PORDUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SÃO 

DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ 

CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PIS». TODO CONJUNTO METÁLICO CONJUNTO METÁLICO POR 

FQSFATIZAÇÃQ B PINTURA EUETROSTÁTKA EM UNTA SPÓXJ PÓ._______________  ._________________

MESA DE TRABALHO «JETA DIMENSÕES: 1400 X 600 X 740 MM (L X P X A ) TAMPO EM MDP, COM 25 MM

DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO CO» ESPESSURA DE 0,2 MM- O BORDO 

QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM 

DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 

OCULTOS TIPO MINIFDC. FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO 

TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA. 

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL É ENCABEÇADO EM FITA DE PGUSSTIRENO COM 0,45 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVIRÁ SER 

FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MMFIX. CALHA TIPO BERÇO CONFECCIONADA COM 

CHAPAS METÁLICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO T , COM DIVISÃO INTERNA HORIZONTAL QUE 

POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIAÇÃO INDIVIDUAL {ELÉTRICA E TELEFONIA), COM ORIFÍCIOS PARA 

INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE FORÇA CONVENCIONAIS E 2 PARA PU lds TIPO Rf-45.. 

ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METÁLICAS, SENDO A BAjSE SUPERIOR DE 

FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPÍSSIIRA, A BâlSi INFERIOR EM 

CHAPA D i AÇO REPUXADA CURVA, DISPENSAI«» DESTA FORMA O USO DE TONTEIRAS DE PVC E COM 

ESPESSURA MftMMA DE 15 MM. A COLUNA DE SUSTENTAÇÃO É COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS 

VERTICAIS PARALELOS, COM 0  DE 31,75 X 12 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MÍNIMA 

DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA USA 1 FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO 

PERFURAI» 0  8 MM EM TODA A SUA ÁREA, E REMOVÍVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A 

PASSAGEM DE CABOS POR DOTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SÃO 

DOTADAS BE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ 

CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO, TOM  CONJUNTO METÃUCO CONJUNTO METÁLICO POR 

FOSFATIZAÇfo £  PINTURA ELETROSTÁT1CA EM TINTA EPÓXj.

W a i R A O O f H A  C E R A l 3 0  M U N IC Íf l lO
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MESA DE TRABALHO BW L DIMENSÕES; 1400 X 1400 X 600 X 740 MM (LXPXA) TAMPO EM MDP, COM 25 MM

DE ISKESSlíM , REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINÍCO COM 

ESPESSURA DE 0,2 MM- 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO TAMPO l  ENCABEÇADO COM 

FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA. COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2J5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA 

POR MEIO DB PARAFUSOS OCULTOS TIPO MlfilFDt FIXADOS EM BOCHAS METÁUCAS CONFECCIONADAS EM 

ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO. 0  ACESSO DO CABEAMSNTO AO TAMPO DEVERÁ DAR-SE POR MEIO DE 

TRÊS ORIFÍCIOS REDONDOS DE DIÂMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RÍGIDO, COM 

TAMPA REMOVÍVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CASOS. PAINÉIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE 

PRIVACIDADE EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINÍCO 

COM ESPESSURA DE 0,2 MM- O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL É ENCABEÇADO 

EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A 

FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MIN1FIX. 

CALHAS TIPO BERÇO CONFECCIONADAS COM CHAPAS METÁLICAS # 20 (0,9 MM) DOBRADAS EM FORMATO 

T , COM DIVISÃO INTERNA HORIZONTAL QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE FIAÇÃO INDIVIDUAL (ELÉTRICA

I  TELEFONIA), COM ORIFÍCIOS PARA INSTALAÇÃO DE 2 TOMADAS DE FORÇA CONVENCIONAIS E 2 PARA 

PLUGS TIPO RJ-45. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METÁLICAS, SENDO A 

BASE SUPERIOR DE FIXAÇÃO AO TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A 

BASE INFERIOR EM CHAPA DE AÇO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS 

DE PVC £  COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTAÇÃO COMPOSTA POR DOIS TUBOS 

REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM 0  BE 31,75 X 12 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM 

ESPESSURA MÍNIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA USA E FIXA; E A OUTRA 

EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO 0 8 MM EM TODA A SUA ÁREA, E REMOVÍVEL, DE SAQUE FRONTAL, 

QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO IX) SOLO ATÉ O TAMPO DA MESA. 

AS ESTRUTURAS SÃO DOTADAS DE SAPATAS NTVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNÇÃO SERÁ 

CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO CENTRAL CONFECCIONADA 

COM CHAPAS METÁLICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO 

QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAÇÃO DO SOLO ATÉ 0 TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVÍVEL COM 

03 FURAÇÕES PARA ADAPTAÇÃO DE TOMADAS ELÉTRICAS, TELEFONIA E DADOS. ACABAMENTO COM 

SAPATAS NIVELADORAS FORMATO SEXTAVADAS EM NYLON INJETADO E PINO CENTRAL EM AÇO ROSCA M" 

E DIÂMETRO DE 20 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. TODO CONJUNTO 

METÁLICO CONJUNTO METÁLICO POR FOSFATIZAÇÃO E PINTURA ELETROSTÁT1CA EM TINTA EPÓXI PÓ.

MESA GERENCIA COM ARMÁRIO COMPOSTO POR NICHO ABERTO, UMA PORTA E 3 GAVETAS DIMENSÕES: 

2050 (1800) X 1600 X 740 MM (L X P X H) TAMPO DA MESA CONFECCIONADO EM MDP COM ZS MM DE

ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINÍCO COM 

ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTUR12ADO, SEMI-FOSCO E ANT1RREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O

CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA. 

COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A 

FIXAÇÃO DO TAMPO ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS POR 

MEIO DE BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO 

TAMPO.TÜBO DE APOIO CONFECCIONADO EM TUBO DE AÇO DE SECÇÃO QUADRADA MEDINDO SO X 50 X 1.2 

MM. DOTAI» DE UM PAR DE MÃOS FRANCESAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AÇO #14 (1.9MM) 

CONFORMADA E SOLDADAS NA PARTE SUPERIOR DO TUBO PARA A FIXAÇÃO DAS TRAVESSAS, PERMITINDO 

ASSIM O PERFEITO TRAVAMENTO DO CONJUNTO. TRAVESSAS DE SUSTENTAÇÃO POSICIONADA 

HORIZONTALMENTE SOB TAMPO (02 PEÇAS) METÁLICA CONSTITUÍDA POR EM TUBOS DE AÇO DE SECÇÃO 

RETANGULAR 50 X 20 X 1,5 MM» DISPENSANDO O USO DE SOLDA, APOIADA NAS MÃO FRANCESAS I »  PÉ 

TRAVE E TUBO D l APOIO (ARMÁRIO), TRAVAMENTO VIA PARAFUSO M6, SERVINDO COMO DISTANCIADOR 

ENTRE O TAMPO E PÊS. ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO O «  LADO POR ARMÁRIO PEDESTAL MISTO E DO 

OUTRO PÉ TRAVE) PÊ TRAVE MEDINDO L 50 X P 790 X A 705 MM CONFECCIONADOS COM TUBOS 

QUADRADOS NA MEDIDA DB 50 X 50 X 12 CORTADOS A 45 GRAUS EM DIAGONAL FORMANDO UM CAVALETE 

COM FORMATO EM *U" SOLDADOS PELO PROCESSO MW, TORNANDO-O UMA PEÇA ÚNICA E INSEPARÁVEL, 

DOTADO DE UM PAR DE MÃOS FRANCESAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AÇO #14 (1.9MM) 

CONFORMADA E SOLDADAS NA PARTE SUPERIOR DO P f PARA A FIXAÇÃO DAS TRAVESSAS, PERMITINDO 

ASSIM 0  PERFEITO TRAVAMENTO DO CONJUNTO. PARU INFERIOR EQUIPADA COM 02 ORIFÍCIOS DE 0  10 

MM PARA ARREBITE COM ROSCA INTERNA 3/8“ PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON, COM 0 

38 MM E PARAFUSO CENTRAL ROSCA 3/8” CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. 

ARMÁRIO PEDESTAL MISTO (GAVETEIRO * ARMÁRIO 01 PORTA + ARMÁRIO NICHO). TAMPO DO PEDESTAL 

MISTO MEDINDO L 1600 X P 500 MM, CONFECCIONADO EM COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 

AMBAS AS FACES COM FILM I TERMO-PRENSADO DE MELAMINÍCO COM ESPESSURA DE 9,2 MM, 

TEXTOllZAf», SEW-FOSCG E ANTI R ffiF L B »  O BORDO Q f i ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA Ê 

ENCABEÇADO COM-FIXA DB PÛUS$HïMO-COi*:2 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COMBAS CÓM ADiSWO HOT 

MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS I  R A » OE 2 MM. -Q TAMPO POSSÜ! UM RBCGRTE RlTâNGU W R PARA 

AC0RAMEMT0 »  UMA CAUá ELÉTRICA, CAD» ELÉTRICA CONFECCIONAM IM  BOAS PARTES (TAMPA E 

POSTA TOMADAS), SENDO A TAMPá CONEECGOfíAM EM ALUMÍNIO MODELO BASCULANTE COM 

ABERTURA 105« FIXADA AO TAMPO POR MEIO 02 CHAPINHAS DE AÇO MQLâ E PARAFUSO AUTO- 

ATARRAXANTE 3,5 X 16 MM, E A PORTA TOMADA CONEBXfONADA EM CHAPA DB AÇO DOBRADA COM
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COLOCAÇÃO DE TOMADAS ELÉTRICAS (PADRÃO ABNT), 04 ORIFÍCIOS QUADRADOS PáRâ éOLÒCáp#T3£ 

RECEPTORES PARA PLUG R|45 B ABERTURAS PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, E FIXADA ÀD TAMPO POR 

MEIO DE PARAFUSOS AUTG-ATARRAXANTE 4« X 13 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO CEirP8ái/ESTR«T5IM 

DEVERÁ SER FEITA POR MEIO D l PARAFUSOS MÁQUINA M6» FIXADOS POR MEIO DE WÍOtAS METÃUCAS 

CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR 00  TAMPO, POSSIBILITANDO £  MONTAGEM E 

DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO. ARMÁRIO NICHO MEDINDO L800XP S0OX á  «35 MM, CORPO 

(02 LATERAIS, 01 DIVISÓRIA VERTICAL, 02 FUNDOS, 01 FUNDO FALSO, 01 TAMPO «FER fO R  BOI 

PRATELEIRA MÓVEL) CONFECCIONADO EM MDP COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO? EM AMBAS AS 

FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAM1NICO COM ESPESSURA DE 02 MM, TEXTORíZADO, SEMI- 

FOSCO, E ANTIRREFLEXO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADOS COM FITA DE 

POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO BE 2.0MM, £  OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO 

ENCABEÇADOS EM FITA 0E POLIESTIRENO COM 0,3 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO 

HOT MELT. A DIVISÓRIA VERTICAL FORMARÁ UM VÃO PARA CPU E NO OUTRO VÃO TERÁ ÜMA PRATELEIRA 

MÓVEL, QUE NESTE MESMO LADO É DOTADO DE UM FUNDO FALSO DE SAQUE FRONTAL PARA OCULTA A 

FIAÇÃO DA CAIXA DE TOMADA ONDE O MESMO FIXADO ENTOE A DIVISÓRIA VERTICAL E LATERAL DIREITA 

01} ESQUERDA (DEPENDENDO DO LADO DO CONJUNTO), POR MEIO DE CLICKS CONFECCIONADO EM NYLON 

COM SISTEMA DE FIXAÇÃO DE MACHO E FÊMEA A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE 

ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS, PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFÍX. O TAMPO INFERIOR É 

APOIADO POR 04 DESLIZADORES MEDINDO 0 45 X H 26 MM COM MIOLO MENOR CONFECCIONADO EM 

NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMÁRIO} E EXTERNOCUJA 

FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR BVBfnjAIS DESNÍVEIS DO PISO.** (CONFORME DESCRIÇÃO EM ANEXO)**

MESA DS REUNIÃO RETANGULAR COM CAIXA DE TOMADA DIMENSÕES: 2500 X 1100 X 740 MM (LXPXH) 

TAMPO INTEIRIÇO, COM FORMATO RETANGULAR, EM MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 

AMBAS AS FACES COM MELAMINiCO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEM1FOSCO E 

ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE 

POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RASO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA 

POR MEÍO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FTXADOS POR MEIO DE BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM 

ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. 0 TAMPO POSSUÍ 01 RECORTE RETANGULAR PARA 

FIXAÇÃO DE CAIXA ELÉTRICA CAIXA ELÉTRICA (01 PEÇAS) DIVIDIDA EM TAMPA E SUPORTE, TAMPA 

CONFECCIONADA EM ALUMÍNIO EXTRUDADO COM ABERTURA BASCULANTE PARA FIAÇÃO, SUPORTE 

CONFECCIONADO EM CHAPA DE AÇO DOBRADA COM ESPESSURA MÍNIMA 0,95 MM COM ORIFÍCIOS 

RETANGULARES PARA COLOCAÇÃO DE TOMADAS ELÉTRICAS (PADRÃO ABNT), ORIFÍCIOS QUADRADOS PARA 

COLOCAÇÃO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45- PAINÊS FRONTAIS DUPLOS E PARALELOS, UM EM CADA 

COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA, ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, EM MDP.COM 18 MM DE ESPESSURA, 

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM, TEOTlíZADO, SEMIFOSCO 

E ANTIRREFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO PAINEL Ê ENCABEÇADO EM FITA DE 

POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO 

FâlMEL/ESTRUTUM DEVERÁ SER FEITA POR MEÍO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS 
LáTIRAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS £  CHAPAS METÁLICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAÇÃO AO 

TAMPO, EM TUBO DE AÇO MEDINDO: 39 X 20 X 12 MM M  ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE AÇO 

REPUXADA CURVA DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MÍNIMA 

DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTAÇÃO É COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, 

COM 0  DE 31,75 X 13- MM DE ESPESSURA E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MÍNIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS 

TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; B A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO 0  8 MM EM 

TODA A SUA ÁREA, £  REMOVÍVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DWTQ 

VERTICAL 1MTERN0 DO SOLO ATÉ 0 TAMPO DA MESA. AS ESTRUTURAS SÃO DOTADAS DE SAPATAS 

NÍVELADORAS EM NYLON INJETADO COM DIÂMETRO DE 63 MM, CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR 

EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO. TOM  CONJUNTO METÁLICO É SUBMETIDO A UM PRÉ-TRATAMENTO POR 

FOSFATI2AÇÃO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATíZAÇÃG) E PINTURA ELETROSTÃTICA 

EM TINTA EPÓXI PÓ POLIÉSTER FOSCA DE ALTA PERFORMANCE, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200a C

m

07

REUNIÃO REDONDA. DIMENSÕES: 1200 X6O0 X 740 MM (LX PX A) TAMPO EM MDP, COM 25 MM DE 

ESPESSURA REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 23 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, ESTRUTURA DOS PÉS EM AÇO TUBOLAR PINTADO 

DE PRETOA FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO 

MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM 2AMAK, E CRAVADAS NO TAMPOJPA1NEL 

FRONTAL» ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE EM MDP.COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMSAS AS 

FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE §,2 MM. O 80RD0 QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO 

PAINEL Ê ENCABEÇADO EM F3TA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 

ADESIVO HOT MELT.
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LOTE 07 - EXCLUSI VO PAIA ME E EPP
ESPECIFICAÇÃO QTP

01

A M A M O 8AI.X0COM0 2 TORTAS DIMENSÕES:800 X 500 X 74« MM (L X P X A )TAMPOSWEHIGREMMDP, 

COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DEfl»2MM-

O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO Ê ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO 

COM 2,5 MM. DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT H E !, COM ARESTAS ARREDONDADAS B 
RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FKAÇÃG DO TAMPO/CORPO DEVE S ffi FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS 

INTERNOS. COMO CAVILHAS £  PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFDL TORTAS EM MDP, COM 18 MM DE 

ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM_ O BORDO QBE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA £  ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,® MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO 

ERGONÔMICO DE 2X5 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADIÇAS TOP {DOAS POR 

POSTA}, EM 2AMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAÇÃO LATERAL COM CALÇO DE 5 MM ALTURA» 

COM ABERTURA DE ATÉ 270 GRAUS. CADA DOBRADIÇA É FIXADA POR S PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA 

DIREITA POSSUI FECHADURA CILÍNDRICA COM TRAVAMENTO POR UNGUETA LATERAL ACOMPANHAM 02 

CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA É AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR 

MEIO DE 02 CHAPAS METÁLICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SÃO DOTADAS DE PUXADORES 

METÁLICOS TIPO *ALÇA* COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO EM AÇO ESCOVADO. A FIXAÇÃO DEVE 

SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS. CORTO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA 

MÓVEL) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTI!» EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM 

ESPESSURA DE 0,2 MM- OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADO COM FFFA DE 

POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESWG HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM, E OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO 

ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO 

HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER FURAÇÕES PARA REGULACEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA 

ÕTO DO ARMÁRIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MÓVEIS SÃO APOIADAS 

POR SUPORTES TIPO PINO METÁLICO. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS 

INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINSFIX. RODAPÉ RETANGULAR FECHADA EM 

TUBO DE AÇO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZAÇÃO E PINTORA 

ELiTRGSTáTICA EM TINTA EPÓXÍ PÓ. O RODAPÉ É APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULÁVEIS EM NYLON 

INIETADQ COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMÁRIO} I  NIVELAMENTO AUTO 

Af USTÁVEi CUjA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO.______________j _________________

12

ARMARI0 ALTO COM 02 PORTAS DIMENSÕES: 800 X 500 X 1600 MM (L X P X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, 

COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM- 

0  BORDO QBE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO

COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E 

RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS

INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFDC PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE 

ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS ÁS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 Mf*L O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS AMREDO®ADAS E RAIO 

ERGONÔMICO DE ZO MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADIÇAS TOP (TRÊS POR PORTA), EM 

ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAÇÃO LATERAL COM CALÇO DE 5 MM ALTURAÍ COM ABERTURA 

DE ATÉ 270 GRAUS. CADA DOBRADIÇA Ê FIXADA POR S PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA! DIREITA POSSUI 

FECHADURA CILÍNDRICA COM TRAVAMENTO POR UNGUETA LATERAL. ACGMMMfjâM 02 CHAVES 

(PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA Ê AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 

02 CHAPAS METÁLICAS 80 X 58 X 12 MM. AMBAS AS PORTAS SÃO DOTADAS DE PUMBORESÍMETÁliCOS TIPO 

“ALÇA*, COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO EM AÇO ESCOVADO. A FIXAÇÃO £ ® É  SER FEITA POR 

DOIS PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FONDO, 01 TAMPO INFERIOR 01 PRâTSÉHM  FIXA E 02 

PRATELEIRAS MÓVEIS) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM 

MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. OS BORDOS APARENTES 00  CONJUNTO SÃO ENCABEÇADO COM 

FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO ÍHOT MBLT. COM 

ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM, E OS BORDOS NÃO APARENTAS DO CONpNTO 

SÃO ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMâ, COLADAS COM 

ADESIVO BOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER FURAÇÕES PARA REGULACEM DE PRATELEIRAS EM TODA A 

ALTURA ÚTIL DO ARMÁRIO, COM 06 PONTOS D i APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MÓVEIS SÃO 

APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO METÁLICO. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVI SER FEITA POR MEIO DE 

ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RGBAÍPÉ RETANGULAR 

FECHADA EM TUBO DE AÇO DE 50 X 20 X í,2  MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A ÍFOSPATSAÇÂO E 

PINTORA ELETROSTÁTICA EM TINTA EPÓXI PÓÜ RODAPÉ í  APOIADA POR 04 SAPATAS ÁRT íCtftifEIS EM 

NVLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMÁRIO) iE NIVELAMENTO 

AUTO AJUSTÁVEL CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO -__________________
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ARMÁRIO SUPER ALTO 02 PORTAS DIMENSÕES: 800 X SOO X 2100 MM (L X P X A) TAMjPO SUPERIOR EM
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MBP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 

fi,2 MM. 0  8GRD0 QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO TAMPO í  ENCABEÇADO COM FITA DE 

POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA» COLADAS COM APESffO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM, A FIXAÇÃO DO TAMPO/CORTO OSVE SER FEITA POR MEIO 

D l ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MMFIX. PORTAS SM MBP, COM 18 

MM PE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSUSá D i 0,2 M«L 0 

B O Sm  QUE ACOMPANHA TODO 0  CONTORNO DA PORTA É ENCABEÇADO COM FITA OE íwJeSTJIBMÜ COM

2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,0 MM. O PAR DE TORTAS SUSTENTA-SE EM OITO DOBRADIÇAS TOP [QUATRO POR PORTA], 

EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAÇÃO LATERAL COM CALÇO DE S MM ALTURA, COM 

ABERTURA BE ATÉ 270 GRAUS, CADA DOBRADIÇA É FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA 

POSSUI FECHADURA CILÍNDRICA COM TRAVAMENTO POR LMGUETA LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES 

{PRINCIPAL g RESERVA}. A PORTA ESQUERDA É AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO D l 

02 CHAPAS METátíCftS 80X50X  1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SÃO DOTADAS DE PUXADORES METÁLICOS TIPO 

*ALÇA* COM ACABAMENTO EM AÇO ESCOVADO. A FIXAÇÃO DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS. CORPO 

(02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA E 03 PRATELEIRAS MÓVEIS} EM MDP, 

COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSARA DE 0,2 MM. 

OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,0 MM, E OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADOS EM FITA DE 

POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS 

DEVEM TER FURACÕES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA ÚTIL DO ARMÁRIO, COM 06 

PONTOS D i APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MÓVEIS SÃO APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO 

METÁLICO. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO 

CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIF1X. RODAPÉ RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE AÇO DE 50 X 

20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATIZAÇÃO E PINTURA ELETROSTÁTICA EM UNTA 

EPÓXJ Pó. O RODAPÉ É APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULÁVEIS EM NYLON BfFFÁBO COM REGULADOR DE 

ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMÁRIO} E NIVELAMENTO AUTO AJUSTÁVBL CUJA FUNÇÃO SERÁ 

CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO.

BALCÃO ATENDIMENTO EM L DIMENSÕES: 1600 X 1600 X 1100MM { DOTO) TAMPO INFERIOR PARA 

TRABALHO CONFECCIONADO EM 25 MM D i ESPESSURA, REVESTIDO EM AM AS AS FACES POR FILME TERMO 

PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM_ O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO 

DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,S MM DE ESPESSURA. COLADAS COM ADESIVO 

HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO D i 23 MM, à  FIXAÇÃO DO 

TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS EM BOCHAS 

METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM B 

DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO, O ACESSO DO CABEAMENTOAO TAMPO DEVERÁ DAR-SE POR 

MEIO DE UM ORIFÍCIO REDONDO DE DIÂMETRO 60 MM, ACABADO COM PASSA CABO DE PVC RÍGIDO, COM 

TAMPA REMOVÍVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. TAMPO SUPERIOR PARA ATENDIMENTO 

SECCIONADO EM 3 PARTES CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA. REVESTIDO EM AMBAS 

AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO t  ENCABEÇADO COM FITA DE POUESTfSSrt) D i 2,5 MM BE 

ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO SRfíOMÔMCO DE 2,5 

MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO 

DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZâMAK, E CRAVADAS 

NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DAWÉCÁ-LO. PAINÉIS 

FRONTAIS INFERIORES SECCIONADOS EM 3 PARTIS, CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 M É DE ESPESSURA, 

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 

MM, TEXTO&IZâDOi SEMIFOSC0, E ANTIRREFLEXO. OS BORDOS QUE ACOMPANHA TODO d  CONTORNO DOS 

PAINÉIS SÃO ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS 

COM ADESIVO HOT MELT. A FDÍAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR ME30 DE PARAFUSOS 

OCULTOS TIPO MJNIFSX POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO. 

PAINÉIS FRONTAIS SUPERIORES CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA  ̂REVESTIDO EM 

AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 «flML O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PAINÉIS Ê ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO fcOM 0,45 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVIRÁ SER FSITA 

POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TfPG MINIFIX POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO 

MÓVEL SIM  DANÍFICÁ-LG. ESTRUTURAS LATSRAiS INFERIORES (PÉS) CONFECCIONADAS ÍM  MDP COM 25 

MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE »IeLAMINICO COM 

ESPESSURA DE 02 MM., O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PÉS È ENCABEÇADO COM FITA 

DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E R A »  ERGONÓMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAÇÃO DO 

T âM PO/EST Iim iRâ BSVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6» H IM » S  EM BUCHAS 

METÁLICAS COMFSeClGSABAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E 

DESMONTAGEM DG MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO. ESTRUTURAS LATERAIS SlffiBfHOíffiS (FÉS) ®MFECCIO»UMS 

EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACESjROR FfLME TERMO PRENSADO DE

v m m m v m x h  g e r a l  m  M u ib c f p
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M E uS S lC O  COM iSWESSÜRÃ DE 02 MM„ 0  BORDO QUE ACOMPANHA T O M  0  OÍNTORNO DOS PES 6 

ENCABEÇADO COM ífTA PE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA. COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, 

COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2$ MM. A FIXAÇÃO 1 »  TáMPO/ESTIWTURA 

DEVEM SE» FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M 4 FIXADOS EM TOCHAS METÁLICAS 

CONFECCIONADAS W  ZAMAK. E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM 

DO MÓVEL SEM DAMIHCÁ-L0. ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO CENTRAL INFERIOR CONFECCIONAM COM 

CHAPAS METÁLICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM MITO VERTICAL INTERNO QUE 

POSSIBILITA A PASSAGEM BA FIAÇÃO DO SOLO ATÉ 0 TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVÍVEL» COM 

FURAÇÂO PAIA ADAPTAÇÃO DE TOMADAS ELÉTRICAS, TELEFONIA E DADOS, ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO 

CENTRAL SUPERIOR COM 335 MM DE ALTURA, CONFECCIONADA COM CHAPAS METÁLfCAS DOBRADAS EM 

FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAÇÃO 

DO SOLO ATÉ 0  TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVÍVEL, COM FURAÇÃO PARA ADAPTAÇÃO DE TOMADAS 

ELÉTRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO 0 CONJUNTO POR FOSFATOAÇÃO E PINTURA ELETROSTÁTICA EM 

TINTA EPÓXI EM PÓ TEXTURtZADO,. AS ESTRUTURAS I  DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON 

INJETADO.

PRATELEIRA SUSPENSA FRONTAL PARA PLATA3KSRMA DIMENSÕES: 1100 X 246 X 225 MM {L X P X A}. 

TAMPO: EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO- 

PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO 

TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 

ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS £  RAIO 2 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/SUPORTE 

SUSTENTAÇÃO DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS 

04 METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. SUPORTE DE 

SUSTENTAÇÃO; CONFECCIONADO EM TUBOS QUADRAM 25 X 25 X 0,9 MM E CHAPA ESTAMPADA 90 X 90 X 

2,0 MM NA PARTE SUPERIOR COM FURAÇÕES OVAIS PARA PASSAGEM DOS PARAFUSOS, E NA PARTE 

INFERIOR DO TUBO RECORTE EM LASER PARA ENCAIXE EM SUPORTE FIXO NA PLATAFORMA (SUPORTES EM 

TUBO DE AÇO 50X20X1,5) 0  TRAVAMENTO É FEITO POR PARAFUSOS MÁQUINA E ROSCA M6, TORNANDO 0  

CONJUNTO SÓUDO. TODAS AS PARTES METÁLICAS POR FOSFAT1ZAÇÂO E PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXl- 

PÓ. i

0 2

PAINEL DIVISOR FRONTAL PARA PLATAFORMA DIMENSÕES: 1100X15 X 360M M (LX P X fD .EM  MDP, COM 

15 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM R tM E TERMO-PRSISAD0 DE MELAMINICO 

COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTORIZADO, SEMÍFOSCO, E ANTIREFLEXO. 0 B O R I» QUE ACOMPANHA TODO 

0 CONTORNO DO PAINEL É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, 

COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. MONTAGEM POR MEIO DE SUPORTES EM ALUMÍNIO EXTRUDADO 

MEDINDO 50 X 50 X 25 MM, COM FURAÇÕES E PARAFUSOS PARA FIXAÇÃO. A FIXAÇÃO PAINEL/TAMPO É 

FEITA POR MEIO BE PARAFUSOS COM ROSCA MÉTRICA M6 COM CABEÇA BORBOLETA E NO TAMPO MO QUAL 

SERÁ FIXADO POSSUI ÜM SUPORTE EM TUBO DE AÇO PARA SUA PERFEITA SUSTENTAÇÃO.

1 0

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPAÇÃO
ITEM ESPECIFICAÇÃO QTB

01

. ......

ARMÁRIO BUXO COM »2  PORTAS DIMENSÕES: 800 X 500X 740 MM {L X P X A) TAMPO SUPERIOR EM MDP, 

COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO SM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. 

0  BORDO QUE ACOMPANHA TODO 0  CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO 

COM 2,5 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ASSSSTO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E 

RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS 

INTERNOS» COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MWiFIX. PORTAS EM MDP, COM 18 MM PE 

ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM- 0  BORDO QBE 

ACOMPANHA TODO 0  CONTORNO DA PORTA Ê ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2JB MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO 

ERGONÔMICO BE 2,0 MM. 0  PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADIÇAS TOP {DUAS POR 

PORTA}, EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAÇÃO LATERAL COM CALÇO DE 5 MM ALTURA, 

COM ABERTURA DE ATÉ 270 GRAUS. CADA DOBRADIÇA É FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA 

DIREITA POSSUI FECHADURA CILÍNDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM 02 

CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA}. A PORTA ESQUERDA É AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR 

MEIO DE 02 CHAPAS METÁLICAS 80 X 50 X 1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SãO DOTADAS DE PUXADORES 

METÁLICOS TIPO ’ALÇA', COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO EM AÇO ESCOVADO, A  FIXAÇÃO DEVE 

SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA 

MÓVEL) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM 

ESPESSURA DE 0,2 MM- OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇAM COM FITA BE 

POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2J> MM, E OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO 

ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO 

HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER FURAÇÕES PARA RECUJLAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA 

ÚTIL DO ARMÁRIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MÓVEIS SÃO APOIADAS 

POR SUPORTES TIPO PINO METÁUCO. A MONTAGEM PEÇAS DgXE-SER FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS
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INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPÉ RETANGULAR FECBAfiA EM: 

TUBO DE AÇO DE 90 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO» SUBMETIDO A FOSPÂTSZAÇÃO E PINTURA 

ELETROSTÁTICA EM TINTA EPÓXÍ PÓ. O RODAPÉ É APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULÁVEIS EM NYLON 

INJETADO COM REGULADOS OE ÂLTURâ INTERNO (POR DENTRO DO ARMÁRIO) E NIVELAMENTO AUTO 

Af PSTÁVEL CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVEUTOIS DESNÍVEIS PE PISO,

ARMÁRIO ALTO COM 02 PORTAS DIMENSÕES: 800 X S00 X 1600 MM (L X P X A} TAMPO SUPERIOR EM MDP, 

COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM..

O BORDO QUE ACOMPANHA TOM  O CONTORNO BO TAMPO t  ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO 

COM 2»S MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E 

RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS 

INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX PORTAS EM MDP, COM 18 MM DE 

ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DA PORTA É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS fi RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADIÇAS TOP (TRÊS POR PORTAI EM 

ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAÇÃO LATERAL COM CALÇO DE 5 MM ALTURA, COM ABERTURA 

DE ATÉ 270 GRAUS. CABA DOBRADIÇA É FIXADA POR S PARAFUSOS FIXADOS. A PORTA DIREITA POSSUI 

FECHADURA CILÍNDRICA COM TRAVAMENTO POR L1NGUETA LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES 

(PRINCIPAL E RESERVA). APORTA ESQUERDA É AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE

02 CHAPAS METÁLICAS 80 X 50X1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SÃO DOTADAS DE PUXADORES METÁLICOS TIPO 

'ALÇA', COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO EM AÇO ESCOVADO. A FIXAÇÃO DEVE SER FEITA POR 

DOIS PARAFUSOS. CORTO [02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA E 02 

PRATELEIRAS MÓVEIS) EM MDP, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM 

MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO S iO  ENCABEÇADO COM 

FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM 

ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,0 MM, E OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO 

SÃO ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 

ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS DEVEM TER FURAÇÔES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A 

ALTURA ÚTIL DO ARMÁRIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA, AS PRATELEIRAS MÓVEIS SÃO 

APOIADAS POR SUPORTES TIPO PINO METÁLICO. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE 

ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MIWFBL RODAPÉ RETANGULAR 

FECHADA EM TUBO DE AÇO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A FOSFATKAÇáO E 

PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA EPÓXÍ PÓQ RODAPÉ £ APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULÁVEIS EM 

NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMÁRIO) E NIVELAMENTO 

AUTO âPSTÂVEL CUIA FBNÇÃO SEM  CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO

46

02

ARMARK) SUPER ALTO 02 PORTAS DIMENSÕES: 800 X 500 X 2100 MM {L X P X A) TAMPO SUPERIOR EM 

MDP, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA DE 

6,2 MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE 

POLIESTIRENO COM 25  MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/CORPO DEVE SER FEITA POR MEIO 

DE ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. PORTAS ÍM  MDP, COM 18 

MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESSURA OE 0,2 MM. O 

BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA É ENCABEÇADO COM FITA DE POtllESTIRENO COM

2,0 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS B RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,0 MM. O PAR DE PORTAS SUSTENTA-SE EM OITO DOBRADIÇAS TOP «JUâlte©  POR PORTA), 

EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E FIXAÇÃO LATERAL COM CALÇO D l 5 M É ALTURA, COM 

ABERTURA DE ATÉ 270 GRAUS. CADA DOBRADIÇA É FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS, a ! PORTA DIREITA 

POSSUI FECHADURA CILÍNDRICA COM TRAVAMENTO POR UNGUETA LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES 

(PRINCIPAL E RESERVA). A PORTA ESQUERDA É AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIRETÍA. POR MEIO BE

02 CHAPAS METÁLICAS 80 X 50X1,2 MM. AMBAS AS PORTAS SÃO DOTADAS DE PUXADORES METÁLICOS TIPO 

“ALÇA’, COM ACABAMENTO EM AÇO ESCOVADO. Â FIXAÇÃO DEVE SER FEITA POR DOIS PAÍAFUSOS. CORPO 

(02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA E 03 PRATELEIRAS téÔVEíS) EM MDP, 

COM 18 MM 0E ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM MELAMINICO COM ESPESÍORA DE 0*2 MM- 

OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,0 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO 

ERGONÔMICO DE 2,0 MM, E OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO ENCABEÇADOS EM FITA D i 

POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MEÉT, AS LATERAIS 

DEVEM TER FURAÇÕES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA ÚTIL DO ARMÁRIO, COM 06 

PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MÓVEIS SÃO APOIADAS POR SDPÁTES TIPO PINO 

METÁLICO. A MONTAGEM DAS PEÇAS DEVE SER FEITA POR MEIO Dg ACESSÓRIOS IÉTERNOS, COMO 

CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPÉ RETANGULAR FECHADA EM TUBO DE AÇO DE 50 X 

20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETI!» A FOSFATKAÇÁO E PINTORA ELETROSTÁTICA EM TINTA 

EPÓXÍ PÓ. O RODAPÉ É APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULÁVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE 

ALTURA INTERNO ( » 8  DENTRO DO ARMÁRIO] E NIVELAMENTO AUTO AJUSTÁVEL CUJA FUNÇÃO SERÁ 

CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS DE PISO.
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; TRABALHO C0NFICOGNA0O EM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO 

PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 03  MM. O BORDÜ QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO 

DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA. COLADAS COM ADESIVO 

HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM. A FIXAÇÃO DO 

: TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS 

METÁUCAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E 

DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DANÍBCÁ-LG. O ACiSSO DO CABEAMENT0 AO TAMPO DEVERÁ DAR-SE POR 

MEIO DE UM ORIFÍCIO REDONDO DE DIÂMETRO 60 MM, ACABADO COM PASSA CABO DE PfC  RÍGIDO, COM 

TAMPA REMOVÍVEL, 6 ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. TAMPO SUPERIOR PARA! ATENDIMENTO 

SECCIONADO EM 3 PARTES CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS 

AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE 

ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAÍO ERGONÔMICO DE 2,5 

MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAÇÃO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO 

DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMÂJÍ E CRAVADAS 

HO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO. PAINÉIS 

FRONTAIS INFERIORES SECCIONADOS EM 3 PARTES, CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, 

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 

MM, TEXTUREZADO, SEMiFOSCO, E ANTIRREFLEXO. OS BORDOS QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS 

PAINÉIS SÃO ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS 

COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS 

OCULTOS TIPO MINÍFÍX POSSÍBÍUTANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO. 

PAINÉIS FRONTAIS SUPERIORES CONFECCIONADOS EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM 

AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINiCO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE 

ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PAINÉIS Ê ENCABEÇADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE 

ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAÇÃO PAINEL/ESTRUTURA DiVERÁ SER FEITA 

POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX POSSÍBÍUTANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO 

MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO. ESTRUTURAS LATERAIS INFERIORES (PÉS) CONFECCIONADAS ÉM MDP COM 25 

MM BE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINiCO COM 

ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PÉS É ENCABEÇADO COM FITA 

DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS 

ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAÇÃO DO 

TAMPO/ESTRUTURA DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS SM BOCHAS 

METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E 

DESMONTAGEM DO MÓVEL SEM DANIFICÁ-LO. ESTRUTURAS LATERAIS SUPERIORS (PÊS) CONFECCIONADAS 

EM MDP COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR CTLME TERMO PRENSADO DE 

MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM.. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PÉS É 

ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2.S MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, 

COM MESTAS ARREDONDADAS E RAÍO ERGONÔMICO DE 23  MM. A FIXAÇÃO I »  TAMPO/ESTRUTURA 

DEVERÁ SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METÁLICAS 

CÔMFICOOMADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM 

DO MÓVEL %m DANIFICÁ-LO. ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO CENTRAL INFERIOR CONFECCIONADA COM 

CHAPAS METÁLICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DOTO VERTICAL INTERNO QBE 

POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAÇÃO DO SOLO ATÉ O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVÍVEL, COM 

TORAÇÃO PARA ADAPTAÇÃO DE TOMADAS ELÉTRICAS, TELEFONIA E DADOS. ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO 

CENTRAL SUPERIOR COM 335 MM DE ALTURA, CONFECCIONADA COM CHAPAS METÁLICAS DOBRADAS EM 

FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DOTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAÇÃO 

DO SOLO ATÉ O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVÍVEL, COM FURAÇÃO PARA ADAPTAÇÃO DE TOMADAS 

ELÉTRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO POR FOSFATIZAÇÃO E PINTORA EUETROSTÁTICA EM 

TINTA EPÓXI EM PÓ TEXTORKADG,. AS ESTRUTURAS Ê DOTADA DE SAPATAS NIVELAO0RAS EM NYLON 

INJETADO.

PRATELEIRA SUSPENSA FRONTAL PARA PLATAFORMA DIMENSÕES: 1100 X 240 X 225 MM £L X P X A). 

TAMPO: EM MDP. COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO- 

PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM- O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO 

TAMPO É ENCABEÇADO COM FTTA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM 

ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E M IO  2 MM. A FIXAÇÃO DO TAMPO/SUPORTE 

SUSTENTAÇÃO DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MÁQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BOCHAS 

METÁLICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, i  CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. SUPORTE DE 

SUSTENTAÇÃO: CONFECCIONADO EM TUBOS QUADRADO 25 X 25 X 0,9 MM E CHAPA ESTAMPADA 90 X 98 X

2,0 MM NA PARTE SUPERIOR COM FURAÇÕES OVAIS PARA PASSAGEM DOS PARAFUSOS, E NA PARTE 

INFERIOR P0 TOM  RECORTE BM LASER PARA ENCAIXE EM SUPORTE FIXO NA PLATAFORMA {S8P0STES EM 

TUBO DE AÇO 50X20X1,5} O TSAVAMENTO É FEITO POR PARAFUSOS MÁQUINA E ROSCA M6, TORNANDO O 

CONJUNTO SÓUDO. TODAS AS PARTES METÁLICAS POR FOSFATtZAÇÃO E PINTURA ELETROSTÁTICâ EPÓXI 

PÓ.

«  FRONTAL PARA PLATAFORMA DIMENSÕES: 1100 X IS  X 360 MM |L X P X H). EM MDP, COM 

15 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
32

P R O C U R A D O R IA  G E R A I DO M U N td lH O
araftiútto Syafri>.-S/M-»-C8rrtr8 « -C g v l

"\

;3* 7  -  S fa tO rC w à .  B ra g ft.

O

fW jJ



PROCURADORIA 
GERAI 0 0  M UNICÍPIO  

SETOR O i UCITAÇÕGS

PREFEITURA DO

CRATO
— _***». “

I COM ESPESSURA DE 0,2 MM, - S o t w S d O, SBWPOSCÒ, EÀHm ÍFLEXO. 0  BGRDG QUE ACOM PÁNM TODO

0  CONTORNO DO PAINEL 6 ENCABEÇADO COM RETA DE POLIESTIRENO COM 2 MM B i ESPESSURA MÍNIMA, 

COLADAS COM ADESIVO HQT MELT. MONTAGEM POR MEIO DE SUPORTES EM AM1MÍNÍ0 EXTRUDABO [ 

MEDINDO 50 X 50 X 25 MM, COM FURA0ES B PARAFUSOS PARA FIXAÇÃO, A FSCAÇáO PAINEL/TAMPO Ê

FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA MÉTRICA M6 COM CABEÇA BORBOLETA E NO TAMPO NO QUAL

I SERÁ HXADO POSSO! UM SOFORTE EM TUBO DE AÇO PARA SOA PERFEITA SUSTENTAÇÃO. i________________

L0TI09 - EXCLUSIVO PARA ME E f PP
m m ESPECIFICAÇÃO QTD

01

CADEIRA PLÁSTICA COM BRAÇO HPO ro im O N À  B fflU ftV E L  ENCOSTO FECHADO DIMENSÕES L X P X A 

(CM): «1X60X79 CM PESO: 2,4 R6 CAPACIDADE: 140 KG MATERIAL: POUPROPILENO {PP} CERTIFICADA PELO 

INMETRO COS: BRANCA,

06

02

CADEIRA P lis n C A  SÉM BRAÇO, DIMENSÕES L X P X A  (CM): 56X50X86 CM PESO: 2.2KG OTACIPABE: 140 

KC (IIM â DAS MAIORES DO MERCADO) MATERIAL: PGLIPRGPÍLENO (PP) 100% VIRGEM COM ANTHJV USO 

IRRESTRITO: AMBIENTE n flíR N O  E EXTERNO; CHUVA E SOU COMERCIAL E RESÍDENOAE GARANTIA: 5 

AMOS Ã PA R I®  DA DATA »1  FABRICAÇÃO, COM CERTIFICAM DE APROVAÇÃO DO INMETRO. i

188

03

CADEIRA PLÁSTICA EMPltHAVEL, COR BRANCA, COM ÀS CARAOlRÍSnCâS MÍNIMAS DE: DIMENSÕES 

(CGMPR, X LARC. X ALT.}: 516X430X900 MM. MATERIAL: PGLIPROP&INO + ADITIVOS, CAPACIDADE DE PESO: 

140KG. PRODOTO MONOBLOCO, RESISTENTE E COM GARANTIA MÍNIMA 1 ANO CONTRA DEFEITO D l 

FABRICAÇÃO. PRODUTO DEVE SER ADOIVADO COM ANTM3V, RESISTENTE AOS RAIOS. DEVE SER 

CERTIFICADO PELO INMETRO

06

04
MESA DE PLÁSTICO REDONDA 90CM DE DIÂMETRO, COM PÉS DESMONTÁVEIS E ORIFÍCIO CENTRAL PARA 

COLOCAR GUARDA-SOL PESO ( KG }-3M DIMENSÕES CM {COMPRftíENTOX LARGURAXALTURA): 90X0X72.
04

OS
MESA DE PLÁSTICO QUADRADA, COM PÉS DESMONTÁVEIS, DIMENSÕES CM (COMPRIMENTO X LARGURA X 

ALTURA}: 90X0,70X70.
04

Qbs.: Havendo divergências entre as especificações deste anexo e as do si: tema, prevalecerão as 

deste anexo.

4.1. OS LOTES 01. 03. 05» 07. 09 se rão  reservados às microempresas, empresas de pequeno 
porte e as cooperativas que se enquadram nos termos disposto no inciso IH do art 48, da lei 
complementar N2123/2006, e alterações introduzidas pela lei complementar 147/2014.

4.1.1. Não havendo vencedor para a cota reservada, esta poderá ser adjudicada ao vencedor da 
cota principal ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes» desde que pratiquem preço 
do primeiro colocado.

4.1.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota principal, a contratação das cotas 
deverá ocorrer pelo menor preço

4.2 OS LOTES 02. 04. 06. 08 serão de ampla disputa. Serão garantidas aos licitantes 
mícroempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se enquadrem nos termos do 
art 34, da Lei Federai n° 11.488/2007, como critério de desempate, preferência de contratação 
nos termos previsto na Seção I do Capítulo V da Lei Complementar n° 123/2006 e alterações 
introduzidas pela Lei complementar 147/2014.

5, DAS DOTAÇÕES ORÇAMENTÁRIAS

5.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Preços correrio pela fonte de recursos do(s) 
órgão(s) partidpante(s) do SRP (Sistema de Registro de Preços), a ser informada quando 
lavratura do instrumento de contrato.

6. DA ENTREGA I  DO RECEBIMENTO

^  V  1.
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6.1. Quanto à entrega:

6.1.1, O objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as especificações 
estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de 30 {trinta} dias, contado a partir do 

recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante,

6.1.2, Fica o Fornecedor obrigado a informar às Secretarias Municipais, no prazo máximo de 
05(cinco) dias após a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsão de início das entregas e o 
cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da execução. Tal 
previsão só poderá ser alterada, mediante justificação e autorização das Secretarias Municipais, 

com antecedência mínima de 05(cinco) dias. As Secretarias Municipais fica reservado o direito 

de solicitar, pontualmente, alteração da ordem das entregas, com antecedência mínima de 

05(dnco) dias,

6.1.3, A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta 
responsável por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto, 

comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele-

6.1.4. Os atrasas ocasionados por motivo de força maior ou  caso fortuito, desde que 
justificados até 02 (dois) dias úteis antes do térm ino  do prazo  de entrega, e aceitos pela 
contratante, não se r io  considerados como inadimpfemento contratual.

6.1.5. A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solic itada pelo município, 
não podendo, portanto, estipular cotas mínimas ou m áxim as para entrega.

6.2. Quanto ao recebimento:
6.2.1. Para os produtos, deverá ser emitida fetura e nota fiscal em nome do Município de 

CRATO/CE.

6.2.2. As informações necessárias para emissão da fetura e nota fiscal deverão ser requeridas 

junto ao órgão solicitante.

6.2.3. Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas ou apresente defeitos, não

será aceito, sujeitando-se o fornecedor à aplicação das penalidades previstas no termo do 
contrato.

6,2.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos, 

contra defeitos de fabricação, a contar da data de entrega dos itens.

7.DGPAGAM1MTQ

7.1.0 pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Preços será proveniente dos recursos 
do(s) Grgão(s) participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Preços) e será efetuado até 30
(trinta) dias contados da data da apresentação da nota fiscal/fatura devidamente atestada peio 

gestor da contratação, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, 
preferencialmente no Banco Bradesco,

7.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida à contratada para as devidas 
correções. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior começará a fluir a partir da data 
de apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.

7.2. Não será efetuado qualquer pagamento à contratada em caso de descumprimento das 

condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.
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7.3. É vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto ou se o mesmo não estiver 
de acordo com as especificações deste instrumento.

7.4. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados à apresentação dos seguintes 

comprovantes:

7.4.1. Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de 
Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

7.5. Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original ou por qualquer processo 
de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartório. Caso esta documentação tenha sido 

emitida pela internet» só será aceita apôs a confirmação de sua autenticidade.

8. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS

8.1. No caso de inadimplemento de suas obrigações, a contratada estará sujeita, sem prejuízo das 

sanções legais nas esferas civil e criminal, às seguintes penalidades:

8.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratória de 0,33% (trinta e três centésimos por cento) por dia de atraso na entrega de 

material ou execução de serviços, até o limite de 9,99% , correspondente a até 30 (trinta) dias de

atraso, calculado sobre o valor correspondente à parte inadimplente, excluída, quando for o 

caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no documento fiscal;

b) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação em 
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de preços e/ou contrato, ou recusar-se a
aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

c) multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a licitação, na hipótese do 

infrator retardar o procedimento de contratação ou descumprir preceito normativo ou as 
obrigações assumidas;

d) multa de 3% (três por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, quando houver 

descumprimento das normas jurídicas atinentes ou das obrigações assumidas;

e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação da licitação, na hipótese de o 
infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade, especificações e condições 
contratadas e/ou com vido, irregularidade ou defeito oculto, que tome o objeto impróprio para 
o fim a que se destina;

0 multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de 
registro de preços, quando o infrator der causa, respectivamente, à rescisão do contrato ou ao 
cancelamento da ata de registro de preços;

g) multa indenizatória, a título de perdas e danos, na hipótese de o infrator ensejar a rescisão do 
contrato ou cancelamento da ata de registro de preços e sua conduta implicar em gastos à 

Administração Pública superiores aos contratados ou registrados.

8.1.2. O licitante que ensejar falhar ou fraudar na execução do contrato, comportar-se de modo  ̂ ^  
inidôneo, fizer declaração falsa ou cometer fraude fiscal, ficará impedido de licitar e c o n t r a t a r / ^  
com a Administração Municipal e será descredenriado nos sistemas cadastrais de fornecedoresj
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punição

J ^  \ V  Ü-cJr^
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ou até que seja promovida a reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade, 
sem prejuízo das multas previstas neste instrumento e das demais cominações legais,

8.2.0 CONTRATADO recolherá a multa por melo de:

8.2.1. Documento de Arrecadação Municipal [DAM), podendo ser substituído por outro 
instrumento legal, em  nome do Órgão contratante. Caso não o faça» será cobrado pela via Judicial,

8.2.2. Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas 
judicialmente e terão como base de cálculo o cronograma inicial dos serviços.

83. Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditório, na forma da 
lei

9. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA

9.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condições deste instrumento,

9.2. Manter durante toda a execução do objeto» em compatibilidade com as obrigações 

assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.

9.3. Aceitar, nas mesmas condiçoes contratuais, os percentuais de acréscimos ou supressões 

limitados ao estabelecido no §1° do art 65, da Lei Federal ns 8.666/1993, tomando-se por base 

o valor contratual

9.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à contratante ou a terceiros, 

decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execução do objeto, não podendo ser arguido para 
efeito de exclusão ou redução de sua responsabilidade o feto de a contratante proceder à 
fiscalização ou acompanhar a execução contratual.

9.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a incidir sobre
a execução contratual, Inclusive as obrigações relativas a salários, previdência sodal, impostos, 
encargos sociais e outras providências, respondendo obrigatoriamente pelo fiel cumprimento 
das leis trabalhistas e específicas de acidentes do trabalho e legislação correlata, aplicáveis ao

pessoal empregado na execução contratual,

9.6. Prestar imediatamente as informações e os esclarecimentos que venham a ser solicitados 
pela contratante, salvo quando implicarem em indagações de caráter técnico, hipótese em que 

serão respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas,

9.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, à suas expensas, no 
total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vidos, defeitos ou incorreções 
resultantes da execução ou de materiais empregados, ou em desconformidade com as 
especificações deste termo, no prazo fixado pelo(s) órgão(s)/entídade(s) partiripante(s) do SRP 
(Sistema de Registro de Preços), contados da sua notificação, independentemente das 

penalidades aplicáveis ou cabíveis.

9.8. Cumprir, quando for o caso as condições de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo 
período oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo mínimo exigido pela 

Administração.

9.9. Providenciar a substituição de qualquer profissional envolvido na execução do objeto
contratual, cuja conduta seja considerada indesejável pela fiscalização da contratante.
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1®, DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE

10.1. Solicitar a execução do objeto à contratada através da emissão de Ordem de Compra.

10.2. Proporcionar à contratada todas as condições necessárias ao pleno cumprimento das 

obrigações decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal n& 8.666/1993 e 
suas alterações.

10.3. Fiscalizar a execução do objeto contratual através de sua unidade competente, podendo, 
em decorrência, solicitar providências da contratada, que atenderá ou justificará de imediato.

10.4. Notificar a contratada de qualquer Irregularidade decorrente da execução do objeto 

contratual,

10.5. Efetuar os pagamentos devidos à contratada nas condições estabelecidas neste Termo.

10.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

11. DA GERÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

11.1. Caberá à Secretaria de Urbanismo e Meio Ambiente o gerenciamento da Ata de Registro 

de Preços, no seu aspecto operacional e nas questões legais.

12. DA FISCALIZAÇÃO
12.1. A execução contratual será acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente 
designado para este fim pela contratante, de acordo com o estabelecido no art 67, da Lei Federal 
n® 8.666/1993, a ser informado quando da lavratura do instrumento contratual

13. PRAZO D l VIGÊNCIA E DE EXECUÇÃO DO CONTRATO

13.1.0 prazo de vigência do contrato será de até seu crédito orçamentário, contados a partir da 

sua assinatura, na forma do parágrafo único, do art 61, da Lei Federal n2 8.666/1993.

13.2. A publicação resumida do instrumento de contrato dar-se-à na forma do parágrafo único, 

do art 61, da Lei Federal ns 8.666/1993.

13.3. O prazo de execução do objeto deste contrato é de até a vigência do Contrato, contado a 

partir do recebimento da Ordem de Compra peia contratada.

13.4.0 prazo de execução poderá ser prorrogado nos termos do art, 57 da Lei Federal n° /  j)  

8.666/1993.

14. PRAZO DE VIGÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

14.1. â  Ate de Registro de Preços terá validade pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir 

da data da sua assinatura. - k t

IS, DA QUALIFICAÇÃO TÉCNICA

15.1. Comprovação de aptidão para desempenho de atividade pertinente e compatível em 
características mm o objetivo da licitação, mediante apresentação de atestado(s) fcrnecido(s) 

por pessoafs) jurídica(s) de direito público e prin  p c 2 > s u € i^ js j  u c  u i i c i t u  $ w u í r . u  c  y íiy jp y & i«  /  \  I /
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15.2. Pica facultado aos licitantes a apresentação de contrato ou instrumento hábil que

comprove a prestação do serviço objeto do atestado de capacidade técnica mencionado no item 

anterior.

15.3. Caso o(s) atestado(s), certidão(ões) ou declaração(ões) não exp]icite(m) com clareza os 

serviços prestados, este(s) deverá(ão} ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento 
congênere que comprove o objeto da contratação.

ISA  Caso a apresentação do(s) atestado(s), certidão(ões) ou declaraçãojoes) não sejam 
suficientes para o convencimento da Pregoeira, promover-se-á diligência para a comprovação da 
capacidade técnica, como preconiza o art 43» §3- da íei 8.666/93» em aplicação subsidiária à Lei 
10.520/2002.

É M
Aguiar Freire 
egurança Pública 

Ordenador d« despesas -  BIMUTRAN

Arlene Débora Andrade Sampaio 
Escola de Gestão Pública Municipal -EGPM

Ticiana Fi
f e c r e t a r i a . d e

ança /  
nto Social

C íc ^ r o ^ M { d ln | ^ 6 lt { ^ 5 o a r e s  

Secretana desérviços Públicos
mêáÉÉSmGeorge Érico Braga Boites

Secretário de Urb^áisrao e Meio Ambiente

Givaldo 
ecretaria d e  Des,

fees da Silveira
o e Recursos Hídricos

ítalo Samueldftnçaives Dantas 
Secretário de ínfraestrutura

Hártrily ffenner Ferreira Dantas 
Secretario de Esporte e Juventude

FrancisíirSry de Melo e Silva Filho 
Secretaria de Desenvolvimento Econômico, 

Turismo e Trabalho
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ANEXO II - CARTA PROPOSTA

À

Pregoeira Do Município De Crato/CE.
Ref.: Pregão Eletrônico n° ______________
A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informações 
previstas no edital e seus anexos.
1. Identificação do licitante.-

• Razão Social:
• CPF/CNPJ e Inscrição Municipal e Estadual:
• Endereço completo:
• Representante Legal (nome, nacionalidade, estado civil, profis

são, RG, CPF, domicílio):
• Telefone, celular, fax, e-mail:

2. Condições Gerais da Proposta:
• A presente proposta é válida por _____  (_____ ) dias, contados

da data de sua emissão.
3. Formação do Preço

Item Especificação Marca / 
Fabrican 

te

Uni d Quant Preço 
Unit. 
(R$)

Preço
Total
(R$)

Valor Total

Declaro para os devidos fins que nos preços oferecidos estão 
incluídas todas as despesas incidentes sobre o fornecimento 
referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais ônus 
pertinentes à fabricação e transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do Código Penal 
Brasileiro, que:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o 
conteúdo da proposta não foi, no todo ou em parte, direta ou 
indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer outro

PROCUR ADOR IA GERAL DO M U N ICÍP IO
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participante potencial ou de fato da licitação de que trata o 
Edital, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;
b) a intenção de apresentar a proposta não foi informada, discutida 
ou recebida de qualquer outro participante em potencial ;
c) que não tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir 
na decisão de qualquer outro participante em potencial a participar 
ou não da referida licitação;
d) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não será, 
no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou 
discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato, 
antes da adjudicação do objeto da referida licitação;
e) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não foi, no 
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou 
recebido de qualquer integrante da Administração, antes da abertura 
oficial das propostas; e
f) que está plenamente ciente do teor e da extensão desta declaração e 
que detém plenos poderes e informações para firmá-la.

SETOR DE UCITACOES
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Declaro sob as penas da Lei, que os preços praticados na proposta de 
preços, estão de acordo com os preços praticados no mercado atual, 
ciente da responsabilidade e das penalidades caso estejam 
inexequíveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal 
(nome do cargo)
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ANEXO III - MODELO DE DECLARAÇÕES

(Identificação do licitante), inscrito no CPF/CNPJ n° 
_______________ , DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa 
prestar, especialmente para fins de prova em processo licitatório,
junto ao Município de ________ /CE, que, em cumprimento ao
estabelecido na Lei N° . 9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 
28/10/1999, e ao inciso XXXIII, do artigo 7 ° , da Constituição 
Federal, não emprega menores de 18 (dezoito) anos em trabalho 
noturno, perigoso ou insalubre, nem emprega menores de 16 
(dezesseis) anos em trabalho algum, salvo na condição de aprendiz, a 
partir de 14 (quatorze) anos.
b) Que não fomos declarados inidôneos para licitar ou contratar com 
a Administração Pública, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei 
N°. 8.666/93 e que inexiste qualquer fato superveniente impeditivo 
de nossa habilitação para participar no presente certame 
licitatório, bem assim que ficamos ciente da obrigatoriedade de 
declarar ocorrências posteriores, nos termos do art. 32, §2°, da Lei 
N° . 8.666/93.
c) Que, não possui nenhum parentesco, matrimônio, afim consanguíneo 
até o TERCEIRO GRAU, ou por adoção, com a Administração Pública 
Municipal de Crato-CE.
d) Que nenhum funcionário(s), Sócio(s) e/ou Proprietário(s) da Em
presa:______________________ , possuem Vínculo Empregatício com a
Prefeitura de Crato.
Informo outrossim que, tomei ciência do Art 9o, INCISO III, que veta 
a participação de servidores ou dirigente de órgão ou entidade con
tratante ou responsável pela licitação.

DECLARAÇÃO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS
(NOME/RAZÃO SOCIAL)____________ , inscrita no CNPJ n°__________ ,
por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)__________
portador (a) da carteira de identidade n°________  e CPF n°_______ ,
DECLARA, sob as sanções administrativas cabíveis, inclusive as 
criminais e sob as penas da lei, que toda documentação anexada à 
plataforma de realização do Pregão Eletrônico é AUTÊNTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal 
(nome do cargo)

PROCUR ADOR IA GERAL DO M U N ICÍP IO
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ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

ATA DE REGISTRO DE PREÇOS N° ________________
PREGÃO ELETRÔNICO N°

Pelo presente instrumento, o Município de Crato/CE, pessoa jurídica 
de direito público interno, inscrita no CNPJ N°. 07.587.975/0001-07, 
com sede no Largo Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da(s) 
Secretaria de Educação neste ato representado pela respectiva
secretária, Sr (a) ._________ , inscrita no CPF n° _________  foi
lavrada a presente Ata de Registro de Preços, conforme deliberação
da Ata do Pregão Eletrônico n° ________________ do respectivo
resultado homologado _________________, publicado no Diário Oficial
do Município __________________, que vai assinada pelo órgão
gerenciador e órgãos participantes, pelos representantes legais dos 
detentores do registro de preços, todos qualificados e relacionados 
ao final, a qual será regida pelas cláusulas e condições seguintes:

CLÁUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL
1. O presente instrumento fundamenta-se:

• no Pregão Eletrônico n° _________________
• na Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002;
• na Lei Federal n.° 8666, de 21/6/1993 e suas alterações.

CLÁUSULA SEGUNDA - DO OBJETO
Esta Ata tem por objeto a SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO 
DE PREÇOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE MOBILIÁRIOS, 
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS DIVERSAS UNIDADES ADMINISTRATIVAS 
(SECRETARIAS) DA PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO-CE, cujas 
especificações e quantitativos encontram-se detalhados no Termo de
Referência do edital de Pregão Eletrônico n° _________________ que
passa a fazer parte desta Ata, juntamente com as propostas de preços 
apresentadas pelos fornecedores classificados em primeiro lugar.

Subcláusula Única - Este instrumento não obriga a Administração a 
firmar contratações exclusivamente por seu intermédio, podendo 
realizar licitações específicas, obedecida a legislação pertinente, 
sem que, desse fato, caiba recurso ou indenização de qualquer 
espécie aos detentores do registro de preços, sendo-lhes assegurado 
a preferência em igualdade de condições.

CLÁUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
A presente Ata de Registro de Preços terá validade pelo prazo 1 2  
(doze) meses, contados a partir da data da sua assinatura.

_  h  PREFEITURA DO

ÜCRATO
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CLÁUSULA QUARTA - DA GERÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
Caberá à Secretaria de Urbanismo e Meio Ambiente o gerenciamento 
deste instrumento no seu aspecto operacional e nas questões legais.

CLÁUSULA QUINTA - DA UTILIZAÇÃO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
Em decorrência da publicação desta Ata, o órgão participante do SRP 
poderá firmar contratos com os fornecedores com preços registrados, 
devendo comunicar ao órgão gestor a recusa do detentor de registro 
de preços em fornecer os bens no prazo estabelecido pelos órgãos 
participantes.

Subcláusula Primeira - 0 fornecedor terá o prazo de 05 (cinco) dias 
úteis, contados a partir da convocação, para a assinatura do 
contrato. Este prazo poderá ser prorrogado uma vez por igual 
período, desde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda 
assim, se devidamente justificado e aceito.

CLÁUSULA SEXTA - DAS OBRIGAÇÕES E RESPONSABILIDADES
0 detentor do registro de preços, durante o prazo de validade desta 
Ata, fica obrigado a:
1 - Atender aos pedidos efetuados pelos Órgãos ou entidades 
participantes do Sistema de Registro de Preços, durante a sua 
vigência.
II - Executar o objeto, por preço unitário registrado, nas 
quantidades indicadas pelos órgãos ou entidades participantes do 
Sistema de Registro de Preços e nos prazos a serem definidos no 
instrumento contratual.
III - Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do 
objeto, responsabilizando-se pelo período oferecido em sua proposta 
comercial, observando o prazo mínimo exigido pela Administração.
Subcláusula Primeira - Caberá à CONTRATADA providenciar a
substituição de qualquer profissional envolvido na execução do
objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejável pela 
fiscalização da CONTRATANTE.

CLÁUSULA SÉTIMA - DOS PREÇOS REGISTRADOS
Os preços registrados são os preços unitários ofertados na proposta 
da signatária desta Ata, os quais estão relacionados e em 
consonância com o Mapa de Preços dos itens, anexo a este 
instrumento, e servirão de base para futuras aquisições, observadas 
as condições de mercado.

CLÁUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PREÇO 
DO LICITANTE VENCEDOR

PROCURADOR IA GERAL DO M U N ICÍP IO
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Conforme previsto no inciso II, art. 11 do Decreto Federal n°
7.892/13 e, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou
serviços com preços iguais ao do licitante vencedor, na sequência da 
classificação do certame é o seguinte:

Classifica
ção

Fornecedor CNPJ Endereço Telefone
s

e-mail

CLÁUSULA NONA - DA REVISÃO DOS PREÇOS REGISTRADOS
Os preços registrados só poderão ser revistos nos casos previstos 
nos arts. 17 e 18, do Decreto n° 7.892/2013.

CLÁUSULA DÉCIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREÇOS
Os preços registrados na presente Ata poderão ser cancelados de 
pleno direito nas situações previstas nos arts. 2 0 e 21, do Decreto 
n° 7.892/2013.

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA - DAS CONDIÇÕES PARA A AQUISIÇÃO
As aquisições de bens que poderão advir desta Ata de Registro de 
Preços serão formalizadas por meio de instrumento contratual a ser 
celebrado entre o órgão participante/interessado e o fornecedor.

Subcláusula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro 
lugar, não cumpra o prazo estabelecido pelo órgão 
participante/interessado, ou se recuse a efetuar o fornecimento, 
terá o seu registro de preço cancelado, sem prejuízo das demais 
sanções previstas em lei e no instrumento contratual.
Subcláusula Segunda - Neste caso, o órgão participante comunicará ao 
órgão gestor, competindo a este convocar sucessivamente por ordem de 
classificação, os demais fornecedores.

CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO 
Subcláusula Primeira - Quanto à entrega:
a) 0 objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as 
especificações estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de 3 0 
(trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA 
pela contratada no local definido pela contratante.
b) Fica o Fornecedor obrigado a informar as secretarias municipais, 
no prazo máximo de 05(cinco) dias após a assinatura da ORDEM DE 
COMPRA, a previsão de início das entregas e o cronograma com a data

PROCUR ADOR IA GERAL DO M U N ICÍP IO
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prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da execução. Tal 
previsão só poderá ser alterada, mediante justificação e autorização 
das secretarias municipais, com antecedência mínima de 05(cinco) 
dias. A Secretaria fica reservado o direito de solicitar, 
pontualmente, alteração da ordem das entregas, com antecedência 
mínima de 05(cinco) dias.
c) Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA de 
02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricação, a contar da data de 
entrega dos itens.
d) A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da 
CONTRATADA, sendo esta responsável por toda despesa decorrente de 
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda 
integralmente com eventuais danos causadas a ele.
e) Os atrasos ocasionados por motivo de força maior ou caso 
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias úteis antes do 
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, não serão 
considerados como inadimplemento contratual.
f) A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada pelo 
município, não podendo, portanto, estipular cotas mínimas ou máximas 
para entrega.
g) A responsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal 
qual estipulado no edital será exclusiva do servidor autorizado e/ou 
servidores indicados através de cláusula de fiscalização no Contrato 
a ser celebrado pelo órgão participante, encarregado de acompanhar a 
execução do processo de entrega e recebimento dos objetos da Ata, 
conforme art. 67 da Lei 8.666/93.

Subcláusula Segunda - Quanto ao recebimento:
I - Para os produtos, deverá ser emitida fatura e nota fiscal em 
nome do Município de CRATO/CE.
II - As informações necessárias para emissão da fatura e nota fiscal 
deverão ser requeridas junto ao órgão solicitante.
III - Caso o produto licitado não atenda às especificações exigidas 
ou apresente defeitos, não será aceito, sujeitando-se o fornecedor à 
aplicação das penalidades previstas no termo do contrato.

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO
0 pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Preços será 
proveniente dos recursos dos órgãos e entidades participantes, será 
efetuado até 3 0 (trinta) dias contados da data da apresentação da 
nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratação, 
mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, 
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subcláusula Primeira - A nota fiscal/fatura que apresente 
incorreções será devolvida à contratada para as devidas correções. 
Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior começará a fluir
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a partir da data de apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.

Subcláusula Segunda - Não será efetuado qualquer pagamento à 
contratada, em caso de descumprimento das condições de habilitação e 
qualificação exigidas na licitação.

Subcláusula Terceira - É vedada a realização de pagamento antes da 
execução do objeto ou se o mesmo não estiver de acordo com as 
especificações do Anexo I - Termo de Referência do edital do Pregão 
Eletrônico n°

Subcláusula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados 
à apresentação dos comprovantes:
a) Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade 

Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), 
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

Subcláusula Quinta - Toda a documentação exigida deverá ser 
apresentada em original ou por qualquer processo de reprografía, 
obrigatoriamente autenticada em cartório. Caso esta documentação 
tenha sido emitida pela Internet, só será aceita após a confirmação 
de sua autenticidade.

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
Subcláusula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obrigações, 
a contratada estará sujeita, sem prejuízo das sanções legais nas 
esferas civil e criminal, âs seguintes penalidades:

14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:
a) multa moratória de 0,33% (trinta e três centésimos por cento) por 
dia de atraso na entrega de material ou execução de serviços, até o 
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso, 
calculado sobre o valor correspondente à parte inadimplente, 
excluída, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos 
destacados no documento fiscal;
b) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total da 
adjudicação da licitação em caso de recusa do infrator em assinar a 
ata de registro de preços e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou 
retirar o instrumento equivalente;
c) multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a 
licitação, na hipótese do infrator retardar o procedimento de 
contratação ou descumprir preceito normativo ou as obrigações 
assumidas;
d) multa de 3% (três por cento) sobre o valor total da adjudicação 
da licitação, quando houver descumprimento das normas jurídicas 
atinentes ou das obrigações assumidas;
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e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação 
da licitação, na hipótese de o infrator entregar objeto contratual 
em desacordo com a qualidade, especificações e condições contratadas 
e/ou com vício, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto 
impróprio para o fim a que se destina;
f) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do 
contrato ou da ata de registro de preços, quando o infrator der 
causa, respectivamente, ã rescisão do contrato ou ao cancelamento da 
ata de registro de preços;
g) multa indenizatória, a título de perdas e danos, na hipótese de o 
infrator ensejar a rescisão do contrato ou cancelamento da ata de 
registro de preços e sua conduta implicar em gastos à Administração 
Pública superiores aos contratados ou registrados.

Subcláusula Segunda - O licitante que ensejar falhar ou fraudar na 
execução do contrato, comportar-se de modo inidôneo, fizer 
declaração falsa ou cometer fraude fiscal, ficará impedido de 
licitar e contratar com a Administração Municipal e será 
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo 
de até 05 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes 
da punição ou até que seja promovida a reabilitação perante a 
própria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuízo das multas 
previstas neste instrumento e das demais cominações legais.

Subcláusula Terceira - O CONTRATADO recolherá a multa por meio de:
a) Documento de Arrecadação Municipal (DAM), podendo ser substituído 
por outro instrumento legal, em nome do Órgão contratante. Caso não
o faça, será cobrado pela via judicial.
b) Descontos e x - o f f i c i o  de qualquer crédito existente da CONTRATADA 
ou cobradas judicialmente e terão como base de cálculo o cronograma 
inicial dos serviços.
Subcláusula Quarta - Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da 
ampla defesa e contraditório, na forma da lei.

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA - DO FORO
Fica eleito o foro do município de Crato, para conhecer das questões 
relacionadas com esta Ata que não possam ser resolvidas pelos meios 
administrativos.
Assinam esta Ata, os signatários relacionados e qualificados a 
seguir, os quais firmam o compromisso de zelar pelo fiel cumprimento 
das suas cláusulas e condições.
Signatários:

Crato - CE, ____  de _________  de ________

Secretário(a)

PROCURADORIA GERAL DO M U N ICÍP IO
Palácio Alexandre Arraes Largo Júlio Saraiva, S /N  -  Centro -  CEP: 63.100-34? -  Crato, Ceará, Brasil



tr

SETOR DE LICITAÇÕES

PROCURADORIA
GERAL 0 0  MUNICÍPIO

CR ATO

.1
■ PREFEITURA DO

GRATO to

Secretaria

Representante legal da empresa 
Nome da empresa

ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS Nc 
DE PREÇOS DOS BENS

- MAPA

Este documento é parte da Ata de Registro de Preços acima 
referenciada, celebrada entre os órgãos participantes e os 
fornecedores, cujos preços estão a seguir registrados por , em face 
da realização do Pregão Eletrônico n° __________________.

EMPRESAS VENCEDORAS
(s)/Item(ns) Empresas

Vencedoras
CNPJ Email Telefones

FORNECEDOR
/item(ns

)
ESPECIFICAÇÃO Marca / 

Fabricante
Quant. Preço

Unit.
(R$)

Preço 
Total (R$)

i
1

Valor Total

VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS
- VALOR GLOBAL: R$_

( _____

Palácio Alexandre Arrees Largo Júlio Saraiva, S /N  - Centro -  CEP: 63.100-34? -  Crato, Ceará, Brasil
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Contrato nc
ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICÍPIO 
DE CRATO POR MEIO DA SECRETARIA DE
_________________________  E (O) A
______________________________, ABAIXO
QUALIFICADOS, PARA O FIM QUE NELE SE 
DECLARA.

O MUNICÍPIO DE CRATO /CE, pessoa jurídica de direito público 
interno, inscrita no CNPJ N° . 07.587.975/0001-07, com sede no Largo 
Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da Secretaria Municipal
de _________________________ , neste ato representado por seu(a)
Secretário(a), Sr(a). ________________, inscrita no CPF n°
___________  doravante denominada CONTRATANTE, e de outro lado, a
empresa _______ , pessoa jurídica de direito privado, sediada à
________ , inscrita no CNPJ N°. ________, por seu representante
legal, Sr. _______ , inscrito no CPF N°. _________ , doravante
denominada CONTRATADA, firmam entre si o presente TERMO DE CONTRATO 
mediante as cláusulas e condições a seguir estabelecidas:

CLÁUSULA PRIMEIRA - DA FUNDAMENTAÇÃO
1.1. O presente contrato tem como fundamento o edital do Pregão
Eletrônico n° _______________ r e seus anexos, os preceitos do
direito público, e as Leis Federal n° 8.666/1993 e 10.520/02 com
suas alterações, e, ainda, outras leis especiais necessárias ao 
cumprimento de seu objeto.

CLÁUSULA SEGUNDA - DA VINCULAÇÃO AO EDITAL E A PROPOSTA
2 .1 . O cumprimento deste contrato está vinculado aos termos do
edital do Pregão Eletrônico n° ________________, e seus anexos, e à
proposta da CONTRATADA, os quais constituem parte deste instrumento, 
independente de sua transcrição.

CLÁUSULA TERCEIRA - DO OBJETO
3.1. Constitui objeto deste contrato a SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA 
PARA REGISTRO DE PREÇOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE 
MOBILIÁRIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS DIVERSAS UNIDADES 
ADMINISTRATIVAS (SECRETARIAS) DA PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATO-CE,
de acordo com as especificações e quantitativos previstos no Anexo I
- Termo de Referência do edital e na proposta da CONTRATADA.
3.2. Do(s) LOTE(S) contratado(s):
Ite Especificação Marca / Uni d Qtd Valor Valor
m Fabricante Unitário

R$
total R$
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Valor Total = R$

CLÁUSULA QUARTA - DA FORMA DE FORNECIMENTO
4.1. A entrega do objeto dar-se-á sob a forma por demanda, nos 
termos estabelecidos na Cláusula Décima do presente instrumento.

CLÁUSULA QUINTA - DOS PREÇOS E DO REAJUSTAMENTO
5.1. 0 preço contratual global importa na quantia de R$ ________
( ________________________________ ) •

5.2. Os preços poderão ser reajustáveis nas situações previstas no 
Art. 65 da Lei Federal 8.666/93.

CLÁUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO
6.1. O pagamento advindo do objeto deste Contrato será proveniente 
dos recursos da Secretaria de Educação e será efetuado até 3 0 
(trinta) dias contados da data da apresentação da nota fiscal/fatura 
devidamente atestada pelo gestor da contratação, mediante crédito em 
conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco 
Bradesco.
6.2. A nota fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida à 
contratada para as devidas correções. Nesse caso, o prazo de que 
trata o subitem anterior começará a fluir a partir da data de 
apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.
6.3. Não será efetuado qualquer pagamento à contratada, em caso de 
descumprimento das condições de habilitação e qualificação exigidas 
na licitação.
6.4. É vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto 
ou se o mesmo não estiver de acordo com as especificações deste 
instrumento.
6.5. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados à apresentação 
dos comprovantes:
6.5.1. Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade 
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), 
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.
6 . 6 . Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original 
ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente 
autenticada em cartório. Caso esta documentação tenha sido emitida 
pela internet, só será aceita após a confirmação de sua 
autenticidade.

CLÁUSULA SÉTIMA - DOS RECURSOS ORÇAMENTÁRIOS
7.1. As despesas decorrentes da contratação serão provenientes dos 
recursos:
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CLAUSULA OITAVA - DO PRAZO DE VIGÊNCIA E DE EXECUÇÃO
8 . 1 . O prazo de vigência do contrato será até __ de____ de___ ,
contados a partir da sua assinatura.
8.2. A publicação resumida do instrumento de contrato dar-se-ã na 
forma do parágrafo único, do art. 61, da Lei Federal n° 8.666/1993.
8.3. O prazo de execução do objeto deste contrato é de até a vigên
cia do Contrato, contado a partir do recebimento da Ordem de Compra 
pela contratada.
8.4. 0 prazo de execução poderá ser prorrogado nos termos do art. 57 
da Lei Federal n° 8.666/1993.

CLÁUSULA NONA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
9.1. Quanto à entrega:
9.1.1. 0 objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com 
as especificações estabelecidas no Termo de Referência, no prazo de 
30 (trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA 
no local definido pela contratante.
9.1.2. A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da 
CONTRATADA, sendo esta responsável por toda despesa decorrente de 
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda 
integralmente com eventuais danos causadas a ele.
9.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar às Secretarias 
Municipais, no prazo máximo de 05(cinco) dias após a assinatura da 
ORDEM DE COMPRA, a previsão de início das entregas e o cronograma 
com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da 
execução. Tal previsão só poderá ser alterada, mediante justificação 
e autorização da Secretarias Municipais, com antecedência mínima de 
05(cinco) dias. À Secretaria fica reservado o direito de solicitar, 
pontualmente, alteração da ordem das entregas, com antecedência 
mínima de 05(cinco) dias.
9.1.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverão ter GARANTIA 
de 02 (DOIS) anos, contra defeitos de fabricação, a contar da data 
de entrega dos itens.
9.1.5. Os atrasos ocasionados por motivo de força maior ou caso 
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias úteis antes do 
término do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, não serão 
considerados como inadimplemento contratual.
9.1.6. A CONTRATADA deverá entregar qualquer quantidade solicitada 
pelo município, não podendo, portanto, estipular cotas mínimas ou 
máximas para entrega.
9.2. Quanto ao recebimento:
9.2.1. Para os produtos, deverá ser emitida fatura e nota fiscal em 
nome do Município de CRATO/CE.
9.2.2. As informações necessárias para emissão da fatura e nota 
fiscal deverão ser requeridas junto ao órgão solicitante..
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9.2.3. Caso o produto licitado não atenda às especificações-exigidas 
ou apresente defeitos, não será aceito, sujeitando-se o fornecedor à 
aplicação das penalidades previstas no termo do contrato.

CLÁUSULA DÉCIMA - DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA
10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condições 
deste instrumento.
10.2. Manter durante toda a execução do objeto, em compatibilidade 
com as obrigações assumidas, todas as condições de habilitação e 
qualificação exigidas na licitação.
10.3. Aceitar, nas mesmas condições contratuais, os percentuais de 
acréscimos ou supressões limitados ao estabelecido no §1°, do art. 
65, da Lei Federal n° 8.666/1993, tomando-se por base o valor 
contratual.
10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à 
contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo, quando 
da execução do objeto, não podendo ser arguido para efeito de 
exclusão ou redução de sua responsabilidade o fato de a contratante 
proceder à fiscalização ou acompanhar a execução contratual.
10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que 
incidam ou venham a incidir sobre a execução contratual, inclusive 
as obrigações relativas a salários, previdência social, impostos, 
encargos sociais e outras providências, respondendo obrigatoriamente 
pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e específicas de 
acidentes do trabalho e legislação correlata, aplicáveis ao pessoal 
empregado na execução contratual.
10.6. Prestar imediatamente as informações e os esclarecimentos que 
venham a ser solicitados pela contratante, salvo quando implicarem 
em indagações de caráter técnico, hipótese em que serão respondidas 
no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.
10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, 
imediatamente, à suas expensas, no total ou em parte, o objeto do 
contrato em que se verificarem vícios, defeitos ou incorreções 
resultantes da execução ou de materiais empregados, ou em 
desconformidade com as especificações deste termo, no prazo de 02 
(dois) dias contados da sua notificação, independentemente das 
penalidades aplicáveis ou cabíveis.
10.8. Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do 
objeto, responsabilizando-se pelo período oferecido em sua proposta 
comercial, observando o prazo mínimo exigido pela Administração.
10.9. Providenciar a substituição de qualquer profissional envolvido 
na execução do objeto contratual, cuja conduta seja considerada in
desejável pela fiscalização da contratante.

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE
11.1. Solicitar a execução do objeto à contratada através da emissão 
de Ordem de Compra.
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11.2. Proporcionar à contratada todas as condições necessárias ao 
pleno cumprimento das obrigações decorrentes do objeto contratual, 
consoante estabelece a Lei Federal n- 8.666/1993 e suas alterações.
11.3. Fiscalizar a execução do objeto contratual através de sua 
unidade competente, podendo, em decorrência, solicitar providências 
da contratada, que atenderá ou justificará de imediato.
11.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente 
da execução do objeto contratual.
11.5. Efetuar os pagamentos devidos à contratada nas condições 
estabelecidas neste Termo.
11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento. 

CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA - DA FISCALIZAÇÃO
12.1. A execução contratual será acompanhada e fiscalizada pelo(a)
Sr(a). _____________________ , _______________ , especialmente
designado para este fim pela CONTRATANTE, de acordo com o 
estabelecido no art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, doravante 
denominado simplesmente de GESTOR.

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
13.1. No caso de inadimplemento de suas obrigações, a contratada 
estará sujeita, sem prejuízo das sanções legais nas esferas civil e 
criminal, às seguintes penalidades:
13.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:
a) multa moratória de 0,33% (trinta e três centésimos por cento) por 
dia de atraso na entrega de material ou execução de serviços, até o 
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso, 
calculado sobre o valor correspondente à parte inadimplente, 
excluída, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos 
destacados no documento fiscal;
b) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total da 
adjudicação da licitação em caso de recusa do infrator em assinar a 
ata de registro de preços e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou 
retirar o instrumento equivalente;
c) multa de 3% (três por cento) sobre o valor de referência para a 
licitação, na hipótese do infrator retardar o procedimento de 
contratação ou descumprir preceito normativo ou as obrigações 
assumidas;
d) multa de 3% (três por cento) sobre o valor total da adjudicação 
da licitação, quando houver descumprimento das normas jurídicas 
atinentes ou das obrigações assumidas;
e) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor total da adjudicação 
da licitação, na hipótese de o infrator entregar objeto contratual 
em desacordo com a qualidade, especificações e condições contratadas 
e/ou com vício, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto 
impróprio para o fim a que se destina;
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f) multa indenizatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do 
contrato ou da ata de registro de preços, quando o infrator der 
causa, respectivamente, à rescisão do contrato ou ao cancelamento da 
ata de registro de preços;
g) multa indenizatória, a título de perdas e danos, na hipótese de o 
infrator ensejar a rescisão do contrato ou cancelamento da ata de 
registro de preços e sua conduta implicar em gastos ã Administração 
Pública superiores aos contratados ou registrados.
13.1.2. 0 licitante que falhar ou fraudar na execução do contrato, 
comportar-se de modo inidôneo, fizer declaração falsa ou cometer 
fraude fiscal, ficará impedido de licitar e contratar com a 
Administração Municipal e será descredenciado nos sistemas 
cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, 
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punição ou até que 
seja promovida a reabilitação perante a própria autoridade que 
aplicou a penalidade, sem prejuízo das multas previstas neste 
instrumento e das demais cominações legais.
13.2. O CONTRATADO recolherá a multa por meio de:
13.2.1. Documento de Arrecadação Municipal (DAM), podendo ser 
substituído por outro instrumento legal, em nome do Órgão 
contratante. Caso não o faça, será cobrado pela via judicial.
13.2.2. Descontos e x - o f f í c i o  de qualquer crédito existente da 
CONTRATADA ou cobradas judicialmente e terão como base de cálculo o 
cronograma inicial dos serviços.
13.3. Nenhuma sanção será aplicada sem garantia da ampla defesa e 
contraditório, na forma da lei.

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - DA RESCISÃO CONTRATUAL
14.1. A inexecução total ou parcial deste contrato e a ocorrência de 
quaisquer dos motivos constantes no art. 78, da Lei Federal n° 
8.666/1993 será causa para sua rescisão, na forma do art. 79, com as 
consequências previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma legal.
14.2. Este contrato poderá ser rescindido a qualquer tempo pela 
CONTRATANTE, mediante aviso prévio de no mínimo 3 0 (trinta) dias, 
nos casos das rescisões decorrentes do previsto no inciso XII, do 
art. 78, da Lei Federal n° 8.666/1993, sem que caiba à CONTRATADA 
direito à indenização de qualquer espécie.

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA - DA PUBLICAÇÃO
15.1. A publicação do extrato do presente contrato será 
providenciada pela CONTRATANTE, no Diário Oficial do Município - 
DOM.

CLÁUSULA DÉCIMA SEXTA - DO FORO
16.1. Fica eleito o Foro do município de Crato no Estado do Ceará 
para dirimir quaisquer questões decorrentes da execução deste 
contrato, que não puderem ser resolvidas na esfera administrativa.
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E, por estarem de acordo, foi mandado lavrar o presente contrato, e 
do qual se extraíram 03 (três) vias de igual teor e forma, para um 
só efeito, as quais, depois de lidas e achadas conforme, vão 
assinadas pelos representantes das partes e pelas testemunhas 
abaixo.
Crato (CE) , ___  de _____________  de __________ .

í . ,
PROCURADORIA i PREFEITURA D O

GERAL 00 M UNICÍPIO  ! <J fg H - , A 1! ^

SETOR DE LICITAÇÕES í í f | § f è  I \ 0

CONTRATANTE CONTRATADO(A)

Testemunhas:

1 .

(nome da testemunha 1) 
RG:
CPF :

2 ._________________________

(nome da testemunha 2) 
RG:
CPF:
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