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P R O P O S T A D E P R E C O

À
PREFEITURA. MUNICIPAL CRATO - 
CE PRE GÃOELE TRÔNICON ° 2 021.09.03.3
A proposta comercial encontra-se em conformidade com as 
informaçõesprevistasno editale seus anexos.

IDENTIFICAÇÃO DO LICITANTE:

- RAZÃO SOCIAL:KV BEZERRA 
-CPF/CNPJ:05.587.629/0001-01

ENDEREÇO COMPLETO: Av. Prudente de Morais, 2112 Barro Vermelho, Natal- 
RNCEP: 59022-5-45

REPRESENTANTE LEGAL: Lailton Guilherme da Silva, Brasileiro,
Solteiro,Procurador, RG 2.201.949, CPF 059.835.804-85, Rua Padre João 
Maria, 256 -Felipe Camarão -Natal/RN.
- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL:843201 - 8544e)rvbezeyr 5 iI-yahoo. ; : :
- CONTABANCÁRIA: -BANCO DO BRASIL,C/c n" 8617-7

Agência2870-3

FABRICANTE: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
VALIDADE DA PROPOSTA: O Prazo d e  V a l id a d e  d e s t a  P r o p o s t a  é  d e  60  (sesseata) d i a s

ITEM DESCRIÇÃO Q uant. U.F M S I»
/ t o s s
o

m s ç o m r
S 5 IQ

B$
TQfmi*

R$

3
Conjuntodoalunoindividualcompostodelfuma)mesael(uma)cadeira 

(CJA-01B.MODELOFDE)-TAMPOINJETADO*Conjuntodo 
alunoindividualcompostodel (uma)mesael (uma)cadeíra,Certíficado 
peloINMETRO,eemconformidadecomanormaABNTMBR14006-M 
óveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.*Mesa 
individual comtampoemplásticoinjetadocomaplicaçãodelaminado 
melamíniconafacesuperior,dotadodetravessaestruturalinjetadaem 

plásticotécmco,montadosobreestruturatubulardeaço.*Cadeiraindividual 
empilhávelcomassentoeencostoempolipropilenomjetadoouem 

compensadoanatômicomoldado,montadossobreestruturatubulardeaço.
CONSTITUINTES-MESA*TampoemABS(Acrilonitrilabutadieno 

estireno), virgem,isentodecargasminerais,injetadonacorLARANJA( ver 
referências), dotadodeporcascomflangeoucomrebaixocomroscamétri ca 

M6,coinjetadase,detravessaestruturalemnylon"6.Cr(Polianiida) 
aditivadocomfibradevidro,injetadanacorPRETA.Aplicaçãodelaminado 
melamínicode alta pressão, de 0,8mm de espessura, acabamento 

texturizado,nacorCINZA(verreferências),nafacesuperiordotampo, 
coladocomadesivobicomponente.Dimensõesacabadas608mm(largura)x 
466mm(profundidade)x22mm( altura),admitindo-setolerânciadeaté+/- 
3mmparalarguraeprofundidadee+/-lm mparaaltura.Dimensdes.design 

eacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdotampoedatravessa 
estruturaldevemsergravadososímbolointemacionaldereciclagem, 
apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo 

''modeloFDE-FNDE"(conformemdicaçõesnosprojetos),eonomeda 
empresafabricante(porextenso)docomponenteinjetado.Nessesmoldes 

tambémdevemserinsendosdatadoresduploscommiologiratóriodelâmm

275 Cã 4 2 1 ,3 5 ' 1 1 5 - 8 7 1 ,2 5
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de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação 
(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponente 
deveser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
suapróprialogomarca.*Estruturacompostade:-
Montantesverticaisetravessalongitudinal confeccionados em tubo de aço 
carbono laminado a frio, comcostura, secção oblonga de29m m x 58mm, 
em chapa 16 (l,5m m );-Travessa superior confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio,com costura, curvado em formato de "C", com 
secção circular, diâmetro de31,75mm(l l/4”),emchapal6(L5tnm);- 
Pésconfeccionadosemtubodeaço carbono laminado a frio, com costura, 
secção circular, diâmetro
de38mm(l l/2”),emchapal6(l,5irmi).*Fixaçãodotampoàestruturaatravésde:- 
06porcasaltascomflange,comroscamétricaM6(diâmetrode6mm),coinjetadas 
em castelos tronco-cônicos do próprio tampo; - 06 parafusosrosca métrica 
M6 (diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerânciade +/- 2mm), 
cabeça panela, fenda Phillips. • Fixação das sapatas (frontal eposterior) 
aospésatravés de rebitesde "repuxo", diâmetro de 4,8mm,comprimento 
12mm. • Ponteiras e sapatas em polipropileno 
copohmero virgem,isentodecargasmmerais,injetadasnacarLARANJA{veiref 
erências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, design 
eacabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
devemsergravadososímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoo 
númeroidentificadordopolímero.aidentificaçãodo^modeloFDE- 
FNDE"(conforme indicações nos projetos), e o nome da empresa fabricante 
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemsermseridosdatadoresd 
uploscommiologiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêsean 
odefabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Ononjedofabricanted 
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso.acompanhado ou 
não de sua própria logomarca. * Nas partes metálicas deveser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosàoem câmara 
de névoa salina de no mínimo 300 horas. « Pintura 
eletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Poliéster,poli 
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura mínima de40 
micrometros na cor CINZA (ver referências). C O N ST ITU IN TE S - 
CADEIRA* Assentoeencostoempolipropilenocopolímerovirgem,isentodecar 
gasminerais,injetados,nacorLARANJA(verreferências).Dimensões, design 
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem 
ser gravados o .símbolo internacional de
reciclagem,apresentandoonúmeroídentificadordopolímero.aidentificaçãodo 
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicações nos projetos), e o nome 
daempresa fabricante do componente injetado. N o molde do encosto, 
domesmomodo,deves ergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesm 
oldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratóriode 
16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação(conforme indicações nos projetos). O bs. 1: O nome do 
fabricante docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso,acompanhadoou não de sua própria logomarca. Obs. 2: O nome da 
PREFEITURA DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte 
Museo, com largura de5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na 
linha superior e "CRATO”na linha inferior. • Alternativamente o assento e 
o encosto poderão
serfabricadosemcompensadoanatômicomoldadoaquente,contendonoimmm 
o cinco lâminas internas, com espessura máxima de l,5m m cada,oriundas 
de reflorestamento ou de procedência legal, isentas de 
rachaduras,ed et erioraçãoporfungosouinsetos.Dimensôesedesignconformepr 
ojeto.
• Quandofabricadoemcompensado,oassentodevereceberrevestimentonaface 
superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 a 0,8mm deespessura, 
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver 
referências).RevestimentodafaceinferioremlâminademadeiraíàqueadadeO,7 
mm,daespéeieEucalyptusgrandis,eomacabamentoemselador,seguidodevemi
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zpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima 
de7,2mmemáximade9,1 mm.OassentoemcompensadomoIdadodevetrazer 
gravadodeformaindelével.pormeiodecarimboougravaçãoafogosoba
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camada de vemiz, na face inferior, datador de lotes indicando mês e ano 
defabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no projeto), e 
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante 
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhadoou não de sua própria logomarca. • Quando fabricado em 
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de 
laminado melamínicode alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, na corLARANJA (ver referências). Bordos com 
acabamento em selador seguidode vem iz poliuretano. Espessura acabada 
do encosto mínima de 7,0mm
emáximade9,3mm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camadade 
vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4:
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado 
porextenso,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.Obs.5:OnomedaPR 
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na 
fonteMuseo,com]argurade5,7mm,sendootermo"PREFEITURADO”nalinha 
superior e "CRATO” na linha inferior. • Estrutura em tubo de aço 
carbonolaminadoaffio,comcostura,diâmetrode20,7mm,em chapai 4(1,9mm).
• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites
de"repuxo”,diâmetrode4,8mm,comprimentol2mm.'Fixaçâodoassentoemco
mpensado moldado à estrutura através de rebites de "repuxo”, diâmetrode
4,8mm, comprimento 16mm. • Fixaçãodoencosto em compensadomoldado
à estrutura através de rebites de "repuxo”, diâmetro de
4,8mm, comprimento! 8mm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolímerov
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorLARANJA(verreferências),fix
adasàestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensões, design e
acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteiradevesergravadoosímbolointemacionaldereciclagem,apresent j
andoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDE- j
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresa fabricante do j
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo |
com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e
ano de fabricação (conforme indicação no projeto).Obs. 6: O nome do j
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, |
acompanhado ou não de sua própria logomarca. * Naspartes metálicas deve |
ser aplicado tratamento antiferruginoso que j
assegureresistênciaàcorrosãoemcâmaradenévoasalinadenomínimo300horas. !
•PinturaeletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Polié [
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessuramínima40micrometros,nacorCINZA(verreferências).IDENTIFIC
AÇÃODOPADRÃODIMENSIONAL-Oconjuntoindividualdeve receber
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj
etadojconformeprojetográficoeaplicação.^paraimpressãoemtampografiadev
emserutilizadastintascompatíveiscomosubstratoemqueforem aplicadas
(laminado de alta pressão / polipropíleno injetado / pinturaem pó epóxi-
poliéster) de modo que, após curadas e secas, estas
impresso estenhamfixaçãoperman ente, nãosejamlaváveis,sejamresistentesaál
cooleimpossíveisdeseremriscadascomasunhas.Obs.l:Aamostradoconjuntod
eveserapresentadacomaidentificaçâodopadrãodimensional tampo grafada.SE
LOINMETRODEIDENTIFICAÇÀODACONFORMIDADE-Oconjuntode
vepossuirSeloINMETROdeldentificação da Conformidade (de acordo com
o Anexo II da PortarialNMETRO n° 401). • Os Selos devem ser fixados na
superfície inferior doassento da cadeira, e na superfície inferior do tampo
da mesa. Obs.: Aamostra do conjunto deve possuir "SELO INMETRO DE
IDENTICAÇÃODACONFORMIDADE”.FABRICAÇÃO"Parafabricaçãoé
indispensávelseguirprojetoexecutivoeespecificaçõestécnicas.*Namontagem
doconj untodevem serutilizadoscomponentesinj etadosdeum
únicofabrican te.-E m casodaopçãodem ontagem dascadeirascom assento________________

Av. PrudentedeMorais,2112-Barro Vermelho-
Natal/RNC EP59.022.545Fone/fax: (84)3201-8544/3611-9196-

lnsc.Mun.1483080



CNPJ.05.587,629/0001-01
K.V.BEZERRA c

lnsc.Est.20.093.70M
e encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de 
ummesmo fabricante. • Aplicação de texturas e acabamentos em 
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf 
ormidadeaos requisitos normativos. • Peças injetadas não devem apresentar 
rebarbas, falhasdeinjeçãooupartescortantes(tolerânciasdimensionaisespecifi 
cadasem projeto). • O laminado melamínico de alta pressão deve ser 
aplicado
norebaixodotampodeABS,exclusivamentepeloprocessodecolagem,garantin
do seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagemdeve ser
feita de modo a garantir a inexistência de resíduos de cola
nassuperfícieseperfeitoajustenoencohtrodolaminadoaorebaixodotampo.-A
qualidade de colagem do laminado de alta pressão no tampo deve
seravaliadaconformeensaiosdefmidosnoitem"DESCRIÇÃODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAM1NADODEALTAPRESSÃOAO
TAM PO INJETADO EM ABS”. • Soldas devem possuir superfície lisa
ehomogênea,nâodevendoapresentarpontoscortantes,superficiesásperasQuesc
órias. • Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
operimetro da união. • Devem ser eliminados respingos e irregularidades
desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase arredondados
oscantosagudos. R E FER ÊN C IA S • Laminado de alta pressão -
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA-
referênciaPANTONE(*)428
C. • Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para 
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do 
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor LARANJA - 
referênciaPANTONE(*) 15 lC.-Componentesmjetados:- 
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referência 
PANTONE (*) 151 C; -Travessa estrutural, cor PRETA. • Pintura dos 
elementos metálicos - corCINZA - referência RAL (**) 7040. * 
Identificação do padrão dimensionalna estrutura da m esa - cor LARANJA 
(sobre fundo cinza) - referênciaPANTONE (*) 151 C. • Identificação do 
padrão dimensional no encosto dacadeira - cor BRANCA (sobre fiindo 
laranja). (*) PANTONE COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL- 
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKTIKER DES 
LACK ID E N TIFIC A Ç Ã O DO FO R N EC E D O R • Etiqueta 
autoadesiva vinílica oude alumínio com informações impressas de forma 
permanente, do tamanhomínimo de 6Omm x 30mm, a ser fixada na parte 
inferior do tampo e doassento,contendo:-N omedofomecedor;- 
Nomedofabricante;-Logomarca do fabricante; - Endereço / telefone do 
fornecedor; - Data defabricação (mês/ano);-N°docontrato;- 
Garantiaaté(24mesesapósadatada nota fiscal de entrega); - Código FDE do 
móvel. O bs.: A amostra doconjunto deve ser apresentada com as etiquetas 
a serem utilizadas, fixadasnos locais definidos. M A NUAL DE USO E CO 
N SERV A ÇÃ O ‘Impressão colorida (4x4 cores), em formato 210 x 
297mm (A4), 01 páginaffente e verso, em papel reciclado de gramatura 
mínima 75g/m2 em um dosseguintes processos: laser color /  eletrostática 
em cores (xerox) / off setquadricromia. • Fornecer o manual em envelope 
do mesmo papel, fixadocom fita adesiva do lado externo da embalagem, na 
parte superior do tampoda mesa. O envelope deve conter na parte extema 
os seguintes dizeres:"CONTÉMMANUALDE USO ECONSERVAÇÃO”.
• Fornecer ummanual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. O bs.: 
A amostra
doconjuntodeveserapresentadaacompanhadadaamostradomanualdeUsoe 
Conservação impresso no sistema adotado para o fornecimento dos 
lotes.GA RA N TIA • 02 (dois) anos contra defeitos de fabricação. O bs.: A 
datapara cálculo da garantia deve ter como base o último dia da entrega do 
lotecorrespondente à ordem de compra CONTROLE DE QUALIDADE • 
Oslotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo, durante 
avigênciadocontratopelaáreatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducaçãoou 
seus prepostos. EM BALAGEM ♦ Mesa: - Recobrir cada tampo
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compapelãoondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplásticobolha,de
gramaturaadequadaàscaracterísticasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefi
xandocomcordõesdesisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno;

ê
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-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma,oucomtubetesdeespuma.
• Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento 
eencostocompapelãoondulado,plásticobolhaoucomelementosdepolietilenoe 
xpandido,degramaturaadequadaàscaracterísticasdo produto; 
-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma,oucomtubetesdeespuma.
• Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as

rompimento daembalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir 
integridade físicadomobiliárioduranteomanuseio,transporteeestocagem.* 
Nãoseráadmitidaaembalagemdepartesdoprodutoantesdamontagem,quandoe

emcontatodiretocomoproduto.ROTÜLAGEMDAEMBALAGEM*Deveme 
onstar do lado externo de cada volume, rótulos de fácil leitura, contendo: - 
Identificação do fabricante; - Identificação do fornecedor: - Código FDE; - 
Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem. Obs.: A amostra 
doconjuntodeveserentregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompan 
hadado''MANUALDEUSOECONSERVAÇÃO”.TRANSPORTE-Manipul 
arcuidadosamente.*Protegercontraintempénes.TOLERANCIASDIMENSI 
ONAIS*Asseguradasascondiçõesdemontagem dos móveis, sem prejuízo da 
funcionalidade destes ou de seuscomponentes, serão admitidas tolerândas 
conforme estabelecido a seguir: -Tolerâncias dimensionais indicadas nos 
projetos e/ou nas especificações: -MaisouiBenos{^.'- 
)3mmparapartesestruturais,quandoastolerânciasnãoestiveremindicadasnospr 
ojetosounasespecificações;-Maisoumenos(+/-
) lm m para furações e raios, quando as tolerâncias não estiverem 
indícadasnos projetos ou nas especificações; - Mais ou menos (+/-) Io para 
ângulos, quandoastolerânciasnãoes tiverem indicadasnosprojetosoonasespeci 
ficações; - M ais ou menos (+/-) l,5mm para componentes injetadosou para 
compensados moldados (exceto para furações e raios), quando 
astolerânciasnãoestiveremindicadasnoprojetoounasespecificações;-Mais(+) 
2m m para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentesinjetados. Obs. 1: Nos componentes plásticos, as variações 
decorrentes dascontrações dos materiais devem ser dimensionadas de modo 
a atender
astolerânciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserãoaferidasna 
extremidade de menor dimensão desconsiderando-se as curvas. • 
Semprejuízodastolerânciascitadasadma,serâoadmitidastolerânciasnormativ 
asdefabricaçãoparaoseguintemateriaklammadofenolmelamínico.
Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubosdevem seguir 
tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. DOCUMENTAÇÃO 
TÉCNICA • O fornecedor deverá apresentar, acompanhado daamostra do 
conjunto, a seguinte documentação técnica: - Certificado deconformidade / 
Declaração(ões) de Manutenção da Certificação, 
emitídopeloOrganismodeCertificaçãodeProduto-
OCP,acreditadopeloCGCRE-INM -ETRO para ABNT NBR 14006 - 
Móveis escolares - Cadeiras e mesaspara conjunto aluno individual. - 
Declaração emitida pelo Organismo deCertificaçãodeProduto- 
OCP,comprovandoacorrespondênciadoCertificado de Conformidade 
INMETRO ao projeto e especificação.
Essadeclaraçâodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesinjeta 
dos ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita 
debordo,utilizadosnasmontagensdosmóveiscertificados.Obs.l:A(s)declaraç 
ão(ões)demanutençãodacertificaçãodeve(m)estardeacordocomosprazosesta 
belecidosnosRequisitosdeAvaliaçãodaConformidade,combase na data 
inicial da obtenção da Ia certificação do produto. 
Laudotécnicoquecomproveaqualidadedacolagemdolaminadodealtapressão

cadeirasduas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra 
com duasmesas do mesmo padrão dimensional, de modo que se configure 
um únicovolume. • Esse volume deverá ser envolvido com filme 
termoencolhivel.Este filme deverá ser resistente o suficiente para evitar o

staacarretar dificuldade de sua remoção. • Não será admitida a embalagem 
departesdosprodutoscommateriaisdedifícilremoção,taiscomoíilmesfinospar 
a embalar alimentos. • Não deverão ser utilizadas fitas adesivas

V -
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CompetênciadeLaboratóriosdeEnsaioeCalibração(veritemDESCRIÇÁODO 
SENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE 
ALTAPRESSÃ0A0TAMP0INJETAD0EMABS).01aud0devetrazeras 
seguintes informações: » Dados do solicitante; » Nom e do fabricante 
damesadoconjuntoindividual(CJA-01B);»Nomedofabricantedocomponente 
(tampo); » Identificação/ descrição da amostra da mesa doconjunto 
individual (CJA-01B); » Fotos da mesa do conjunto individual(CJA- 
01B);»Fotosdoscorposdeprovaidentifícandoolocaldesuaextraçãoemcadatam 
po;»Descriçãodosensaios/metodologia;»Resultados obtidos; » 
Equipamentos utilizados; » Data dos ensaios; » Datado relatório; » 
Assinatura do técnico responsável. Obs. 2: Os resultados 
doensaiode"descolamentoespontâneosobaquecimento”devemserexpressosp 
ormeio de pareeerconclusivo.Obs.3:Os
resultadosdosensaiosde‘‘descolamenío sob tração5' e "descolamento sob 
tração após
aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforçasdecada 
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forças 
obtidas. Obs. 4:Aidentificaçãoclaraeinequívocadoitemensaiado 
edofabricanteécondição essencial para validação dos laudos. Obs. 5: 
Deverão ser
enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serãoaceitascópiaslegí 
veis,coloridas eautenticadas.-Parafomecimentodecadeiracomassento e 
encosto em compensado moldado, o fornecedor deverá 
apresentardocumentoquecomprovea procedênciaealegalidade
deorigemdasmadeiras laminadas. - Declaração de compatibilidade entre 
cavidades demoldes de injeção para cada componente utilizado (emitida 
pelo fabricantedo componente). DESCRIÇÃO DOS ENSAIOS DE 
COLAGEM DO LAMINADODEALTAPRESSÂOAOTAM
POINJETADOEMABS •
Fundamento: - Esta série de três ensaios aplicáveis a tampos do 
conjuntoalunoinjetadosecomasuperffcierevestidaemlaminadomelamínicode 
altapressão, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de 
colagemcompatível com a funcionalidade requerida para este produto, que 
deve serdurável, resistente ao calor e à umidade. • Ensaios de 
descolamento: a)Ensaiode descolamentoespontâneosobaquecimento:- 
Descrição:umtampo injetado, com a superfície revestida de laminado de 
alta pressãocolado com adesivo bi componente, após examinado para 
verificar
perfeitacolagememtodooperímetro,deveseraquecidoemestufasecacomventil 
açãoforçada,epermaneceràtemperaturadeó0oC,enomáximoal0%deumidade, 
por 30minutos.-Verificação:apósesfnaràtemperaturaambiente o laminado 
de alta pressão não pode apresentar
descolamentoperceptívelemqualquerregiâoperimetral.(Eventualpresençadee 
mpenamento do tampo e do laminado não havendo descolamento, 
nãocaracteriza reprovação), b) Ensaio de descolamento sob tração: - 
Descrição:de um tampo injetado com a superfície revestida de laminado 
melamínicode alta pressão, colado com adesivo bi componente, após 
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperímetro,devemserextraídoscinco 
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.01ocaldasextraçõesnapeçainjetada,deve 
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superfície inferior, de 
modoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposiçâodeduascamadasplanas. 
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapressãoserisca 
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasedeA 
BStranspareçaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamente 
delimitado. Este "sanduíche'' déve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2. com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3 mm/minuto em
maquina universal
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detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment
o.-
Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultadosdetracionamentod
ecincocorposdeprova-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc
orposde
provaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetração;osvalor 
es individuaisobtidos emcadacorpodeprovaedesvios considerados;
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a média dos resultados apurados, e outras variáveis consideradas
relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável técnico e do
laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de rompimento
dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser inferior a
7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtraçãoapósaquecime
nto:-Descrição:umtampoinjetadoeomasuperfícierevestidadelammado
melamínico de alta pressão, colado com adesivo bi componente,após
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perímetro,
deves eraquecidoemestufasecacomventilaçãoforçada,epermaneceràtemperat
ura de 60°C, e no máximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Após
esfriamento, devem ser extraídos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x
7cm. O local das extrações na peça injetada, deve ser livre devolumes ou
ressaltos em sua superfície inferior, de modo que o corpo depravas resulte
em uma sobreposiçãode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de
prova, faceado pelo laminado de alta pressão se risca(com um instrumento
de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que abase de ABS
transpareça através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeitamente
delimitado. Este "sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos
dispositivos de tração, por toda a' área de 25cm2, com adesivo à base
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos
recomendadospelo fabricante. - Aplicacão: aplicar tração contínua em
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3mm/minuto em \
máquina universal j
detraçãoatéorompimento.registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment j
o.-Amostragem;oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do {
tracionamento de cinco corpos de prova.- j
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc j
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetraçâo; (
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios {
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis |
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável j
técnico e do laboratório. -V alidação: a m édia dos resultados das forças de j
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser j
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar |
individualmente . [
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLAÇÃOPortariaINMETROn°282,de26d j
eagostode2020,queestabeleceaclassificaçãoderiscodeatívidades econômicas [
associadas aos atos públicos de liberação sob
responsabilidadedoInmeíronoâmbitodaAvaliaçâodaConformidadecompulsó
ria.’PortariaINMETROn°401 ,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi
tosdeAvaliação da Conformidade para móveis escolares - cadeiras e mesas
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORM AS* ABNTNBR14006:2008 - Móveis escolares - 
Cadeiras e mesas para conjunto 
alunoindividual.Obs.:Asediçõesindicadasestavamemvigomomomentodesta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
verificaraexistência deedições maisrecentesdas normas citadas____________ j_________________
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4
Conjuntodoalunoindividualcompostodelfuma)mesael(uma)eadeira(CJA-
01B.MODELOFDE)-TAMPOINJETADOConjuntodo
aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
Certificadopelo INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR
14006 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. • M esaindividual com tampo em plástico injetado com
aplicação de laminadomelaminicona face superior, dotado de travessa
estrutural injetada
emplásticotécnico,montadosobreestruturatubulardeaço.*Cadeiraindividuale
mpilhávelcomassentoeencostoempolipropilenoinjetadoouemcompensado
anatômico moldado, montados sobre estrutura tubular de

825 CJ MOVEIS JB 
/ CJA- 
01BFDE/FN 
DE

421,35 347.613,75

2 2 ?  o\
aço.CONSTITUINTES- ”>> 1
MESA-TampoemABS(Acrilonitrilabutadienoestireno),virgem,isentodecarg
asminerais,injetadonacorLARANJA(verreferências),dotadodeporcascomfla
ngeoucomrebaixocomroscamétricaM6,coinjetadase,detravessaestruturalem

------- H .

nylon"6.0”(Poliamida)
aditivadocomfíbradevidro,injetadanacorPRETA.Aplicaçãodelaminadomela 
mínico de alta pressão, de 0,8mm de espessura, acabamento
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texturizado, na cor CINZA (ver referências), na face superior do 
tampo,coladocomadesivobicomponente.Dimensõesacabadas608mm(largur 
a)x466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerância de até 
+/-3mmparalarguraeprofundidadee+/-lm
mparaaltura.Dimensões.designeacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdot 
ampoedatravessaestruturaldevemsergravadososímbolointemacionalderecicl 
agem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,aidentifícaçãodo"mod 
elo FDE-FNDE" (conforme indicações nos projetos), e o nome daempresa 
fabricante (por extenso) do componente injetado. Nesses 
moldestambémdevemserinseridosdatadoresduploscominiologiratóriodelóm 
mde diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação 
(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponente 
deveser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
suapróprialogomarca.*Estruturacompostade:-
Montantesverticaisetravessalongitudinal confeccionados em tubo de aço 
carbono laminado a frio, comcostura, secção oblonga de29m m x 58mm, 
em chapa 16 (l,5m m );-Travessa superior confeccionada em tubo de aço 
carbono laminado a frio,com costura, curvado em formato de "C", com 
secção circular, diâmetro de31,75mm( 11 /4”),emchapal 6(l,5mm);- 
Pésconfeccionadosemtubodeaço carbono laminado a frio, com costura, 
secção circular, diâmetro
de38mm( 1 l/2’'),emchapal 6(l,5mm).*Fixaçãodotampoàestruturaatravésde:- 
06porcasaltascomflange,comroscamétricaM6(diâmetrode6mm),coinjetadas 
em castelos tronco-cônicos do próprio tampo; - 06 parafusosrosca métrica 
M6 (diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toleránciade +/- 2mm), 
cabeça panela, fenda Phillips. • Fixação das sapatas (frontal eposterior) 
aospésatravés de rebitesde “repuxo’', diâmetro de 4,8mm.comprimento 
12mm. • Ponteiras e sapatas em polipropileno 
copolímerovirgem,isentodecargasmmerais,injetadasnacorLARANJA(verref 
erências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, design 
eacabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
devemsergravadososímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoo 
númeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDE- 
FNDE‘'(conforme indicações nos projetos), e o nome da empresa fabricante 
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd 
uploscommiologiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),mdicandomêsean 
odefabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricanted 
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou 
não de sua própria logomarca. • Nas partes metálicas deveser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara 
de névoa salina de no mínimo 300 horas. • Pintura 
eletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Poliéster.poli 
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura mínima de40 
micrometros na cor CINZA (ver referências). C O N ST ITU IN TE S - 
CADEIRA* Assentoeencostoempolipropilenocopolímerovirgem,isentodecar 
gasminerais,injetados,nacorLARANJA(verreferências).Dimensões, design 
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem 
ser gravados o símbolo internacional de
reciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo 
"modelo FDE-FNDE" (conforme .indicações nos projetos), e o nome 
daempresa fabricante do componente injetado. N o molde do encosto, 
domesmomodo, deves ergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesm 
oldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratóriode 
16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação(conforme indicações nos projetos). O bs. 1: O nome do 
fabricante docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso,acompanhadoou não de sua própria logomarca. Obs. 2: O nome da 
PREFEITURA DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte 
Museo, com largura de5,7mm, sendo o termo "PREFEITURA DO” na 
linha superior e
"CRATO''nalinhainferior.*Altemativamenteoassentoeoencostopoderãoser

,c?
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oriundas de reflorestamento ou de procedência legal, isentas de 
rachaduras,edeterioraçãoporfungosouinsetos.Dimensõesedesignconformepr 
ojeto.
5 Quandofabricadoemcompensado,oassentodevereceberrevestimentonaface 
superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 a 0,8mm deespessura, 
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver 
referências).Revestimentodafaceinférioremlâminademadeiraíàqueadade0,7 
mm,daespécieEucalyptusgrandis,comacabamentoemselador,seguidodevemi 
zpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima 
de7,2mmemáximade9,lmm,Oassentoemcompensadomoldadodevetrazergra 
vado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob 
acamada de vemiz, na face inferior, datador de lotes indicando mês e ano 
defabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no projeto), e 
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante 
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhadoou não de sua própria logomarca. • Quando fabricado em 
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de 
laminado melamínicode alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, na corLARANJA (ver referências). Bordos com 
acabamento em selador seguidode vem iz poliuretano. Espessura acabada 
do encosto mínima de 7,0mm
emáximade9,3mm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camadade 
vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4; 
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado 
porextenso,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.Obs.5:OnomedaPR 
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na 
fonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo”PREFEITURADO”nalinha 
superior e "CRATO’’ na linha inferior. • Estrutura em tubo de aço 
carbonolaminadoafrio,comcostura,diâmetrode20,7inm,em chapa 14{1,9nun).
• Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites 
de"repuxo’',diâmetrode4,8mm,comprimentol2mm.*Fixaçâ0doassentDemcG 
mpensado moldado à estrutura através de rebites de "repuxo’’, diâmetrode 
4,8mm, comprimento 16mm. • Fixaçãodoencosto em compensadomoldado 
à estrutura através de rebites de "repuxo”, diâmetro de 
4,8mm,comprimentol8mm."Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolímerov 
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorLARANJA(verreferências),fix 
adasàestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde da 
sapata/ponteiradevesergravadoosím6olointemacionaldereciclagem,apresent 
andoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresa fabricante do 
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo 
com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicação no projeto).Obs. 6: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Naspartes metálicas deve 
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresistênciaàcorrosãoemcâmaradenévoasalinadenominimo3Q0horas. 
•PinturaeletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhibridaEpóxi/Polié 
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, 
espessuramínima40micrometros,nacorCINZA(verreferências).rDENTIFIC 
AÇÃODOPADRÃODIMENSIONAL-Oconjuntoindividualdeve receber 
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura 
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior 
doencostodacadeira,sendoesteemcojnpensadomoldadoouempolipropilenoinj 
etadoxonformeprojetográficoeaplicação.-Paraimpressãoemtampografiadev 
emserutilizadastintascompatíveiscomosubstratoemqueforem aplicadas 
(laminado de alta pressão / polipropileno injetado / pinturaem pó epóxi- 
poliéster) de modo que, após curadas e secas, estas 
impresso estenhamfixaçãoperroanente,nãosejamlaváveis,se;jainresistentesaál
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coole
impossiveisdeseremriscadascomasunhas.Obs.l:Aamostradoconjuntodeve 
ser apresentada com a identificação do padrão dimensional

Av.PrudentedeMorais,2112-BarroVermelho-
Natal/RNCEP59.022.545Fone/fax:(84)3201-8544/3611-9196-

lnsc.Mun.1483080



K.V.BEZERRA S P
P ‘ iC ;’ r

CNPJ.05.587.629/0001-01 lnsc.Est,20.093.703-0
tampografada. SELO INMETRO DE IDENTIFICAÇAO DA 
CONFORMIDADE*OconjuntodevepossuirSeloINMETROdeIdentificação 
da Conformidade (de acordo com o Anexo II da PortarialNMETRO n° 
401). • Os Selos devem ser fixados na superfície inferior doassento da 
cadeira, e na superfície inferior do tampo da mesa. Obs.: Aamostra do 
conjunto deve possuir "SELO INMETRO DE 
IDENTICAÇÀODACONFORMIDADE” .FABRICAÇÃO*Parafabricaçãoé 
indispensávelseguirprojetoexecutivoeespecificaçõestécnicas.^Namontagem 
do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de 
umúnicofabricante.*Emcasodaopçãodemontagemdascadeirascomassentoe 
encosto em compensado moldado estes devem ser provenientes de 
ummesmo fabricante. • Aplicação de texturas e acabamentos em 
eomponentesinjetadosconformedetaíhamentoconstantenosprojetoseemconf 
ormidadeaos requisitos normativos. • Peças injetadas não devem apresentar 
rebarbas,falhasdeinjeçãooupartescortantes(tolerânciasdimensionaisespecifi 
cadasem projeto). • O laminado melamínico de alta pressão deve ser 
aplicado
norebaixodotampodeABS,exclusivamentepeloprocessodecolagem,garantin
do seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagemdeve ser
feita de modo a garantir a inexistência de resíduos de cola
nassuperfícieseperfeitoajustenoencolitrodolaminadoaorebaixodotampo.*A
qualidade de colagem do laminado de alta pressão no tampo deve
seravaliadaconformeensaiosdefinidosnoitem''DESCRIÇAODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSÃOAO
TAM PO INJETADO EM ABS’’. • Soldas devem possuir superfície lisa
ehomogênea,nãodevendoapresentarpontoscortantes,superfíciesásperasoue$c
órias. • Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo
operímetro da união. • Devem ser eliminados respingos e irregularidades
desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase arredondados
oscantosagudos. R E FER ÊN C IA S • Laminado de alta pressão -
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo-
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA-
referênciaP ANT ONE( *)428
C. • Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para 
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do 
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor LARANJA - 
referênciaPANTONE(*)151C.*Cornponentesinjetados:- 
Tampo,assento,encosto.ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referência 
PANTONE (*) 151 C; -Travessa estrutural, cor PRETA. • Pintura dos 
elementos metálicos - corCINZA - referência RAL (**) 7040. • 
Identificação do padrão dimensionalna estrutura da m esa - cor LARANJA 
(sobre fundo cinza) - referênciaPANTONE (*) 151 C. • Identificação do 
padrão dimensional no encosto dacadeira - cor BRANCA (sobre fundo 
laranja). (*) PANTONE COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL- 
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKTIKER DES 
LACK ID E N TIFIC A Ç Ã O  DO FO R N EC E D O R • Etiqueta 
autoadesiva vinílica oude alumínio com informações impressas de forma 
permanente, do tamanhomínimo de 60mm x 30mm, a ser fixada na parte 
inferior do tampo e doassento,contendo:-Nomedofomecedor;- 
Nomedofabricante;-Logomarea do fabricante; - Endereço / telefone do 
fornecedor; - Data defabricação (mês/ano);-N°docontrato;- 
Garantiaaté(24mesesapósadatada nota fiscal de entrega); - Código FDE do 
móvel. O bs.: A amostra doconjunto deve ser apresentada com as etiquetas 
a serem utilizadas, fixadasnos locais definidos. M A NU AL DE USO E CO 
N SERV A ÇÃ O "Impressão colorida (4x4 cores), em formato 210 x 
297mm (A4), 01 páginafrente e verso, em papel reciclado de gramatura 
mínima 75g/m2 em um dosseguintes processos: laser color /  eletrostática 
em cores (xerox) / off setquadricromia. • Fornecer o manual em envelope 
do mesmo papel, fixadocom fita adesiva do lado externo da embalagem, na 
parte superior do tampoda mesa. O envelope deve conter na parte extema 
os seguintes
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dizeres:”CONTEMMANUALDEUSOECONSERVAÇÃO”.”Fomecerum 
manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. O bs.: A amostra 
doconjuntodeveserapresentadaacompanhadadaamostradomanualdeUso
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e Conservação impresso no sistema adotado para o fornecimento dos 
lotes.GA RA N TIA • 02 (dois) anos contra defeitos de fabricação. O bs.: A 
datapara cálculo da garantia deve ter como base o último dia da entrega do 
lotecorrespondente à ordem de compra CONTROLE DE QUALIDADE • 
Oslotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo, durante 
avigênciadocontratopelaáreatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducaçãoou 
seus prepostos. EM BALAGEM • Mesa: - Recobrir cada tampo 
compapelão ondulado, manta de polietileno expandido ou plástico bolha, 
degramaturaadequadaàscaracterístieasdoproduto,dobrandoaparteexcedentee 
fixandocomcordõesdesisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno; 
-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma.oucomtubetesdeespuma.
• Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento 
eencostocompapelãoondulado,plásticobolhaoucomelementosdepolietilenoe 
xpandido,degramaturaadequadaàscaracterísticasdo produto; 
-Protegerospéscompapeltipocrepesemgoma.oucomtubetesdeespuina.
• Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as 
cadeirasduas a duas. Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra 
com duasmesas do mesmo padrão dimensional, de modo que se configure 
um únicovolume. • Esse volume deverá ser envolvido com filme 
termoencolhível.Este filme deverá ser resistente o suficiente para evitar o 
rompimento daembalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir 
integridade físicadomobiliárioduranteomanuseio.transporteeestocagem.* 
Nãoseráadmitidaaembalagemdepartesdoprodutoantesdamontagem,quandoe 
staacarretar dificuldade de sua remoção. • Não será admitida a embalagem 
departesdosprodutoscommateriaisdedificilremoção,taiscomofilmesfinospar 
a embalar alimentos. • Não deverão ser utilizadas fitas adesivas 
emcontatodiretocomoproduto.ROTÚLAGEMDAEMBALAGEM*Devemc 
onstar do lado externo de cada volume, rótulos de fácil leitura, contendo: - 
Identificação do fabricante; - Identificação do fornecedor; - Código FDE; - 
Orientações sobre manuseio, transporte e estocagem. Obs.: A amostra 
doconjuntodeveserentregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompan 
hadado“MANUALDEUSOECONSERVAÇÃO”.TRANSPORTE»Manipul 
arcuidadosamente.*Protegercontraintempéries.TOLERÃNCIASDIMENSI 
ONAIS• Asseguradasascondiçõesdemontagem dos móveis, sem prejuízo da 
funcionalidade destes ou de seuscornponentes, serão admitidas tolerâncias 
conforme estabelecido a seguir: -Tolerâncias dimensionais indicadas nos 
projetos e/ou nas especificações; -Maisoumenos(+/- 
)3mmparapartesestruturais,quandoastolerânciasnãoestiveremindicadasnospr 
ojetosounasespeeificações;-Maisoumenos(+/-
) lin m para furações e raios, quando as tolerâncias não estiverem 
indicadasnos projetos ou nas especificações; - Mais ou menos (+/-) Io para 
ângulos,quandoastolerânciasnãoestiveremindicadasnosprojetosounasespeci 
fieações; - M ais ou menos (+/-) l,5mm para componentes injetadosou para 
compensados moldados (exceto para furações e raios), quando 
astolerânciasnão estiver emindicadasnoprojetoounasespecificações;-Mais(+) 
2m m para o comprimento dos rebites de fixação dos 
componentesinjetados. Obs. 1: Nos componentes plásticos, as variações 
decorrentes dascontrações dos materiais devem ser dimensionadas de modo 
a atender
astolerânciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserãoaferidasna 
extremidade de menor dimensão desconsiderando-se as curvas. * 
Semprejuizodastolerânciascitadasacima,serãoadmitidastolerânciasnormativ 
asdefabricaçãoparaoseguintemateriahlaminadofenolmelamínico.
Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubosdevem seguir 
tolerâncias normativas conforme Normas ABNT. DOCUMENTAÇÃO 
TÉCNICA • O fornecedor deverá apresentar, acompanhado daamostra do 
conjunto, a seguinte documentação técnica: - Certificado deconformidade / 
Declaração(ões) de Manutenção da Certificação, 
emitidopeloOrganismodeCertificaçãodeProduto-
OCP,acreditadopeloCGCRE-INM 'ETRO para ABNT NBR 14006 -
Móveis escolares - Cadeiras e mesasparaconjuntoalunomdividual.-
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Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificação. 
Essadeclaraçãodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesinjeta 
dos ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita 
debordo,utilizadosnasmontagensdosmóveiscertificados.Obs.l:A(s)declaraç 
ão(ões)demanutençãodacertificaçãodeve(m)estardeacordocomosprazosesta 
belecidosnosRequisitosdeAvaliaçãodaConformidade,combase na data 
inicial da obtenção da Ia certificação do produto. - Laudotécnico que 
comprove a qualidade da colagem do laminado de alta 
pressâoaotampoinjetadoemABS,emitidoporlaboratórioacreditadopeloINME 
TROnaABNTNBRISO/IEC 17025-
RequisitosGeraisparaCompetênciadeLaboratóriosdeEnsaioeCalibração(veri 
temDESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE 
ALT APRES SÃO AOT AMPOIN JET ADOEMAB S).01audodevetrazeras 
seguintes informações: » Dados do solicitante; » Nom e do fabricante 
damesadoconjuntoindividual(CJA-01B);»Nomedofabricantedocomponente 
(tampo); » Identificação/ descrição da amostra da mesa doconjunto 
individual (CJA-01B); » Fotos da mesa do conjunto individual(CJA- 
01 B);»Fotosdoscorposdeprovaidentificandoolocaldesuaextraçãoemcadatam 
po;»Descriçãodosensaios/metodologia;»Resultados obtidos; » 
Equipamentos utilizados; » Data dos ensaios; » Datado relatório: » 
Assinatura do técnico responsável. Obs. 2: Os resultados 
doensaiode"descolamentoespontâneosobaquecimento''devemserexpressosp 
ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:Os
resultadosdosensaiosde^descolamento sob tração" e "descolamento sob 
tração após
aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforçasdeeada 
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forças 
obtidas. Obs. 4:Aidentificaçâoclaraeinequívocadoitemensaiado 
edofabricanteécondição essencial para validação dos laudos. Obs. 5: 
Deverão ser
enviadas as viasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serãoaceitascópiaslegí 
v eis,coloridas eautenticadas.-Parafomecimentodecadeiracomassen to e 
encosto em compensado moldado, o fornecedor deverá 
apresentardocumentoquecomprovea procedênciaealegalidade
deorigemdasmadeiras laminadas. - Declaração de compatibilidade entre 
cavidades demoldes de injeção para cada componente utilizado (emitida 
pelo fabricantedo componente). DESCRIÇÃO DOS ENSAIOS DE 
COLAGEM DO L AMIN AD ODE ALT APRES SÃO AOT AM 
POINJETADOEMABS •
Fundamento: - Esta série de três ensaios aplicáveis a tampos do 
conjuntoalunoinjetadosecomasuperfícierevestidaemlaminadomelammicode 
altapressão, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de 
colagemcompatível com a funcionalidade requerida para este produto, que 
deve serdurável, resistente ao calor e à umidade. • Ensaios de 
descolamento: a)Ensaiode descolamentoespontâneosobaquecimento:- 
Descrição:umtampo injetado, com a superfície revestida de laminado de 
alta pressãocolado com adesivo bi componente, após examinado para 
verificar
perfei tacolagememtodooperímetro,deveseraquecidoemes tufas ecacomventil 
açãoforçada,epermaneceràtemperaturade60°C,enomáximoal0%deumidade, 
por 30minutos.-Verificação:apósesfriaràtemperaturaambiente o laminado 
de alta pressão não pode apresentar
descolam entoperceptívelemqualquerregiãoperimetral.(Eventualpresençadee 
mpenamento do tampo e do laminado não havendo descolamento, 
nãocaracteriza reprovação), b) Ensaio de descolamento sob tração: - 
Descrição:de um tampo injetado com a superfície revestida de laminado 
melamínicode alta pressão, colado com adesivo bi componente, após 
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperímetro,devemserextraídoscinco 
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.01ocaldasextraçõesnapeçainjetada,deve 
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superfície inferior, de
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aos dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3 mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-
Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultadosdetracionamentod
ecincocorposdeprova-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetração; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaíodedescolamentosobtraçãoapósaquecime 
nto:-Descrição:umtampoinjetadocomasuperficierevestidadelaminado 
melamínico de alta pressão, colado com adesivo bi componente,após 
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perímetro, 
deveseraquecidoemestufasecacomventilaçàoforçada,epermaneceràteinperat 
ura de 60°C, e no máximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Após 
esfriamento, devem ser extraídos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x 
7cm. O local das extrações na peça injetada, deve ser livre devolumes ou 
ressaltos em sua superfície inferior, de modo que o corpo deprovas resulte 
em uma sobreposiçãode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de 
prova, faceado pelo laminado de alta pressão se risca(com um instrumento 
de metal duro) um quadrado de.5cm  x 5cm até que abase de ABS 
transpareça através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeitamente 
delimitado. Este "sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicacão: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem;oresultadodeumensáioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-
Apresentaçâo:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetração; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -V alidaçâo: a m édia dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLAÇÃOPortariaINMETROn°282,de26d 
eagostode2020,queestabeleceaclassificaçãoderiscodeatividad es econômicas 
associadas aos atos públicos de liberação sob 
responsabilidadedoInmetronoâmbitodaAvaliaçãodaConformidadecompulsó 
ria.*PortariaINMETROn°401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi 
tosdeAvaliação da Conformidade para móveis escolares - cadeiras e mesas 
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORMAS-ABNTNBR14006:2008 - Móveis escolares - 
Cadeiras e mesas para conjunto
alunoindividual.Obs.iAsediçõesindicadasestavamemvigomomomentodesta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
verificaraexistência deedições maisrecentesdas normas citadas
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5
Conjunto do aluno individual composto de 1 luma) mesa e 1 (uma) 
cadeira(CJA-03B, MODELO FDE) - TAM PO INJETADO • Conjunto do 
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado 
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - 
Móveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.*Mesa 
individualcomtampoemplásticomjetadocomaplicaçãodelaminado

625 CJ MOVEIS JB 
/  CJA- 
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melamínicona face superior, dotado de travessa estrutural injetada 
empiástico técnico, montado sobre estrutura tubular de aço, contendo porta- 
livros em plástico injetado. • Cadeira individual empilhável com assento 
eencosto em polipropileno injetado ou em compensado anatômico 
moldado,montados sobre estrutura tubular de aço. CONSTITUINTES - 
MESA -Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento 
de cargasminerais, injetado na cor AM ARELA (ver referências), dotado de 
porcascomflangeoucomrebaixo,comroscamétricaM6,coinjetadase,detravess 
aestraturalemnylon"6.0”(Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana 
cor PRETA. Aplicação de laminado melamínico de alta pressão, 
de0,8mmdeespessura, acabam entotexturizado,nacorCINZA(verreferências), 
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensões 
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 
22mm(altura),admitindo-setolerânciadeaté+/-
Smmparalarguraeprofundidadee +/- lm m para altura. Dimensões, design e 
acabamento conforme
projeto. Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososímbol 
ointernacionaldereciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero, 
a identificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicaçõesnos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses 
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
miologiratóriodel6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricaç 
ão(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponen 
tedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. • Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa 
longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com j
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm,em chapa 16 (l,5m m ); - |
Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, |
com costura, curvado em formato de "C", j
comsecçãocircular,diâmetrode31,75mm( 11 /4”),emchapal 6(L5mm):- j
Pésconfeccionadosemtubodeaçocarbonolaminadoafrio,comcostura,secçãoci j
rcular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (L5mm ). * Porta- 
livrosempolipropilenocopolímeroisentodecargasminerais,compostopreferen 
cialmentede50%dematéria—primarecicladaourecuperada,podendo chegar 
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referências). 
Ascaracterísticas funcionais,dimensionais,deresistênciaedeuniformidadedec 
or,devemserpreservadasnoprodutopfoduzidocommatéria-primareciclada.
Dimensões, design e acabamento confonne projeto. No molde doporta-
livrosdevesergravadoosimbolomtemacionaldereciclagem.apresentandoonú
meroidentífícadordopol{mero,aidentificaçãodo”modeIoFDE-
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde tam bém deve serinserido datador duplo
com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e
ano de fabricação (conforme indicação no projeto).O bs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso,
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 'Fixação do tampo à
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diâmetro de
6mm), coinjetadas em castelos troncocônicos doprópriotampo;-
06parafusosroscamétricaM6(diâmetrode6mm),comprimento 47mm (com
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fendaPhillips. • Fixação do porta-
livros à travessa longitudinal através de
rebitesde''repuxo”,diâmetrode4,0mm,comprimentol0mm.’Fixaçãodassapat
as(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diâmetro
de4,8mm,comprimentol2mm.*Ponteirasesapatasempolipropilenocopolímer
o virgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorAMARELA( ver
referências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, designe
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devemsergravadososímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonúmer
oidentifícadordopolímero,aidentifícaçãodo"modeloFDE-
FNDE"(conformeindicaçõesnosprojetos),eonomedaempresafabricantedo
eoroponentemjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresdupl__________
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oscommio!ogiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),indicando
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mêseanodefabricação(conformeindiçaçõesnosprojetos).0bs.2:0nomedofab 
ricantedocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanh 
ado ou não de sua própria logomarca. * Nas partes metálicas deveser 
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem 
câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas, • Pintura 
eletrostáticadoselementosmetálieosemtintaempóhíbridaEpóxi/Poliéster,poli 
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuramínimade 
40micrometrosnacorCINZA(verreferências).CONSTITUINTES- 
CADEIRA*Assentoeencostoempolipropilenocopolímerovirgem,isentodecar 
gasminerais,injetados,nacorAMARELA(verreferências).Dimensões, design 
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem 
ser gravados o símbolo internacional de
reciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo 
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicações nos projetos), e o nome 
daempresafabricantedocomponenteinjetado.Nomoldedoencosto,doinesmom 
odo,deveser gravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldes 
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratóriode 
16nim de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs. 1 :Onomedofabricantedoco 
mponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou 
não de sua própria logomarca. Obs. 2: O nome da PREFEITURA 
DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com 
largura de5,7mm, sendo o termo '"PREFEITURA DO” na linha superior e 
”CRATO”na linha inferior. • Alternativamente o assento e o encosto 
poderão
serfabricadosemcompensadoanatômicomoldadoaquente,contendono
o sete lâminas internas, com espessura máxima de l,5m m cada,oriiiuu<u> «w ( 
reflorestamento ou de procedência legal, isentas de j 
rachaduras,edeterioraçâoporfungosouinsetos.Dimensõesedesígnconfonnepr 
ojeto.
• Quandofabricadoemcompensadojoassentodevereceberrevestimentonaface 
superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 a 0,8mm deespessura, 
acabamento texturizado, na cor AM ARELA (ver 
referências).Revestimentodafaceinferioremlâminademadeirafaqueadade0,7 
mm,daespécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de j 
vemizpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento j

de9,7mmemáximadel 2mm.Oassentoemcompensadomoldadodevetrazergra 
vado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob 
acamada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando mês e ano 
defabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no projeto), e 
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante 
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhadoou não de sua própria logomarca. • Quando fabricado em 
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de 
laminado melamínicode alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, na corAMARELA (ver referências). Bordos com 
acabamento em selador seguidode vemiz poliuretano. Espessura acabada 
do encosto mínima de 9,6mm emáxima de 12,lm m . O encosto em 
compensado moldado deve trazergravado de forma indelével, por meio de 
carimbo ou gravação a fogo sob acamada de vemiz, no topo inferior, o 
nome do fabricante do componente.Obs. 4: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, acompanhado 
ou não de sua própria logomarca.
Obs.S:OnomedaPREFEITURADOCRATOdeveserobrigatoriamentegrafad 
onafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo"PREFEITURA DO” na 
linha superior e "CRATO” na linha inferior. 
•Estruturaemtubodeaçocarbonolaminadoafrio,comcostura,diâmetrode20,7m 
m, em chapa 14 (l,9m m ). • Fixação do assento e encosto injetados 
àestrutura através de rebites de "repuxo”, diâmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.-FixaçãodoassentoemcompensadomoIdadoàestruturaatr

mínima
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AM ARELA (ver referências), fixadas à estrutura através de encaixe e 
pinoexpansor. Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No 
molde dasapata1 ponteira deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo 
"modeloFDE-FNDE"(conformemdicaçãonoprojeto),eonomedaempresa 
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve serinserido 
datador duplo com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipoinsert), 
indicando mês e ano de fabricação (‘conforme indicação no projeto).Obs. 6: 
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado 
por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Naspartes 
metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que 
assegureresistênciaàcorrosãoemcâmaradenévoasalinadenomínimo300horas. 
•PinturaeletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Polié 
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, 
espessuramínima40micrometros,nacorCINZA(verreferências).IDENTIFIC 
AÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL • O conjunto do alunodeve receber 
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura 
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior 
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenomj 
etado.conformeprojetográficoeaplicação.-Paraimpressâoemtampografiadev 
emserutilizadastintascompatíveiscomosubstratoemqueforem aplicadas 
(laminado de alta pressão / polipropileno injetado / pinturaem pó epóxi- 
poliéster) de modo que, após curadas e secas, estas 
impressõestenhamfixaçãopermanente,nãosejamlaváveis,sejamresistentesaál 
cooleimpossíveis de serem riscadas com as unhas. O bs.: A amostra do 
conjuntodeveserapresentadacomaidentificaçãodopadrãodimensionaltampog
rafada. SELO INM ETRO DE IDENTIFICAÇÃO DA 
CONFORMIDADE • O conjunto para aluno deve possuir Seio 
INMETROde Identificação da Conformidade (de acordo com o Anexo II 
da PortarialNMETRO n° 401). • Os Selos devem ser fixados na superfície 
inferior doassento da cadeira, e na superfície inferior do porta-Iivros. Obs.: 
A amostrado conjunto deve possuir "SELO INMETRO DE 
IDENTICAÇÃO DACONFORMIDADE'' . FABRICAÇÃO • Para 
fabricação é indispensávelseguir projeto executivo e especificações 
técnicas. • N a montagem
doconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumúnicofebricante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento eencostoem 
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante.

Aplicação de texturas e acabamentos em 
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf 
ormidadeaos requisitos normativos.-* Peças injetadas não devem apresentar 
rebarbas,falhas de injeção ou partes cortantes. • O laminado melaminico de 
altapressãodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS,exclusivamentepelopr 
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitonivelamentocomosbordosdotampo. 
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexistência 
deresíduosdecolanassuperfícieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba 
ixodotampo.-Aqualidadedecolagemdolammadodealtapressãonotampodeves 
eravaliadaconformeensaiosdefmidosnoitem"DESCRIÇÃODOSENSAIOS 
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSÃO 
AO TAMPO INJETADO EM ABS" • Soldas devem possuir superfície 
lisae homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 
ásperasou escórias. • Todos os encontros de tubos devem receber solda em 
todo operímetro da união. • Devem ser eliminados respingos e 
irregularidades desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase
arredondados
oscantosagudos.REFERÊNCIAS^MDPouMDFcomespessuradelSmm-
"DURATEX" ou equivalente. • Laminado de alta pressão - 
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo- 
"FORMICA"ou"PERTECH”ouequivalente-corCINZA- 
referênciaPANTONE(*)428
C. » Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para

m
6
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ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referência PANTONE (*) 1235 C; - 
Travessa estrutural, cor PRETA; - Porta-livros - cor CINZA - 
referênciaPANTONE (*) 425 C. • Pintura dos elementos metálicos - cor 
CINZA
referênciaRAL(**)7040.>Identificaçãodopadrãodimensionalnaestruturadam
esa-corAMARELA(sobrefundocinza)-
referênciaPANTONE(*)1235C.*Identifícaçãodopadrãodimensionainoencos 
todacadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE 
COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKTDCER 
DES LACK
IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR • Etiqueta autoadesiva vinílica 
oude alumínio com informações impressas de forma permanente, do 
tamanhomínimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo 
e doassento,contendo:-Nomedofomecedor;-Nomedofabricante;-Logomarca 
do fabricante; - Endereço / telefone do fornecedor; - Data defabricação 
(mês/ano);-N°docontrato;-Garantiaaté(24mesesapósadatada nota fiscal de 
entrega); - Código FDE do móvel. Obs.: A amostra doconjunto deve ser 
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para ofomecimento dos 
lotes, fixadas nos locais definidos. MANUAL DE USO 
ECONSERVAÇÃO • Impressão colorida (4x4 cores), em formato 210 
x297mm (A4), 01 página frente e verso, em papel reciclado de 
gramaturamínima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / 
eletrostáticaem cores (xerox) / o ff set quadricromia. • Fornecer o manual 
em envelopedomesmopapeLfixado
comfitaadesivadoladoextemodaembalagem,naparte superior do tampo da 
mesa. O envelope deve conter na parte 
extemaosseguintesdizeres:“CONTÉMMANUALDEUSOECONSERVAÇ 
ÃO“. • Fornecer um manual a cada volume de duas mesas 
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhada 
da amostra do manual de ' Uso e Conservação impresso 
nosístemaadotadoparaofomecimentodoslotes.GARANTIA, 02(dois)anosco 
ntra defeitos de fabricação. Obs.: A data para cálculo da garantia deve 
tercomo base o último dia da entrega do lote correspondente à ordem 
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE • Os lotes de fabricação 
poderàoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do contrato 
pela
áreatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducaçãoouseusprepostos.EMBALAG 
EM • Mesa: - Recobrir cada tampo com papelão 
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplásticobolha,degramaturaadequa 
daàscaracterísticasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomeordões 
desisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe 
sem goma, ou com tubetes de espuma • Cadeira: - Embalar 
cadacadeiraindividualmente,reeobrindoassentoeencostocompapelãoondulad 
o, plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura 
adequada às características do produto; - Proteger os pés compapel tipo 
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. • Acoplar e amarraras mesas 
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixareada amaiTa 
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrâo 
dimensional, de modo que se configure um único volume. • Essevolume 
deverá ser envolvido com filme termoencolhível. Este filme 
deveráserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem.protege 
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade física do mobiliário 
duranteo manuseio, transporte e estocagem. • Não será admitida a 
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar 
dificuldade desua remoção. • Não sêrá admitida a embalagem de partes dos 
produtos commateriaisdedifícilremoção,tais
eomofilmesfinosparaembalaralimentos.
• Nãodeverão
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto.ROTULAGEM DA 
EMBALAGEM • Devem constar do lado extemo
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Asseguradasàscondiçõesdemontagemdosmóveis,semprejuízodafuncionalíd 
ade destes ou de seus componentes, serão admitidas tolerânciasconforme 
estabelecido a seguir: - Tolerâncias dimensionais indicadas nosprojetos 
e/ou nas especificações; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, 
quando as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos 
ounasespecificações;-Maisoumenos(+/-)lmmparafuraçõeseraios,quandoas 
tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações; - 
Mais ou menos (+/-)1° para ângulos, quando as tolerâncias não 
estiveremindicadas nos projetos ou nas especificações; - Mais ou menos 
(+/-) l,5mmpara componentes injetados ou para compensados moldados 
(exceto parafurações e raios), quando as tolerâncias não estiverem 
indicadas no projetoou nas especificações; - Mais (+) 2mm para o 
comprimento dos rebites defixação dos componentes injetados. Obs. 1: Nos 
componentes plásticos,
asvariaçõesdecorrentesdascontraçõesdosmateriaisdevemserdimensionadasd 
e modoa
atenderastolerânciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserãoafe 
ridasnaextremidadedemenordimensão desconsiderando-se as curvas. • Sem 
prejuízo das tolerânciascitadas acima, serão admitidas tolerâncias 
normativas de _ fabricação para
oseguintemateriahlaminadofenolmelamínico.^Espessurasdechapadeaçoebit 
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtolerânciasnormativaseonforme 
Normas ABNT. DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA • O 
fomecedordeveráapresentar,acompanhadodaamostradoconjunto,aseguinted 
ocumentação técnica: - Certificado de conformidade /  Declaração(ões) 
deManutenção da Certificação, emitido pelo Organismo de Certificação 
deProduto-OCP,acreditadopeloCGCRE-INMETROparaABNTNBR14006- 
Móveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.
- Declaração emitida pelo Organismo de Certificação de Produto - 
OCP,comprovandoacorrespondênciadoCertificadodeConfomiidadeINMET 
RO ao projeto e especificação. Essa declaração deve explicitar 
osnomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado 
, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagensdos 
móveis certificados. Obs. 1: A(s) declaração(ões) de manutenção 
dacertificaçãodeve(m)estardeacordocomosprazosestabelecidosnosRequisito 
s de Avaliação da Conformidade, com base na data inicial daobtenção da 
1" certificação do produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da 
colagem do laminado de alta pressão ao tampo injetado emABS, emitido 
por laboratório acreditado pelo ÍNMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025 

Requisitos Gerais para Competência de Laboratórios 
deEnsaíoeCalibração(veritemDESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEM 
DOL AMIN ADODE ALT APRES SÃO AOT AMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informações: 
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA- 
-03B); »Nome dofabricante docomponente (tampo);» 
Identificação/descriçãodaamostradamesadoconjuntoaluno(CJA- 
03B);»Fotosdamesado conjunto aluno (CJA-03B); » Fotos dos corpos de 
prova identificando
olocaldesuaextraçãoemcadatampo;»Descriçãodosensaios/metodologia; 
»Resultadosobtidos;»Equipamentosutilizados;»Datadosensaios;»Datado 
relatório; » Assinatura do técnico responsável. Obs. 2: Os resultados 
doensaiode"descolamentoespontâneosobaquecimento”devemserexpressosp 
ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:Os
resultadosdosensaiosde“descolamento sob tração” e “descolamento sob 
tração após
aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforçasdecada 
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forças 
obtidas. Obs. 4:Aidentificaçãoclaraeinequívocadoitemensaiado 
edofabricanteécondição essencial para validação dos laudos. Obs. 5: 
Deverão ser
enviadas as viasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serãoaceitascópiaslegí
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veis, coloridas e autenticadas. - Quando for utilizada matéria-prima 
deorigem reciclada ou recuperada para injeção do portalivros, o 
fornecedordeverá apresentar: »Declaraçãoreferente àinformaçãotécnica 
quepermita
orastreamentodamatéria-primautilizadanacadeiadeprodução;»Declaração 
de proporção de material puro x materialreciclado/recuperado, %e\
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utilizado no portalivros.- Para fornecimento de cadeiracom 
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomecedordeveráapresentardocu 
mentoquecomprovea procedênciaealegalidade deorigemdasmadeiras 
laminadas. - Declaração de compatibilidade entre cavidades demoldes de 
injeção para cada componente utilizado (emitida pelo 
fabricantedocomponente).DESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEMDO 
LAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADOEMABS* 
Fundamento; - Esta série de três ensaios aplicáveis a tampos do 
conjuntoalunoinjetadosecomasuperfícierevestidaemlaminadomelamínicode 
altapressão, foi definida com o ' objetivo de assegurar qualidade de 
colagemcompatível com a funcionalidade requerida para este produto, que 
deve serdurável, resistente ao calor e à umidade. • Ensaios de 
descolamento: a)Ensaiode descolamentoespontâneosobaquecimento:- 
Descrição:umtampo injetado, com a superfície revestida de laminado de 
alta pressãocolado com adesivo bi componente, após examinado para 
verificar
perfeitacolagememtodooperímetro, deves eraquecidoemestufasecacomven til 
açãoforçada,epermaneceràtemperaturade60°C,enomáximoalQ%deumidade, 
por 30minutos.-Verificação:apósesffiaràtemperaturaambiente o laminado 
de alta pressão não pode apresentar
descolamentoperceptívelemqualquerregiãoperimetral.(Eventualpresençadee 
mpenamento do tampo e do laminado não havendo descolamento, 
nãocaracteriza reprovação), b) Ensaio de descolamento sob tração: - 
Descriçâo:de um tampo injetado com a superfície revestida de laminado 
melaminicode alta pressão, colado com adesivo bi componente, após 
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperimetro,devemserextraídoscinco 
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.01ocaldasextraçõesnapeçainjetada,deve 
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superfície inferior, de 
modoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposiçãodeduascamadasplanas. 
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapressâoserisca 
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasedeA 
BStranspareçaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamente 
delimitado. Este "sanduíche*' deve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperficie ensaiada, á velocidade de 3mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetraçâo: 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
eonsiderados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
ínferíora5kNou200N/cm2. c)Ensaioded es colam entosobtraçãoapósaquecime 
nto: - Descrição: um tampo injetado com a superfície revestida delaminado 
melamínico de alta pressão, colado com adesivo bi componente,após 
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perímetro, 
deves eraquecidoemestufasecacomven tilaçãoforçada.epermaneceràtemperat 
ura de 60°C, e no máximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Após 
esfriamento, devem ser extraídos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x 
7cm. O local das extrações na peça injetada, deve ser livre devo!umes ou 
ressaltos em sua superfície inferior, de modo que o corpo deprovas resulte 
em uma sobreposiçãode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de
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prova, faceado pelo laminado de alta pressão se risca(com um instrumento 
de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que 
abasedeABStranspareçaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fique 
perfeitamentedelimitado.Estei‘sanduiche”devesercoladonasduasfaces
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aos dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3mm/minuto em 
máquina universal
detraçâoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem:oresultadodeumens3Íoéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositívosdetração; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLAÇÃOPortariaINMETROn°282.de26d 
eagostode2020,queestabeleceaclassificaçãoderiscodea ti vidad es econômicas 
associadas aos atos públicos de liberação sob 
responsabilidadedoInmetronoâmbitodaAvaliaçãodaConformidadecompulsó 
ria.*PortariaINMETROn°401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi 
tosdeAvaliação da Conformidade para móveis escolares - cadeiras e mesas 
paraconj untoalunoindi vidual-
Consolidado.NORMAS*ABNTNBR14006:2008 - Móveis escolares - 
Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual. 
Obs.:Asediçõesindicadasestavamemvigomo momentodesta 
publicação. Como toda norma está sujeita à revisão, recomenda-se 
verificaraexistência deediçõesmais recentesdas normascitadas____________
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Conjunto do aluno individual composto de 1 luma) mesa e 1 (uma) 
cadeira(CJA-03B, MODELO FDE) - TAM PO INJETADO • Conjunto do 
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado 
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - 
Móveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.-Mesaindividual com tampo 
em plástico injetado com aplicação de laminadomelamínicona face 
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplástico técnico, montado 
sobre estrutura tubular de aço, contendo porta-livros em plástico injetado. • 
Cadeira individual empilhável com assento eencosto em polipropileno 
injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre estrutura 
tubular de aço. CONSTITUINTES - MESA -Tampo em ABS (Aerilonitrila 
butadíeno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor AM 
ARELA (ver referências), dotado de
porcascomflangeoucomrebaixo,comroscamétricaM6,coinjetadase,detravess 
aestruturalemnylon'‘6.0”(Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana 
cor PRETA. Aplicação de laminado melamínico de alta pressão, 
de0,8mmdeespessura, acabam entotexturizado,nacorCINZA(verreferências), 
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensões 
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 
22mm(altura),adimtindo-setolerânciadeaté+-/-
3 mmparalarguraeprofundidadee +/- lm m para altura. Dimensões, design e 
acabamento conforme 
projeto.Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososímbol 
ointernacionaldereciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero, 
a identificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicaçõesnos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses 
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
miologiratóriodel6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricaç 
ão(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabrícantedocomponen 
tedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. • Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa 
longitudinal confeccionados em tubo de açocarbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm,em chapa 16 (l,5m m  ); - 
Travessa superior confeccionada em tubo de 
açocarbonolaminadoafrio,comcostura,curvadoemformatode"C",com 
secçãocircular,diâmetrode31,75mm( 1 W ),em chapal 6(l,5mm);-Pés_______

1875 CJ MOVEIS | 
/ CJA- «J* 
03BFDE/FN 
DE
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confeccionadosemtubodeaçocarbonolaminadoafrio,comcostura,secçãocircul 
ar. diâmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (l,5mm ). • Porta- 
livrosempolipropilenocopolímeroisentodecargasminerais,compostopreferen 
cialmentede50%dematéria—primarecicladaourecuperada, podendo chegar 
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referências). 
Ascaracterísticasfuncionais,dimensionais,deresistênciaedeuniformidadedec 
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria-primareciclada. 
Dimensões, design e acabamento confonne projeto. No molde doporta- 
livrosdevesergravadoosímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonú 
meroidentifícadordopolimero,aidentificaçãodo"modeloFDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresafabricantedocomp 
onenteinjetado.Nessemoidetambémdeveserinserido datador duplo com 
miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto).0 bs. 1: O nome do fabricante 
do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. -Fixação do tampo à 
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diâmetro de 
6mm), coinjetadas em castelos troncocônicos doprópriotampo;- 
06parafusosroscamétricaM6(diâmetrode6mm),comprimento 47mm (com 
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fendaPhillips. * Fixação do porta- 
livros â travessa . longitudinal através de
rebitesde“repuxo”,diâmetrode4,0mm,comprimentol0mm.-Fixaçãodassapat 
as(ffontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diâmetro 
de4,8mm,comprimentol2mm.-Ponteirasesapatasempolipropilenocopolímer 
o virgem, isentodecargasminerais,injetadasnacorAMARELA( ver 
referências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, designe 
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
devemsergravadososímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoanúmer 
oidentificadordopolímero,aidentifícaçâodo"modeloFDE-FNDE”(conforme 
indicações nos projetos), e o nome da empresa fabricante 
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd 
uploscommiologiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêsean 
odefabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.2:Onomedofabricanted 
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou 
não de sua própria logomarca. • Nas partes metálicas deveser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara 
de névoa salina de no mínimo 300 horas. * Pintura 
eletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Poiiéster,poli 
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuramínimade 
40micrometrosnacorCINZA(verreferências).CONSTITUINTES- 
CADEIRA*Assentoeencostoempolipropilenocopolímero virgem,isentodecar 
gasminerais,injetados,nacorAMARELA(verreferências).Dimensões, design 
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assentoe do encosto devem 
ser gravados o símbolo internacional de
reciclagem,apresentandoonúmeroiden ti ficadordopolímero,aidentificaçãodo 
"modelo FDE-FNDE" (conforme .indicações nos projetos), e o nome 
daempresafabricantedocomponenteinjetado.Nomoldedoencosto,domesmom 
odo, deveser gravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmotdes 
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratóriode 
16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l :Onomedofabricantedoco 
mponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou 
não de sua própria logomarca. Obs. 2: O nome da PREFEITURA 
DOCRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com 
largura de5,7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linha superior e 
“CRATO”na linha inferior. • Alternativamente o assento e o encosto 
poderão
serfabricadosemcompensadoanatômicomoldadoaquente,contendonomínim 
o sete lâminas internas, com espessura máxima de l,5m m cada,oriundas de 
reflorestamento ou de procedência legal, isentas de
rachaduras,edeterioraçãoporfungosouinsetos.Dimensõesedesignconformepr
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face superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 a 0,8mm 
deespessura, acabamento texturizado, na cor AM ARELA (ver 
referências).Revestimentodafaceinferioremlâminademadeirafaqueadade0,7 
mm,daespécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de 
vemizpoliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento 
mínima
de9,7mmemáximadel2mm.Oassentoemcompensadomoldadodevetrazergra 
vado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob 
acamada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando mês e ano 
defabricação, a identificação do modelo (conforme indicação no projeto), e 
onome dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante 
docomponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhadoou não de sua própria logomarca. • Quando fabricado em 
compensado, oencosto deve receber revestimento nas duas faces de 
laminado melamínicode alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, 
acabamento texturizado, na corAMARELA (ver referências). Bordos com 
acabamento em selador seguidode verniz poliuretano. Espessura acabada 
do encosto mínima de 9,6mm emáxima de 12,lm m . O encosto em 
compensado moldado deve trazergravado de forma indelével, por meio de 
carimbo ou gravação a fogo sob acamada de verniz, no topo inferior, o 
nome do fabricante do componente.Obs. 4: O nome do fabricante do 
componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, acompanhado 
ou não de sua própria logomarca.
Obs.S:OnomedaPREFEITURADOCRATOdeveserobrigatoriamentegrafad 
onafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo“PREFEITURA DO" na 
linha superior e "CRATO” na linha inferior. 
•Estruturaemtubodeaçocarbonolaminadoafrío,comcostura.diâmetrode20,7in 
m. em chapa 14 (l,9m m ). • Fixação do assento e encosto injetados 
àestrutura através de rebites de "repuxo”, diâmetro de 4,8mm. 
comprimento 12mm.*Fixaçãodoassentoemcompensadomoldadoàestruturaatr 
avésderebitesde"'repuxo’',diâmetrode4,8mm,comprimentol9mm.*Fixaçãod 
oencostoemcompensadomoldadoàestruturaatravésderebitesde"‘repuxo’',diâ 
metrode4,8mm,comprimento22mm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocop 
olímero virgem,isentodecargasmmerais,injetadasnacorAM ARELA (ver 
referências), fixadas à estrutura através de encaixe e pinoexpansor. 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde dasapata/ 
ponteira deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçâodo 
"modeloFDE-FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresa 
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve serinserido 
datador duplo com miolo giratório de 5 ou ómm de diâmetro (tipoinsert), 
indicando mês e ano de fabricação (conforme indicação no projeto).Obs. 6: 
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado 
por extenso, acompanhado ou não jde sua própria logomarca. • Naspartes 
metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que 
assegureresistênciaàcorrosãoemcâmaradenévoasalinadenomínimo300horas. 
•PinturaeletrostáticadoselementosmetálicosemtmtaempóhíbridaEpóxi/Polié 
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, 
espessuramínima40micrometros,nacorCINZA(verreferências).IDENTEFIC 
AÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL • O conjunto do alunodeve receber 
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura 
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj 
etado,conformeprojetográficoeaplicação.*Paraimpressãoemtampografiadev 
emserutilizadastintascompatíveiscomosubstratoemqueforem aplicadas 
(laminado de alta pressão / polipropileno injetado / pinturaem pó epóxi- 
poliéster) de modo que, após curadas e secas, estas 
impressõestenhamfixaçãopermanente,nãosejamlaváveis,sejamresistentesaál 
cooleimpossíveis de serem riscadas com as unhas. O bs.: A amostra do 
conjuntodeveserapresentadacomaidentificaçãodopadrâodimensionaltampog 
rafada. SELO INM ETRO D E ' IDENTIFICAÇÃO DA____________

O  \
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CONFORMIDADE'OconjuntoparaalunodevepossuirSeloINMETRO
deIdentifkaçãodaConformidade(deacordocomoAnexoIIdaPortaria
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INMETRO n° 401). • Os Selos devem ser fixados na superfície inferior 
doassento da cadeira, e na superfície inferior do porta-livros. Obs.: A 
amostrado conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAÇÃO 
DACONFORMIDADE” . FABRICAÇÃO • Para fabricação é 
indispensávelseguir projeto executivo e especificações técnicas. • N  a 
montagem
doconjuntodevemserutilizadoscomponentesínjetadosdeumúnicofabri cante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento eencostoem 
compensadomoldadoestesdevem serproveni entes de ummesmo fabricante.

Aplicação de texturas e acabamentos em 
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf 
ormidadeaos requisitos normativos. • Peças injetadas não devem apresentar 
rebarbas,falhas de injeção ou partes cortantes. • O laminado melamínico de 
altapressãodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS.exclusivamentepelopr 
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitoni velam entocomosbordosdotampo. 
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexistência 
deresíduosdecolanassuperfíeieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba 
ixodotampo.*Aqualidadedecolagemdolamínadodealtapressãonotampodeves 
eravaliadaconformeensaiosdefmidosnoitem"DESCRIÇÃODOSENSAIOS 
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSÃO 
AO TAMPO INJETADO EM ABS’\  • Soldas devem possuir superfície 
lisae homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 
ásperasou escórias. • Todos os encontros de tubos devem receber solda em 
todo operímetro da união. • Devem ser eliminados respingos e 
irregularidades desolda,rebarbas, esmerilhadasjuntassoldadase
arredondados
oscantosagudos.REFERÊNCIAS^MDPouMDFcomespessuradelSmin- 
"DURATEX" ou equivalente. • Laminado de alta pressão - 
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperíordotampo- 
"FORMICA''ou"PERTECFP'ouequivalente-corCINZA- 
referênciaPANTONE(*)428
C. • Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para 
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do 
assento-"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corAMARELA- 
referênciaPANTONE(*)1235C.*Componentesinjetados>
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referência 
PANTONE (*) 1235 C; -Travessa estrutural, cor PRETA: - Porta-livros - 
cor CINZA - referênciaPANTONE (*) 425 C. * Pintura dos elementos 
metálicos - cor CINZA
referênciaRAL(**)7040., IdentificaçãodopadrãodimensionaInaestruturadam 
esa-corAMARELA(sobrefundocinza)-
referênciaPANTONE(*)1235C.*Identificaçãodopadrãodimensionalnoencos
todacadeira - cor BRANCA (sobre fimdo amarelo). (*) PANTONE 
COLORFORMULAGUIDECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGENFÜRDIEPRAKTDCERDESLA 
CKIDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR • Etiqueta autoadesiva vinílica 
oude alumínio com informações impressas de forma permanente, do 
tamanhomínimo de 80mm  x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo 
e doassento,contendo:-Nomedofomecedor;-Nomedofabricante;-Logomarca 
do fabricante; - Endereço / telefone do fornecedor; - Data defabricação 
(mês/ano);-N°docontrato;-Garantiaaté(24mesesapósadatada nota fiscal de 
entrega); - Código FDE do móvel. Obs.: A amostra doconjunto deve ser 
apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para ofomecimento dos 
lotes, fixadas nos locais definidos. MANUAL DE USO 
ECONSERVAÇÃO • Impressão colorida (4x4 cores), em formato 210 
x297mm (A4), 01 página frente e verso, em papel reciclado de 
gramaturamínima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / 
eletrostáticaem cores (xerox) / o ff set quadricromia. • Fornecer o manual 
em envelopedomesmopapel,fixado 
comfitaadesivadoladoextemodaembalagem,naparte superior do tampo da 
mesa. O______envelope______deve______conter_____ na_____ parte
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extemaosseguintesdizeres:"CONTEMMANUALDEUSOECONSERVAÇ 
ÃO“. • Fornecer um manual a cada volume de duas mesas 
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhadad 
aamostradomanualdeUsoeConservaçãoimpressono 
sistemaadotadoparaofomecimentodoslotes.GARANTIA*02(dois)anos
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contra defeitos de fabricação. Obs.: A data para cálculo da garantia deve 
tercomo base o último dia da entrega do lote correspondente à ordem 
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE • Os lotes de fabricação 
poderãoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do contrato 
pela
áreatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducaçãoouseusprepostos.EMBALAG 
EM • Mesa: - Recobrir cada tampo com papelão 
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplásticobolha,degramaturaadequa 
daàscaracterísticasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcordões 
desisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe 
sem goma, ou com tubetes de espuma • Cadeira: - Embalar 
cadacadeiraindividualmente,recobrindoassentoeencostocompapelãoondulad 
o, plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura 
adequada às características do produto; - Proteger os pés compapel tipo 
crepe sem goma, ou com tubetes dê espuma. • Acoplar e amarraras mesas 
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amaiTa 
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrão 
dimensional, de modo que se configure um único volume. • Essevolume 
deverá ser envolvido com filme termoencolhível. Este filme 
deveráserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege 
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade física do mobiliário 
duranteo manuseio, transporte e estocagem. • Nâo será admitida a 
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar 
dificuldade desua remoção. • Não será admitida a embalagem de partes dos 
produtos commateriaisdedificilremoção,tais
eomofilmesfinosparaembalaralimentos.
• Nãodeverão
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto.ROTULAGEM DA 
EMBALAGEM • Devem constar do lado externo 
decadavolume,rótulosdefácilleitura,eontendo:-Identificaçãodofabricante; 
-Identificaçãodofomecedor;-CódigoFDE;-
Orientaçõessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do 
conjunto deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompanhadado"MANUAL 
DEUSOECONSERVAÇÃO“ TRANSPORTÉ*ManipuIarcuidadosamente.
• Protegercontraintempéries.TOLERÂNCIASDIMENSIONAIS*Assegura 
dasáscondiçõesdemontagemdosmóveis,semprejuízodafuncionalidade destes 
ou de seus componentes, serão admitidas tolerânciasconforme estabelecido 
a seguir: - Tolerâncias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas 
especificações; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando 
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ounasespecifícações;- 
Maisoumenos(+/-)lmmparafuraçõeseraios,quandoas tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações; -Mais ou menos 
(+/-)1° para ângulos, quando as tolerâncias não estiveremindicadas nos 
projetos ou nas especificações; - Mais ou menos (+/-) LSmmpara 
componentes injetados ou para compensados moldados (exceto 
parafurações e raios), quando as tolerâncias não estiverem indicadas no 
projetoou nas especificações; - Mais (+) 2mm para o comprimento dos 
rebites defixação dos componentes injetados. Obs. 1: Nos componentes 
plásticos,
asvariaçõesdecorrentesdascontraçõesdosmateriaisdevemserdimensionadasd 
e modoa
atenderastolerânciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserãoafe 
rídasnaextremidadedemenordimensão desconsiderando-se as curvas. • Sem 
prejuízo das tolerânciascitadas acima, serão admitidas tolerâncias 
normativas de - fabricação para
oseguintematerial:laminadofenolmelamínico.*Espessurasdechapadeaçoebit 
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtolerânciasnormativasconforme 
Normas ABNT. DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA • O 
fomecedordeveráapresentar,acompanhadodaamostradoconjunto,aseguinted 
ocumentação técnica: - Certificado de conformidade / Declaração(ões)

V-'")
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deManutenção da Certificação, emitido pelo Organismo de Certificação
deProduto-OCP,acreditadopeloCGCRE-INMETROparaABNTNBR14006-
Móveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.
-DeclaraçãoemitidapeloOrganismodeCertificaçãodeProduto-OCP,
compro vandoacorrespondênciadoCertificadodeConformidadelNMETROao
projetoeespecificaçãoEssadeclaraçãodeveexplicitaros
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o \

Av.PrudentedeMorais,2112-BarroVermelho-
Natal/RNC EP59.022.545Fone/fax: (84)3201 -8544/3611 -9196-

lnsc.Mun.1483080



K.V.BEZERRA
CNPJ.05.587.629/0001-01 lnsc.Est.20.093.703-0 rrU

nomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado, 
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagensdos 
móveis certificados. Obs. 1: A(s) declaração(ões) de manutenção 
dacertificaçãodeve(m)estardeacordocomosprazosestabelecidosnosRequisito 
s de Avaliação da Conformidade, com base na data inicial daobtenção da 
1” certificação do produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da 
colagem do laminado de alta pressão ao tampo injetado emABS, emitido 
por laboratório acreditado pelo INMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025 

Requisitos Gerais para Competência de Laboratórios 
deEnsaioeCalibração(veritemDESCRlÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEM 
DOLAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informações: 
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA- 
-03B); »Nome dofabricante docomponente (tampo);» 
Identificação/des criçãodaamostradamesadoconjuntoaluno(CJA- 
03B);»Fotosdamesado conjunto aluno (CJA-03B); » Fotos dos corpos de 
prova identificando
olocaldesuaextraçãoemcadatampo;»Descriçãodosensaios/metodologia; 
»Resultadosobtidos;»Equipamentosutílízados;»Datadosensaios;»Datado 
relatório; » Assinatura do técnico responsável. Obs. 2: Os resultados 
doensaiode"descolamentoespontâneosobaquecimento”devemserexpressosp 
ormeio de parecerconcIusivo.Obs.3:Os
resultadosdosensaiosde‘‘descolamento sob tração” e '‘descolamento sob 
tração após
aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforçasdecada 
corpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forças 
obtidas. Obs. 4:Aidentificaçàoclaraeinequívocadoitemensaiado 
edofabricanteécondição essencial para validação dos laudos. Obs. 5: 
Deverão ‘ ser
enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serãoaceitascópiaslegí 
veis, coloridas e autenticadas. - Quando for utilizada matéria-prima 
deorigem reciclada ou recuperada para injeção do portalivros. o 
fomecedordeverá apresentar: » Declaração referente à informação técnica 
que permitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeprodução;»Declaraçâo de proporção de material 
puro x material reciclado/ recuperado,utilizado no portalivros.- Para 
fornecimento - de cadeiracom
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomecedordeveráapresentardocu 
mentoquecomprovea procedênciaealegalidade deorigemdasmadeiras 
laminadas. - Declaração de compatibilidade entre cavidades demoldes de 
injeção para cada componente utilizado (emitida pelo 
fabricantedocomponente).DESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEMDO 
LAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADOEMABS- 
Fundamento: - Esta série de três ensaios aplicáveis a tampos do 
conjuntoalunoinjetadosecomasuperficierevestidaemlaminadomeiaimnicode 
altapressão, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de 
colagemcompatível com a funcionalidade requerida para este produto, que 
deve serdurável, resistente ao calor e à umidade. • Ensaios de 
descolamento: a)Ensaiode descolamentoespontâneosobaqueeimento:- 
Descrição:umtampo injetado, com a superfície revestida de laminado de 
alta pressãocolado com adesivo bi componente, após examinado para 
verificar
perfeitacolagemem todooperímetro, deves eraquecidoemestufasecacomventil 
açãoforçada,epermaneceràtemperatdrade60°C,enomáximoal0%deumídade, 
por 30minutos.-Verificação:apósesfnaràtemperaturaambiente o laminado 
de alta pressão não pode apresentar
descolamentoperceptívelemqualquerregiãoperimetral.(Eventualpresençadee 
mpenamento do tampo e do laminado não havendo descolamento, 
nâocaracteriza reprovação), b) Ensaio de descolamento sob tração: - 
Descrição:de um tampo injetado com a superfície revestida de laminado 
melaminicode alta pressão, colado com adesivo bi componente, após
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examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperímetro,devemserextraídoscmco 
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.Otocaldasextraçõesnapeçainjetada,deve 
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superfície inferior, de 
modoqueocorpodeprovasresulteemuirsasobreposiçãodeduascamadasplanas. 
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapressão
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serisca(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueaba 
sedeABStranspareçaatravésdoriscoéòquadradode25cm2fiqueperfeitamente 
delimitado. Este “sanduíche” deve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragenr.oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.- 
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetraçâo: 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de proya que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtraçãoapósaquecime 
nto: - Descrição: um tampo injetado com a superfície revestida delaminado 
melamínico de alta pressão, colado com adesivo bi componente,após 
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perímetro, 
deveseraquecidoemestufasecacomventilaçãoforçada,epermaneeeràtemperat 
ura de 60°C, e no máximo a 10% de umidade relativa, por 30minutos. Após 
esfriamento, devem ser extraídos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x 
7cm. O local das extrações na peça injetada, deve ser livre devolumes ou 
ressaltos em sua superfície inferior, de modo que o corpo deprovas resulte 
em uma sobreposiçãode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de 
prova, faceado pelo laminado de alta pressão se risca{com um instrumento 
de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que abase de ABS 
transpareça através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeitamente 
delimitado. Este “sanduíche” deve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a' área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.- 
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetraçào; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLAÇÃOPortariaINMETROn°282,de26d
eagostode2020,queestabeleceaclassificaçãoderiscodeatividadeseconômicas 
associadas aos atos públicos de liberação sob 
responsabilidadedoInmetronoâmbitodaAvaliaçãodaConformidadeeompulsó 
ria,*PortariaINMETROn°401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi 
tosdeAvaliação da Conformidade para móveis escolares - cadeiras e mesas 
paraconjuntoalunoindividual-
ConsoIidado.NORMAS-ABNTNBR14006:2008 - Móveis escolares - 
Cadeiras e mesas pára conjunto alunoindividual. 
Obs.:Asediçõesindicadasestavamemvigomo momentodesta_______________
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Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) 
cadeira(CJA-04B. MODELO FDE) - TAMPO INJETADO • Conjunto do 
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado 
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - 
Móveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.*Mesaindividual com tampo 
em plástico injetado com aplicação de laminadomelamínicona face 
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplástico técnico, montado 
sobre estrutura tubular de aço, contendo porta-livros em plástico injetado. • 
Cadeira individual empilhável com assento eencosto em polipropileno 
injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre estrutura 
tubular de aço. CONSTITUINTES - MESA *Tampo em ABS (Acrilonitrila 
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor 
VERMELHA (ver referências), dotado de
porcascomflangeoucomrebaixo,com_roscamétricaM6,coinjetadase,detravess 
aestruturalemnylon“6.0”(Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana 
cor PRETA. Aplicação de laminado melamínico de alta pressão, 
deO,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verTeferências), 
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensões 
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 
22mm(altura),admitindo-setolerânciadeaté+/-
3mmparalarguraeprofundídadee +/- lmm para altura. Dimensões, design e 
acabamento conforme
projeto. Nosmoldesdotampoedatravéssaestruturaldevemsergravadoso 
símbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopol 
ímero, a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicações 
nosprojetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. 
Nessesmoldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo 
giratóriode 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedoco 
mponente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou 
não de sua própria logomarea. • Estrutura composta de: - 
Montantesverticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço 
carbonolaminado a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, 
em chapai 6 (l,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aço 
carbonolaminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com 
secçãocircular,diâmetrode31,75mm( 11 IA"), em chapai 6(l,5mm);- 
Pésconfeccionadosemtubodeaçocarbonolaminadoafrio,comcostura,secçãoci 
rcular, diâmetro de 38mm (I 1/2”), em chapa 16 (l,5mm). * Porta- 
livrosempolipropilenocopolímeroisentodecargasmineraisxompostopreferen 
cialmentede50%dematéria-prímarecicladaourecuperada,podendo chegar até 
100%, injetado na cor CINZA (ver referências). 
Ascaracterísticas funcionais,dimensionais,deresistênciaedeuniformidadedec 
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria- 
primareciclada.admitindo-
setolerânciasnatonalidadeacritériodaequipetécnicada FDE. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. No molde doporta- 
livrosdevesergravadoosímbolointemacionaldereciclagem,apresentandooná 
meroidentificadordopolimero,aidentificaçãodo"modeloFDEFNDE"(confor 
meindicaçãonoprojeto),eonomedaempresafabricante do componente 
injetado. Nesse molde também deve ser inseridodatador duplo com miolo 
giratório de 16mm de diâmetro(tipo insert),indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs.hOnomedofabricantedocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadopo
rextenso,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.'Fixaçãodotampoàestr
uturaatravésde:-
06porcasaltascomflange,métricaM6(diâmetrode6mm),eoinjetadasemcastelo 
stroncocônicosdoprópriotampo;-06parafiisos rosca métrica M6 (diâmetro 
de 6mm). comprimento 47mm (comtolerância de +/- 2mm), cabeça panela, 
fenda Phillips. • Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de 
rebites de “repuxo”, diâmetro de4,0mm, comprimento 10mm. • Fixação das
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atravésdeencaixe.Dimensões,designeacabamentoconformeprojeto.Nosmold 
es das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo 
intemacionaldereciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,ai 
dentificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicações nos projetos),e 
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses 
moldestambém devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório 
de 5
ouómmdediâmetro(tipoinsert),mdicandomêseanodefabrieaçâo(eonformeind 
icações nos projetos). Obs.2: O nome do fabricante do componente deveser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de suaprópria 
logomarca. • Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara 
de
névoasalinadenominimo300horas.*Pinturaeletrostáticadoselementosmetálic
os em tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, polimerizada em 
estufa,acabamento liso e brilhante, espessura mínima de 40 micrometros na 
corC INZ A('verreferências). C ONS TITUINTE S-
CADEIRA*Assentoeencosto em polipropileno copolímero virgem, isento 
de cargas
min erais,injetados,nacor VE RMELFIA(verreferências).Dimensõ es,design ea 
cabamento conforme projeto. Ncfs moldes do assento e do encosto 
devemsergravadososímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonúiner 
oidentificadordopolímero,aidentifícaçãodo"modeloFDE-FNDE"(conforme 
indicações nos projetos), e o nome da empresa fabricante docomponente 
injetado. No molde do encosto, do mesmo modo, deve 
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem 
ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de Ióiibb 
dediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricação(conformeindicações 
nos projetos). Obs.l: O nome do fabricante do componente deveser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
suapróprialogomarca.Obs.2:OnomedaPREFEITURADOCRATOdeveserob 
rigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo 
otermo'‘PREFEITURADO”nalinhasuperiore"CRATO’'nalinhainferior.
• Altemativamenteoassentoeoencostopoderâoserfabricadosem compensado 
anatômicomoldadoaquente,contendonomínimosetelâminasintemas,comespe 
ssuramáximadel,5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedêncialegal 
,isentasderachaduras,edeterioraçãopprfungosouínsetos. Dimensões e design 
conforme projeto. • Quando fabricado
emcompensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad 
omelaminicodealtapressão,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado, 
na cor VERMELHA (ver referências). Revestimento da faceinferior em 
lâmina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie 
Eucaiyptusgrandis,comacabamentoemselador,seguidodevemizpoliuretano,i 
nclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima de 9,7mm 
emáxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer 
gravadode forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camadadevemiz,nafaceinferior,datadordelotesindicandomêseanodefabricaç 
ão, a identificação do modelo (conforme indicação no projeto), e onome 
dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante docomponente 
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou não de sua 
própria logomarca. * Quando fabricado em compensado, oencosto deve 
receber revestimento nas duas faces de laminado melamínicode alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na 
corVERMELHA(verreferências).Bordoscomacabamentoemseladorseguido 
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6mm 
emáximadel2,lmm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camadade 
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4: 
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado 
porextenso,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.Obs.5:OnomedaPR 
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
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fonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo“PREFEITURADO”nalinha 
superior e “CRATO” na linha inferior. • Estrutura em tubo de aço 
carbonolaminadoafrio, comcostura,diâmetrode20,7mm,emchapal4
(1.9mm).*
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Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites 
de“repuxo”.diâmetrode4,8mm,comprimentol2mm.,Fixaçãodoassentoemco 
mpensado moldado à estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetrode 
4,8mm, comprimento 19mm. • Fixação do encosto em 
compensadomoldado à estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro 
de
4,8mm,comprimento22mm.'Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolímerov 
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERMELHA(verreferências), 
fixadasàestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde da 
sapata/ponteiradevesergravadoosímbolointemacionaldereciclagem,apresent 
andoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modelo,FDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto)eonomedaempresa fabricante do 
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo 
com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicação no projeto),Obs. 6: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Naspartes metálicas deve 
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresistênciaàcorrosãoemcâmaradenévoasalinadenomínimoSOOhoras. 
•PinturaeletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Polié 
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, 
espessuramínima40micrometros,nacorCINZA(verreferêncías).IDENTIFIC 
AÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL • O conjunto do alunodeve receber 
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura 
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior 
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj 
etado,conformeprojetográficoeaplicação.*Paraimpressãoemtampografiadev 
emserutilizadastintascompativeiscomosubstratoemqueforem aplicadas 
(laminado de alta pressão / polipropileno injetado / pinturaem pó epóxi- 
poliéster) de modo que, após curadas e secas, estas 
impresso estenhamfixaçãopermanente,nãosejamlaváveis,sejamresistentesaál 
cooleimpossíveis de serem riscadas com as unhas. Obs.: A amostra do 
conjuntodeveserapresentadacomaidentificaçãodopadrâodimensionaltampog 
rafada. SELO INMETRO D E ' IDENTIFICAÇÃO DA 
CONFORMIDADE • O conjunto para aluno deve possuir Selo 
INMETROde Identificação da Conformidade (de acordo com o Anexo II 
da PortarialNMETRO n° 401). • Os Selos devem ser fixados na superfície 
inferior doassento da cadeira, e na superfície inferior do porta-livros. Obs.: 
A amostradoconjuntodeve possuir“SELOINMETRO DE IDENTICAÇÃO 
DACONFORMÍDADE”. FABRICAÇÃO • Para fabricação é 
indispensávelseguirprojetoexecutivoeespecificaçõestécnicas.*Namontagem 
doconjuntodevemserutilizadoscompbnentesinjetadosdeumúnicofabricante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento eencostoem 
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. • 
Aplicação de texturas e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetos.Estas 
deverãoapresentar profundidade máxima de 45 micrometros. • Peças 
injetadas
nâodevemapresentarrebarbas,falhasdeinjeçãooupartescortantes.*01ammado 
melamínicodealtapressãodeveseraplicadonorebaixodotampode ABS, 
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu 
perfeitonivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser feita de 
modo agarantir a inexistência de resíduos de cola nas superfícies e perfeito 
ajustenoencontrodolaminadoaorebaixodotampo.-AqualidadedecolagemdoIa 
minado de alta pressão no tampo deve ser avaliada conforme 
ensaiosdefinidos no item "DESCRIÇÃO DOS ENSAIOS DE COLAGEM 
DOLAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADOEMABS”.* 
Soldas devem possuir superfíciç lisa e homogênea, não devendo 
apresentarpontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias. • Todos os 
encontros detubos devem receber solda em todo o perímetro da união. •
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Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para revestimento 
dafacesuperiordotampo-"FORMICA"ou"PERTECH"ou equivalente- 
corCINZA - referência PANTONE (*) 428 C. • Laminado de alta pressão - 
acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior 
doencosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" 
ouequivalente-corVERMELHA-
referênciaPANTONE(*)193C.,Componentes injetados: - Tampo, assento, 
encosto, ponteiras e sapatas corVERMELHA - referência PANTONE (*) 
186 C; - Travessa estrutural, corPRETA; - Porta-livros, cor CINZA - 
referência PANTONE (*) 425 C. •Pinturadoselementosmetálicos- 
corCINZA-
referênciaRAL(**)7040.*Identificaçãodopadrãodimensionalnaestmturadam 
esa-corVERMELHA (sobre fundo cinza) - referência PANTONE (*) 186 
C. •Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira - cor 
BRANCA(sobrefundovermelho).(*lPANTONECOLORFORMULÂGUID 
ECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGENFÜRDIEPRAKTIKERDESLA
CKIDENTIFICAÇÃODOFORNECEDOR-
Etiquetaautoadesivavinilicaoudealumíniocominformaçõesimpressasdeform 
a permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada naparte 
inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -Nome do 
fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereço / telefone dofomecedor,
- Data de fabricação (mês/ano); - N° do contrato; - Garantia até(24 meses 
após a data da nota fiscal de entrega); - Código FDE do móvel.Obs.: A j 
amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a 
seremutilizadasparaofomecimentodoslotes,fixadasnoslocaisdefinidos.MAN 
UALDEUSOECONSERVAÇÃO*Impressãocolorida(4x4cores).euiformato 
210x297mm(A4),01páginafrenteeverso,empapelrecicíadode gramatura 
mínima 75g/m2 em um dos seguintes processos; laser color 
/eletrostáticaemcores(xerox)/offsetquadricromia.‘FomeceromanuaIemenvel 
ope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo 
daembalagem,napartesuperiordotampodamesa.Oenvelopedevecontemapart 
eextemaosseguintesdizeres:‘‘CONTÉMMANUALDEUSOECONSERVAÇ 
ÃO’\  • Fornecer um manual a cada volume de duas mesas 
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhada 
da amostra do manual de Uso e Conservação impresso 
nosistemaadotadoparaofomecimentodoslotes.GARANTLA*02(dois)anosco 
ntra defeitos de fabricação. Obs.: A data para cálculo da garantia deve 
tercomo base o último dia da entrega do lote correspondente à ordem 
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE • Os lotes de fabricação 
poderãoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do contrato 
pela
áreatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducaçãoouseusprepostos.EMBALAG 
EM • Mesa: - Recobrir cada tampo com papelão 
ondulado, mantadepolietilenoexpandidoouplásticobolha,degramaturaadequa 
daàscaracterísticasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcordões 
desisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe 
sem goma, ou com tubetes de espuma. • Cadeira: - Embalar 
cadacadeiraindividua]mente,recobrindoassentoeencostocompapelâoondulad 
o, plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura 
adequada às características do produto; - Proteger os pés compapel tipo 
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. • Acoplar e amarraras mesas 
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amarra 
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrão 
dimensional, de modo que se configure um único volume. • Essevolume 
deverá ser envolvido com filme termoencolhível. Este filme 
deveráserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege 
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade física do mobiliário 
duranteo manuseio, transporte e estocagem. • Não será admitida a 
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar 
dificuldade desua remoção. • Não será admitida a embalagem de partes dos
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commateriaisdediflcilremoçãojtaisprodutos
comofilmesfinosparaembalaralimentos.
• Nãodeverão
serutilizadasfitasadesivasemcontatodíretocomoproduto.ROTULAGEMDA
EMBALAGEM^Devemconstardoladoexternode
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cadavolume,rótulosdefácilleitura,contendo:-Identificaçãodofabricante;
-Identificaçãodofomecedor;-CódigoFDE;-
Orientaçõessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do 
conjunto - deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompanhadado“MANUAL 
DEUSOECONSERVAÇÃO”.TRANSPORTE*Manipularcuidadosamente.
* Protegercontraintempéries.TOLERÂNCIASDIMENSIONAIS-Assegura 
dasàscondiçõesdemontagemdosmóveis,semprejuízodafuncionalidade destes 
ou de seus componentes, serão admitidas tolerânciasconforme estabelecido 
a seguir: - Tolerâncias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas 
especificações; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando 
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ounasespecificações;- 
Maisoumenos(+/-)lmmparafuraçõeseraios,quandoas tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações; -Mais ou menos 
(+/-) Io para ângulos, quando as tolerâncias não estiveremindicadas nos 
projetos ou nas especificações; - Mais ou menos (+/-) 
l,5mmparacomponentesinjetados(excetoparafuraçõeseraias),quandoastalerâ 
nciasnãoestiveremindicadasnoprojetoounas especifica ções;-Mais(+) 2mm 
para ocomprimento dos rebites de fixação dos componentesinjetados. O b 
s.l: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes dascontrações dos 
materiais devem ser dimensionadas de modo a atender 
as tolerânciasespecificadasnoitem acima. Obs.2:Asespessurasserãoaferidasna 
extremidade de menor dimensão desconsiderando-se as curvas. * 
Semprejuizodastolerânciascitadasacima,seráadmitidatolerâncianormativade 
fabricaçãoparaoseguintematerial:lammadofenolmelamínico.*Espessuras de 
chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguirtolerânciasnormativasconformeNormasABNT.DOCUMENTAÇÃOT 
ECNICA • O fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra 
doconjunto, a seguinte documentação técnica: - Certificado de 
conformidadee/ouDeclaração(ões)deManutençãodaCertificação,emitidopel 
oOrganismo de Certificação de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE- 
1NMETRO para ABNT NBR 14006- Móveis escolares - Cadeiras e 
mesaspara conjunto aluno individual. - Declaração emitida pelo Organismo 
deCertificaçãodeProduto-
OCP,comprovandoacorrespondênciadoCertificado de Conformidade 
INMETRO ao projeto e especificação.
Essadeclaraçãodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesmjeta 
dosouemcompensadomoldadojutilizadosnasmontagensdosconjuntoscertific 
ados.Obs. 1: A(s)declaração(ões)demanutençãodacertificaçãodeve(m)estarde 
acordocomosprazosestabelecidosnosRequisitos de Avaliação da 
Conformidade, com base na data inicial daobtenção da Ia certificação do 
produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da colagem do 
laminado de alta pressão ao tampo injetado emABS, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025 - 
Requisitos Gerais para _ Competência de Laboratórios 
deEnsaioeCalibração(veritemDESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEM 
DOLAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADO EM ABS). 
O laudo deve trazer as seguintes informações: 
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA- 
04B);»Nomedofabricantedocomponente(tampo);»Identificação/descriçãoda 
aniostradamesadoconjuntoaluno(CJA-04B);»Fotosdamesado conjunto 
aluno (CJA-04B); » Fotos dos corpos de prova identificando 
olocaldesuaextraçâoemcadatampo;»Descriçãodosensaios/metodologia; 
»Resultadosobtidos;»Equipamentosütilizados;»Datadosensaios;»Datado 
relatório; » Assinatura do técnico responsável. Obs. 2: Os resultados 
doensaiode“descolamentoespontâneosobaquecimento”devemserexpressosp 
ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:Os
resultadosdosensaiosde-‘descolamento sob tração” e '‘descolamento sob 
tração após
aquecimento”devemserexpressospelosresultadosindividuaisdeforças 
decadacorpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forças
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r r robtidas. Obs. 
edofabricanteécondição 
Deverãoserenviadas
asviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serãoaceitascópias

4:Aidentificaçãoclaraeinequívocadoitem ensaiado 
essencial paravalidaçãodoslaudos.Obs.5:
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legíveis, coloridas e autenticadas. ■- Quando for utilizada matéria-prima 
deorigem reciclada ou recuperada para injeção do portalivros, o 
fomecedordeverá apresentar: » Declaração referente à informação técnica 
que permitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeprodução;»Declaração de proporção de material 
puro x material reciclado/ recuperado,utilizado no portalivros.- Para 
fornecimento de cadeiracom
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomecedordeveráapresentardocu 
mentoquecomprovea procedênciaealegalidade deorigemdasmadeiras 
laminadas. - Declaração de compatibilidade entre cavidades demoldes de 
injeção para cada componente utilizado (emitida pelo 
fabricantedocomponente).DESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEMDO 
LAMÍNADODEALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADOEMABS* 
Fundamento: - Esta série de três ensaios aplicáveis a tampos do 
conjuntoahinoinjetadosecomasuperfícierevestidaemlammadomelamínicode 
altapressão, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de 
colagemcompatível com a funcionalidade requerida para este produto, que 
deve serdurável, resistente ao calor e à umidade. • Ensaios de 
descolamento: a)Ensaiode descolamentoespontâneosobaquecimento:- 
Descrição:umtampo injetado, com a superfície revestida de laminado de 
alta pressãocolado com adesivo bí componente, após examinado para 
verificar
perfeitacolagem em todooperímetro,deves eraquecidoemestufasecacomventil 
açãoforçada,epermaneceràtemperaturadeóO°C,enomáximoalO%deumidade, 
por 30minutos.-Verificação:apósesfriaràtemperaturaambiente o laminado 
de alta pressão ' não pode apresentar
descolamentoperceptívelemqualquerregiãoperimetral.(Eventualpresençadee 
mpenamento do tampo e do laminado não havendo descolamento, 
nàocaracteriza reprovação), b) Ensaio de descolamento sob tração: - 
Descricão:de um tampo injetado com a superfície revestida de laminado 
melamínicode alta pressão, colado com adesivo bi componente, após 
examinado
paraverificarperfeitacolagememtodooperímetro,devemserextraídoscinco 
(5)corposdeprovamedindo7x7cm.Ok>caIdasextraçõesnapeçainjetada,deve 
ser livre de volumes ou ressaltos em sua superfície inferior, de 
modoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposiçãodeduascamadasplaeas. 
Noladosuperiordocorpodeprovasjfaceadopelolaminadodealtapressàoserisca 
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasedeA 
BStranspareçaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamente 
delimitado. Este "‘sanduíche” deve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o .tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicacão: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco corpos de prova.-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetraçào; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
ínferiora5kNou200N/cm2,c)Ensaiodedescolamentosobtraçãoapósaqueeime 
nto: - Descrição: um tampo injetada com a superfície revestida delaminado 
melaminico de alta pressão, colado com adesivo bi componente,após 
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perímetro,
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provas resulte em uma sobreposiçãode duas camadas planas. 
Noladosuperior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressão 
se risca(com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm 
até que abase de ABS transpareça através do risco e o quadrado de 25cm2 
fiqueperfeitamente delimitado. Este '‘sanduiche” deve ser colado nas duas 
facesaos dispositivos de tração, poF toda a área de 25cm2, com adesivo à 
base deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração continua em 
ângulo normal àsuperficie ensaiada, à velocidade de 3 mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.- 
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetração; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLÃÇÃO*PortariaINMETROn°282,de26d 
eagostode2020,queestabeleceaclassificaçãoderiscodeatividadeseconôimcas 
associadas aos atos públicos de liberação sob 
responsabilidadedoInmetronoâmbitodaAvaliaçãodaConformidadecompulsó 
ria.*PortariaINMETROn°401 ,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi 
tosdeAvaliação da Conformidade para móveis escolares - cadeiras e mesas 
paraconjuntoalunoindividual-
Consolidado.NORMAS"ABNTNBR14006:2008 - Móveis escolares - 
Cadeiras e mesas para conjunto alunoindividual. Obs.: As edições 
indicadas estavam em vigor no momento destapublicação.Como 
todanormaestásujeita àrevisão, recomenda-severificar 
aexistênciadeediçõesmaisrecentesdasnormascitadas
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Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) 
cadeira(CJA-04B. MODELO FDE) - TAMPO INJETADO • Conjunto do 
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado 
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - 
Móveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.-Mesaindividual com tampo 
em plástico injetado com aplicação de laminadomelamínicona face 
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplástico técnico, montado 
sobre estrutura tubular de aço, contendo porta-livros em plástico injetado. • 
Cadeira individual empilhável com assento eencosto em polipropileno 
injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre estrutura 
tubular de aço. CONSTITUINTES - MESA -Tampo em ABS (Acrilonitrila 
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor 
VERMELHA (ver referências), dotado de
porcascomflangeoucomrebaixo,comroscamétricaM6,coinjetadase,detravess 
aestruturalemnylon"6.0”(Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injetadana 
cor PRETA. Aplicação de laminado melamínico de alta pressão, 
deO,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verreferências), 
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensões 
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 
22mm(altura),admitindo-setolerânciadeatéf/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- lmm para altura. Dimensões, design e 
acabamento conforme 
projeto.Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadoso 
símbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopol 
ímero, a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicações 
nosprojetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. 
Nessesmoldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo 
giratóriode 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabri cação( con form eindicaçò esn osproj etos). Obs. 1: Onomedofabricantedoco 
mponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextensG,aeompanhado 
ounãodesuapróprialogomarca.*Estnituracompostade:-Montantes__________

2175 CJ MOVEIS JB 
/ CJA- 
04BFDE/FN 
DE

408,45 888,378,75
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verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço 
carbonolaminado a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, 
em chapa 16 (l,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aço 
carbonolaminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com 
secçãocircular,diâmetrode31,75mm(l l/4”),emchapal 6(1,5mm);- 
Pésconfeccionadosemtubodeaçocarbonolaminadoafrio,comeostura,secçãoci 
rcular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (l,5mm). • Porta- 
livrosempolipropilenocopolimeroisentodecargasminerais,compostopreferen 
cialmentede50%dematéria-primarecicladaourecuperada,podendo chegar até 
100%, injetado na cor CINZA (ver referências). 
Ascaracterísticas funcionais, dimensionais, deresistênciaedeuniformidadedec 
or,devemserpreservadasnoprodutopfoduzidocommatéria- 
primareciclada,admitindo-
setolerânciasnatonalidadeacritériodaequipetécnicada FDE. Dimensões, 
design e acabamento conforme projeto. No molde doporta- 
livrosdevesergravadoosímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonú 
meroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDEFNDE"(confor 
meindicaçãonoprojeto),eonomedaempresafabricante do componente 
injetado. Nesse molde também deve ser inseridodatador duplo com miolo 
giratório de 16mm de diâmetro(tipo insert),indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto).
Obs.liOnomedofabricantedocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadopo 
rextenso,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.*Fixaçãodotampoàestr 
uturaatravésde:-
06porcasaltascomflange,métricaM6(diâmetrode6mm),coinjetadasemcasteIo 
stroncocônicosdoprópriotampo;-06parafusos rosca métrica M6 (diâmetro 
de 6mm), comprimento 47mm (comtolerância de +/- 2mm), cabeça panela, 
fenda Phillips. • Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de 
rebites de '"repuxo”, diâmetro de4,0mm, comprimento lOmm. • Fixação das 
sapatas (frontal e posterior)
aospésatravésderebitesde"‘repuxo”,diâmetrode4,8mm,comprimentol2mm.
• Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de 
cargasminerais,injetadasnacorVERMELHA(verreferências),fixadasàestnitu 
raatravésdeencaixe.Dimensões,design eacabamentoconformeprojeto.Nosmo 
Ides das ponteiras e sapatas devem ser gravados o símbolo 
intemacionaldereciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolímero,ai | 
dentificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicações nos projetos),« 
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses 
moldestambém devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório

ou6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricação(conformeind 
icações nos projetos). Obs.2: O nome do fabricante do componente deveser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de suaprópria 
logomarca. • Nas partes metálicas deve ser aplicado 
tratamentoantiferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara 
de
névoasaIinadenominimo300horas.*Pinturaeletrostáticadoselementosmetáíic 
os em tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, polimerizada em 
estufa,acabamento liso e brilhante, espessura mínima de 40 micrometros na 
corCINZA(verreferências).CONSTITUINTES-
CADEIRA*Assentoeencosto em polipropileno copolímero virgem, isento 
de cargas
minerais,injetados,nacorVERMELHA(verreferêncías).Dimensões,design ea 
cabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto 
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonúmer 
oidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDE-FNDE"(conforme 
indicações nos projetos), e o nome da empresa fabricante docomponente 
injetado. No molde do encosto, do mesmo modo, deve
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem 
ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm 
dediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricação(conformeindicações
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nos projetos). Obs.l: 0  nome do fabricante do componente deveser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
suapróprialogomarca.Obs.2:OnomedaPREFEITURADOCRATOdeveserob 
rigatoriamentegrafadonafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendoo 
termo'TREFEITURADO”nalinhasuperiore“CRATO”nalinhainferior.
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* Altemativamenteoassentoeoencostopoderãoserfabricadosemcompensado 
anatômicomoldadoaquente, contendonomínimosetelâminasin temas, comespe 
ssuramáximadel,5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedêncialegal 
,isentasderachaduras,edeterioraçãoporfungosouinsetos. Dimensões e design 
conforme projeto. • Quando fabricado
emeompensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad 
omelaminicodealtapressão,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado, 
na cor VERMELHA (ver referências). Revestimento da faceinferior em 
lâmina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie 
Eucalyptusgrandis,comacabamentoemselador,seguidodevemizpoliuretano,i 
nclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima de 9,7mm 
emáxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer 
gravadode forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a 
camadadevemiz,nafaceinferior,datadordelotesindicandomêseanodefabricaç 
ão, a identificação do modelo (conforme indicação no projeto), e onome 
dofabricante docomponente. Obs. 3: O nome do fabricante docomponente 
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoou não de sua 
própria logomarca. • Quando fabricado em compensado, oencosto deve 
receber revestimento nas duas faces de laminado melamínicode alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na 
corVERMELHA(verreferências).Bordoscomacabamentoemseladorseguido 
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6mm 
emáximadel2,lmm.Oencostoemcompensadomoldadodevetrazergravadode 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camadade 
vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4: 
Onome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado 
porextenso,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.Obs.5:OnomedaPR 
EFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na 
fonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendootermo“PREFEITURADO”iialmha 
superior e ‘‘CRATO” na linha inferior. • Estrutura em tubo de aço 
carbonolaminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 
(l,9mm). -Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de 
rebites
de''repuxo”,diâmetrode4,8mm,comprimentol2mm.,Fixaçãodoassentoenjc0 
mpensado moldado à estrutura através de rebites de "‘repuxo”, diâmetrode 
4,8mm, comprimento 19mm. • Fixação do encosto em 
compensadomoldado à estrutura através de rebites de ‘‘repuxo”, diâmetro 
de
4,8mm,comprimento22mm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolímerov 
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERMELHA(verreferêneias), 
fixadasàestruturaatravésdeencaixeepinoexpansor.Dimensões, design e 
acabamento conforme projeto. No molde da 
sapata/ponteiradevesergravadoosím6olointemacionaldereeiclagem,apresent 
andoonúmeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modelo,FDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto)eonomedaempresa fabricante do 
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo 
com miolo giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicação no projeto).Obs. 6: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Naspartes metálicas deve 
ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegureresistênciaàcorrosãoemcâmaradenévoasalinadenomímmo300horas. 
•PinturaeletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Polié 
ster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, 
espessuramínima40micrometros,nacorCINZA(verTeferências).IDENTIFIC 
AÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL • O conjunto do alunodeve receber 
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura 
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior 
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropílenoinj 
etado,conformeprojetográficoeaplicação.*Paraimpressãoemtampografiadev 
emserutilizadastintascompatíveiscomosubstratoemque
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forem aplicadas (laminado de alta pressão / polipropileno injetado / 
pinturaempó epóxi-poliéster)demodo
que,apóscuradasesecas,estasimpressões
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tenhamfixaçãopermanente,nãosejamlaváveis,sejamresistentesaálcooleimpo 
ssíveis de serem riscadas com as unhas. Obs.: A amostra do 
conjuntodeveserapresentadaeomaidentificaçãodopadrãodimensionaltampog 
rafada. SELO INMETRO DE IDENTIFICAÇÃO DA 
CONFORMIDADE • O conjunto para aluno deve possuir Selo 
INMETROde Identificação da Conformidade (de acordo com o Anexo II 
da PortarialNMETRO n° 401). • Os Selos devem ser fixados na superfície 
inferior doassento da cadeira, e na superfície inferior do porta-livros. Obs.: 
A amostradoconjuntodeve possuir“SELOINMETRO DE IDENTICAÇÃO 
DACONFORMIDADE”. FABRICAÇÃO • Para fabricação é 
indispensávelseguirprojetoexecutivoeespecificaçõestécnicas.*Namontagem 
doconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumúnicofabricante.
• Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento eencostoem 
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. • 
Aplicação de texturas e acabamentos em 
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetos.Estas 
deverãoapresentar profundidade máxima de 45 micrometros. • Peças 
injetadas
nâodevemapresentarrebarbas,falhasdeinjeçãooupartescortantes.*01ammado 
melamínicodealtapressãodeveseraplicadonorebaixodotampode ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu 
perfeitonivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser feita de 
modo agarantir a inexistência de resíduos de cola nas superfícies e perfeito 
ajustenoencontrodolaminadoaorebakodotampo.^Aqualidadedecolagemdola 
minado de alta pressão no tampo deve ser avaliada conforme 
ensaiosdefmidos no item "DESCRIÇÃO DOS ENSAIOS DE COLAGEM 
DOLAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADOEMABS”.* 
Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo 
apresentarpontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias. • Todos os 
encontros detubos devem receber solda em todo o perímetro da união. * 
Devem
sereliminadosrespingoseirregularidadesdesolda,rebarbas,esmerilhadasjunta 
ssoldadasearredondadososcantosagudos.REFERÊNCIAS*Laminado de alta 
pressão - acabamento texturizado - para revestimento 
dafacesuperiordotampo-"FORMICA"ou"PERTECH"ou equivalente-
corCINZA - referência PANTONE (*) 428 C. • Laminado de alta pressão - 
acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior 
doencosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" 
ouequivalente-corVERMELHA-
referênciaPANTONE(*)193C.-Componentes injetados: - Tampo, assento, 
encosto, ponteiras e sapatas corVERMELHA - referência PANTONE (*) 
186 C; - Travessa estrutural, corPRETA; - Porta-livros, cor CINZA - 
referência PANTONE (*) 425 C. •Pinturadoselementosmetálicos- 
corCINZA-
referênciaRAL(**)7040., Identificaçãodopadrãodimensionalnaestruturadam 
esa-corVERMELHA (sobre fundo cinza) - referência PANTONE (*) 186 
C. ‘Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira - cor 
BRANCA(sobrefundovermelho).(*)PANTONECOLORFORMULAGUID 
ECOATED(**)RAL-
RATIONELLEARBEITSGRUNDLAGENFÜRDIEPRAKTIKERDESLA
CKIDENTIFICAÇÃODOFORNECEDOR"
Etiquetaautoadesivavinílicaoudealumíniocominformaçõesimpressasdeform 
a permanente, do tamanho mínimo de 80mm x 40mm, a ser fixada naparte 
inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -Nome do 
fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereço / telefone dofomecedor;
- Data de fabricação (mês/ano); - N° do contrato; - Garantia até(24 meses 
após a data da nota fiscal de entrega); - Código FDE do móvei.Obs.: A 
amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a 
seremutilízadasparaofomecimentodosIotes,fixadasnoslocaisdefinidos.MAN 
UALDEUSOECONSERVAÇÃO*Impressãocolorida(4x4cores),emformato 
210x297mm( A4),01 páginafrenteeverso,empapelrecicladode gramatura
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parteextemaosseguintesdizeres.^CONTEMMANUALDEUSOECONSERV 
AÇÃO”, • Fornecer um manual a cada volume de duas mesas 
eduascadeiras.Obs.:Aamostradoconjuntodeveserapresentadaacompanhada 
da amostra do manual de Uso e Conservação impresso 
nosistemaadotadoparaofomecimentodoslotes.GARANTIA"02(dois)anosco 
ntra defeitos de fabricação. Obs.: A data para cálculo da garantia deve 
tercomo base o último dia da entrega do lote correspondente à ordem 
decompra. CONTROLE DE QUALIDADE • Os lotes de fabricação 
poderâoser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do contrato 
pela
áreatécnicadaSecretariaMunicipaldeEducaçãoouseusprepostos.EMBALAG 
EM • Mesa: - Recobrir cada tampo com papelão 
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplásticobolha,degramaturaadequa 
daàscaracterísticasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcordões 
desisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe 
sem goma, ou com tubetes de espuma. • Cadeira: - Embalar 
cadacadeiraíndividualmente,recobrindoassentoeencostocompapelãoondulad 
o, plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura 
adequada às características do produto; - Proteger os pés compapel tipo 
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. • Acoplar e amarraras mesas 
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixareada amarra 
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrão 
dimensional, de modo que se configure um único volume. • Essevolume 
deverá ser envolvido com filme termoencolhível. Este filme 
deverás erresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege 
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade física do mobiliário 
duranteo manuseio, transporte e estocagem. • Não será admitida a 
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar 
dificuldade desua remoção. • Não será admitida a embalagem de partes dos 
produtos commateriaisdedificilremoção.tais
comofilmesfinosparaembalaralimentos.
• Nãodeverão
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto.ROTULAGEM DA 
EMBALAGEM • Devem constar do lado externo 
decadavolume,rótulosdefácilleitura,contendo:-Identificaçãodofabricante; 
-ldentificaçãodofomecedor;-CódigoFDE;-
Orientaçõessobremanuseio.transporte e estocagem. Obs.: A amostra do 
conjunto deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado.eacompanhadado“MANUAL 
DEUSOECONSERVAÇÃO”-TRANSPORTE*Manipularcuidadosamente.
• Protegercontramtempéries.TOLERÂNCIASDIMENSIONAIS*Assegura 
dasàscondiçõesdemontagemdosmóveis,semprejuízodafuncionalidade destes 
ou de seus componentes, serão admitidas tolerânciasconforme estabelecido 
a seguir: - Tolerâncias dimensionais indicadas nosprojetos eAm nas 
especificações; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando 
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ounasespecificações;- 
Maisoumenos(+/-)lmmparafúraçõeseraios,quandoas tolerâncias não 
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações; -Mais ou menos 
(+/-) Io para ângulos, quando as tolerâncias não estiveremindicadas nos 
projetos ou nas especificações; - Mais ou menos (+/-) 
l,5mmparacomponentesinjetados(excetoparafúraçõeseraios),quandoastolerâ 
nciasnãoestiveremindicadasnoprojetoounasespecificações;-Mais(+) 2mm 
para ocomprimento dos rebites de fixação dos componentesinjetados. O b 
s.l: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes dascontrações dos 
materiais devem ser dimensionadas de modo a atender 
astolerânciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserãoaferidasna 
extremidade de menor dimensão desconsiderando-se as curvas. * 
Semprejaizodastolerânciascitadasacima,seráadmitidatolerâncianormativade 
fabricaçâoparaoseguintematerial;laminadofenolmelamínico.*Espessuras de 
chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem 
seguirtolerânciasnormativasconformeNormasABNT.DOCUMENTAÇÂOT
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INMETRO para ABNT NBR 14006- Móveis escolares - Cadeiras e 
mesaspara conjunto aluno individual. - Declaração emitida pelo Organismo 
deCertificaçâodeProduto-
OCP,comprovandoacorrespondênciadoCertificado de Conformidade 
INMETRO ao projeto e especificação.
Essadeclaraçâodeveexplicitarosnomesdosfabricantesdoscomponentesinjeta 
dosouemcompensadomoldado.utilizadosnasmontagensdosconjuntoscertific 
ados.Obs.l:A(s)declaração(des)demanutençãodacertificaçãodeve(m)estarde 
acordocomosprazosestabelecidosnosRequisitos de Avaliação da 
Conformidade, com base na data inicial daobtenção da Ia certificação do 
produto. - Laudo técnico que comprove aqualidade da colagem do 
laminado de alta pressão ao tampo injetado emABS, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO na ABNT NBRISO/IEC 17025 - 
Requisitos Gerais para Competência de Laboratórios 
deEnsaioeCalibração(veritemDESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEM 
DOLAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informações: 
»Dadosdosolicitante;»Nomedofabricantedamesadoconjuntoaluno(CJA- 
04B);»Nomedofabricantedocomponente(tampo);»Identificação/descriçãoda 
amostradamesadoconjuntoaluno(CJA-04B);»Fotosdamesado conjunto 
aluno (CJA-04B); » Fotos dós corpos de prova identificando 
olocaldesuaextraçãoemcadatampo;»Descriçãodosensaios/metodologia; 
»Resultadosobtidos;»Equipamentosutilizados;»Datadosensaios;»Datado 
relatório; » Assinatura do técnico responsável. Obs. 2: Os resultados 
doensaiode"descolamentoespontâneosobaquecimento*'devemserexpressosp 
ormeio de parecerconclusivo.Obs.3:Os
resultadosdosensaiosde"descolamento sob tração” e “descolamento sob 
tração após
aquecimento”devemserexpressospek)sresultadosindividuaisdeforças 
decadacorpodeprova no momento do rompimento, e pela média das forças 
obtidas. Obs. 4:Aidentificaçãoclaraemequivocadoitemensaiado 
edofabricanteécondição essencial para validação dos laudos. Obs. 5: 
Deverão ser
enviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade,serãoaceitascópiaslegí 
veis, coloridas e autenticadas. - Quando for utilizada matéria-prima 
deorigem reciclada ou recuperada para injeção do portalivros, o 
fomecedordeverá apresentar: » Deçlaração referente à informação técnica 
que permitaorastreamentodamatéria-
primautilizadanacadeiadeprodução;»Declaração de proporção de material 
puro x material reciclado/ recuperado,utilizado no portalivros.- Para 
fornecimento de cadeiracom
assentoeencostoemcompensadomoldado,ofomeeedordeveráapresentardocu 
mentoquecomprovea procedênciaealegalidade deorigemdasmadeiras 
laminadas. - Declaração de compatibilidade entre cavidades demoldes de 
injeção para cada componente utilizado (emitida pelo 
fabricantedocomponente).DESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEMDO 
LAMINADODEALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADOEMABS* 
Fundamento: - Esta série de três ensaios aplicáveis a tampos do 
conjuntoalunoinjetadoseeomasuperfícierevestidaemlaminadomelamínicode 
altapressão, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de 
colagemcompatível com a funcionalidade requerida para este produto, que 
deve serdurável, resistente ao calor e à umidade. • Ensaios de 
descolamento: a)Ensaiode descolamentoespontâneosobaquecimento:- 
Descrição:umtampo injetado, com 'a superfície revestida de laminado de 
alta pressãocolado com adesivo bi componente, após examinado para 
verificar
perfeitacolagememtodooperímetro, deves eraquecidoemes tufas ecacomventil 
açãoforçada,epermaneceràtemperaturade60°C,enomáximoalQ%deumidade, 
por 30minutos.-Verificação:apósesfriaràtemperaturaambiente o laminado 
de alta pressão não pode apresentar
descolamentoperceptívelemqualquerregiãoperimetral.(Eventualpresençadee
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mpenamento do tampo e do laminado não havendo descolamento, 
nâocaracteriza reprovação), b) Ensaio de descolamento sob tração: - 
Descricão:de um tampo injetado com a superfície revestida de laminado 
melamínicodealtapressão,coladocomadesivobicomponente,apósexaminado 
para
verificarperfeitacolagememtodooperímetro,devemserextraídoscinco
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(5)corposdeprovamedindo7x7cm.01ocaldasextraçõesnapeçainjetada,deve 
ser iivre de volumes ou ressaltos em sua superfície inferior, de 
modoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposiçãodeduascamadasplanas. 
Noladosuperiordocorpodeprovas,faceadopelolaminadodealtapressãoserisca 
(comuminstrumentodemetalduro)umquadradode5cmx5cmatéqueabasedeA 
BStranspareçaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fíqueperfeitamente 
delimitado. Este “sanduiche” deve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicacão: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandoaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados de
tracionamento de cinco corpos de prova. - 
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositivosdetraçâo; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.c)Ensaiodedescolamentosobtraçãoapósaquecime 
nto: - Descrição: um tampo injetado com a superfície revestida delaminado 
melamíníco de alta pressão, colado com adesivo bi componente,após 
examinado para verificar perfeita colagem em todo o perímetro, 
deveseraquecidoem estufas ecacomventilaçãoíbrçada,epeon an eceràtempeiat 
ura de 60°C, e no máximo a 10% de umidade relativa, por BOminutos. Após 
esfriamento, devem ser extraídos cinco (5) corpos de provamedindo 7 x 
7cm. O local das extrações na peça injetada, deve ser livre devolumes ou 
ressaltos em sua superfície inferior, de modo que o corpo deprovas resulte 
em uma sobreposiçãode duas camadas planas. Noladosuperior do corpo de 
prova, faceado pelo laminado de alta pressão se risca(com um instrumento 
de metal duro) um quadrado de '5cm x 5cm até que abase de ABS 
transpareça através do risco e o quadrado de 25cm2 fiqueperfeítamente 
delimitado. Este ‘‘sanduíche” deve ser colado nas duas facesaos 
dispositivos de tração, por toda a área de 25cm2, com adesivo à base 
deCianoacrilato, respeitando o tempo de cura e procedimentos 
recomendadospelo fabricante. - Aplicação: aplicar tração contínua em 
ângulo normal àsuperfície ensaiada, à velocidade de 3 mm/minuto em 
máquina universal
detraçãoatéorompimento,registrandeaforçaatuantenomomentodorompiment 
o.-Amostragem:oresultadodeumensaioéamédiadosresultados do
tracionamento de cinco corpos de prova.-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostamposedeondeosc 
orposdeprovaforamextraídos;fotosdoequipamentoedosdispositívosdetração; 
osvalores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios 
considerados;a média dos resultados apurados, e outras variáveis 
consideradas relevantespelo laboratório, além dos dados do responsável 
técnico e do laboratório. -Validação: a média dos resultados das forças de 
rompimento dos cincocorpos de prova que compõem o ensaio, não deve ser 
inferior a 7kN ou280N/cm2, sendo que nenhum ponto pode resultar 
individualmente
inferiora5kNou200N/cm2.LEGISLAÇÃO*PortariaINMETROn°282,de26d 
eagostode2020,queestabeleceaclassificaçãoderiscodeatividades econômicas 
associadas aos atos públicos de liberação sob 
responsabilidadedoInmetronoâmbitodaAvaHaçãodaConformidadecompulsó 
ria.*PortariaINMETROn°401,de28dedezembrode2020,queaprovaosRequisi 
tosdeAvaliação da Conformidade para móveis escolares - cadeiras e mesas
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paraconjuntoalunoindividual-Consolidado.NORMAS*ABNTNBR 
14006:2008 - Móveis escolares •- Cadeiras e mesas para conjunto 
alunoindividual. Obs.:Asediçõesindicadasestavamemvigomo
momentodesta
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publicação.Como todanormaestásujeitaãrevisão, recomenda-severificar 
aexistênciadeediçõesmaisrecentesdasnormascitadas
Coniunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e I (uma) 
cadeira(CJA-05B, MODELO FDE) - TAMPO INJETADO • Conjunto do 
alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado 
pelolNMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - 
Móveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.'Mesaindividual com tampo 
em plástico injetado com aplicação de laminadomelamínicona face 
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplástico técnico, montado 
sobre estrutura tubular de aço, contendo porta-livros em plástico injetado. • 
Cadeira individual empilhável com assento eencosto em polipropileno 
injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre estrutura 
tubular de aço. CONSTITUINTES - MESA «Tampo em ABS (Acrilonitrila 
butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor 
VERDE (ver referências), dotado de porcas comflange ou com rebaixo, 
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de 
travessaestruturalemnylon“6.0”(Políamida)aditivadocomfibradevidro,injeta 
dana cor PRETA. Aplicação de laminado melamínico de alta pressão, 
de0,8mmdeespessura, acabam entotexturizado,nacorCINZA(verreferências), 
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimensões 
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 
22mm(altura),admitindo-setolerânciadeaté+/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- 1 mm para altura. Dimensões, design e 
acabamento conforme
projeto.Nosmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososímbol 
ointemacionaldereciclagem,après entandoonúmeroidentifícadordopolímero, 
a identificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicaçõesnos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses 
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
miologiratóriodel6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricaç 
ão(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedocomponent 
edeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou não de sua 
própria logomarca. • Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa 
longitudinal confeccionados em tubo de açocarbono laminado a frio, com 
costura, secção oblonga de 29mm x 58mm,em chapa 16 (l,5mm); - 
Travessa superior confeccionada em tubo de açocarbono laminado a frio, 
com costura, curvado em formato de "C", comsecção circular, diâmetro de 
3L75mm (1 1/4”), em chapa 16 (l,5mm); 
Pésconfeccionadosemtubodeaçocarbonolaminadoafrio,comcostura,secçãoci 
rcular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (l,5mm). * Porta- 
livrosempolipropilenocopolímeroisentodecargasminerais,compostopreferen 
cialmentede5 0%dematéria—primarecicladaourecuperada,podendo chegar 
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referências). 
Ascaracterísticasfuncionais, dimensionais, deresistênciaedeuniformidadedec
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria-primarecíelada.
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde doporta- 
livrosdevesergravadoosímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonú 
meroidentificadordopoIímero,aidentificaçãodo"modeloFDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresa fabricante do 
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo 
com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicação no projeto).Obs.l: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. «Fixação do tampo à 
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diâmetro de 
6mm), coinjetadas em castelos troncocônicos doprópriotampo;- 
06parafusosroscamétricaM6(diâmetrode6mm),comprimento 47mm (com 
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fendaPhillips. ■ Fixação do porta- 
livros à travessa longitudinal através de
rebitesde“repuxo”,diâmetrode4,0mm,comprimentol0mm.,Fixaçãodassapat
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copolímerovirgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERDE(verreferê 
ncias), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, design 
eacabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
devemsergravadososímbolointemacionaldereciclagem.apresentandoonúmer 
oidentifícadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDE-FNDE"(confomie 
indicações nos projetos), e o nome da empresa fabricante 
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd 
uploscommiologiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêsean 
odefabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.2:Onomedofabricanted 
oeomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhadooun 
ãodesuapróprialogomarca,*Naspartesmetálicasdeveser aplicado tratamento 
antiferruginoso que assegure resistência à corrosãoem câmara de névoa 
salina de no mínimo 300 horas. • Pintura 
eletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Poliéster.poli 
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuramínimade 
40micrometrosnacorCINZA(verreferências).CONSTITUINTES- 
CADEIRA-Assentoeencostoempolipropilenocopolímerovirgem.isentode 
cargas minerais, injetados, na cor VERDE (ver referências). 
Dimensões,design eacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdoassentoedoen 
costodevem ser gravados o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando onúmero identificador do polímero, a identificação do 
"modelo FDE-FNDE"(conforme indicações nos projetos), e o nome da 
empresa fabricante docomponente injetado. No molde do encosto, do 
mesmo modo, deve
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem 
ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm 
dediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricação(conformeindicações 
nos projetos). O bs.l: O nome do fabricante do componente deveser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
suapróprialogomarca.Obs.2:OnomedaPREFEíTURADOCRATOdeveser0b 
rigatoriamente grafado na fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo 
otermo'‘PREFEITURADO”nalinhasuperiore“CRATO”nalmhainferior.
• Altemativamenteoassentoeoencostopoderâoserfabricadosemcoin pensado 
anatômicomoldadoaquente,contendonomínimosetelâminasintemas,comespe 
ssuramáximadel,5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedêncialegal 
.isentasderachaduras.edeterioraçãoporfangosouinsetos. Dimensões e design 
conforme projeto. • Quando fabricado
emcompensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad 
omelamínicodealtapressão,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado, 
na cor VERDE (ver referências). Revestimento da face inferiorem lâmina 
de madeira faqueada de 0,7mm^ da espécie Eucalyptus grandis.com 
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano inclusive nosbordos. 
Espessura acabada do assento mínima de 9,7mm e máxima del2mm. O 
assento em compensado moldado deve trazer gravado de formaindelével, 
por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de vemiz,na face 
inferior, datador de lotes indicando mês e ano de fabricação, aidentificação 
do modelo (conforme indicação no projeto), e o nome dofabricante do 
componente. Obs. 3: O nome do fabricante do 
eomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso.acompanhadoounâ 
o desuaprópria logomarca. • Quando fabricado em compensado, o encosto 
dever eceberrevestimentonasduasfacesdelaminadomelamínicodealtapres são, 
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERDE 
(verreferências).Bordoscomaeabamentoemseladorseguidodevemizpoliureta 
no. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6mm e máxima del2,lmm. 
O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de 
formaindelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de 
verniz,no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4: O 
nome dofabricante do componente‘deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso ,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.Obs.5:OnomedaPREF 
E1TU RADOCRAT Odeveserobrigatoriamentegrafadonafonte 
Museo,comlargurade5,7mm,sendootermo~‘PREFEITURADO”nalinhasuper
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laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (l,9mm). 
•Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites 
de"repuxo”,diâmetrode4,8mm,comprimentol2mm.*Fixaçãodoassentoemco 
mpensado moldado à estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetrode 
4.8mm, comprimento 19mm. • Fixação do encosto em 
compensadomoldado à estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro 
de
4.8mm,coniprimento22tnm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolímerov 
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERDE(verreferências), fixada 
s à estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design 
eacabamentoconformeprojeto.Nomoldedasapata/ponteiradevesergravado o 
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o 
númeroidentificadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresafabricantedocomp 
onente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador 
dup]ocommiologiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),indieandomêsea 
no de fabricação (conforme indicação no projeto). Obs. 6: O nome 
dofabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso,acompanhadoounâodesuapróprialogomarca^Naspartesmetálicasde 
veser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistência à 
corrosãoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. • Pintura 
eletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Poliéster.poli 
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, em estufe, 
espessurammima40micrometros,nacorCINZA(verreferêneias).IDENTIFIC 
AÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL • O conjunto do alunodeve receber 
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura 
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior 
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj 
etado,conformeprojetograficoeaplicaçâo.*Paraimpressãoeintampografiadev 
emserutilizadastintascompatíveiscomosubstratoemqueforem aplicadas 
(laminado de alta pressão / polipropileno injetado / pinturaem pó epóxi- 
poliéster) de modo que, após curadas e secas, estas 
impresso estenhamfixaçãopermanente,nãosejamlaváveis,sejamresistentesaál 
cooleimpossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs.: A amostra do 
conjuntodeveserapresentadacomaidentificaçãodopadrâodimensionaltampog 
rafada. SELO INM ETRO DE IDENTIFICAÇÃO DA 
CONFORMIDADE • O conjunto para aluno deve possuir Selo 
INMETROde Identificação da Conformidade (de acordo com o Anexo II 
da PortarialNMETRO n° 401). • Os Selos devem ser fixados na superfície 
inferior doassento da cadeira, e na superfície inferior do porta-livros. Obs.: 
A amostrado conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE 
IDENTICAÇÃO D ACONF ORMID ADE”. FABRICAÇÃO • Para 
fabricação
éindispensávelseguirprojetoexecutivoeespecificaçõestécnicas.^Namontage
mdoconjuntodevemserutilizadoscomponentesinjetadosdeumúnicofabricante
. • Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento eencostoem
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. •
Aplicação de texturas- e acabamentos em
componentesinjetadosconformedetalhamentoconstaníenosprojetoseemconf
ormidadeaos requisitos normativos. • Peças injetadas não devem apresentar
rebarbas.falhas de injeção ou partes cortantes. • O laminado melamínico de
altapressãodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS,exclusivamentepelopr
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitonivelamentocomosbordosdotampo.
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexistência
deresiduosdecolanassuperficieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba
ixodotampo.-Aqualidadedecolagemdolaminadodealtapressãonotampodeves
eravaliadaconformeensaiosdefinidosnoitem“DESCR]ÇÃODOSENSAIOS
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSÃO
AOTAMPOINJETADOEMABS”.-Soldasdevempossuirsuperficielisae 
homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 
ásperasou escórias. • Todos os encontros de tubos devem receber solda em
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agudos. REFERÈNCIAS^Laminadodealtapressão-acabamentotexturizado- 
pararevestimentodafacesuperiordotampo- 
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA- 
referênciaPANTONE(*)428
C. • Laminado de alta pressãQ - acabamento texturizado - para 
revestimentodafacefrontale posterior doencostoe dafacesuperior do 
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor VERDE - 
referênciaPANTONE(*)555C.,Componentesinjetados:- 
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas, cor VERDE - referência 
PANTONE (*) 3415 C; -Travessa estrutural, cor PRETA; - Porta-livros, 
cor CINZA - referênciaPANTONE (*) 425 C. • Pintura dos elementos 
metálicos, cor CINZA
referênciaRAL(**)7040.*Identificaçãodopadrãodimensionalnaestmturadam 
esa-corVERDE(sobrefimdocinza)-rêferênciaPANTONE(*) 3415 C. • 
Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira -cor BRANCA 
(sobre fondo verde). (*) PANTONE COLOR FORMULAGUIDE 
COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGENFÜRDIEPRAKTIKERDESLACKIDENTIFIC 
AÇÃODOFORNECEDOR^Etiquetaautoadesivavinílicaoudealumíniocomi 
nfbrmaçdesimpressasdeformapemianente,dotamanhoinínimode80mmx 
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - 
Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - 
Endereço / telefone do fornecedor; - Data de fabricação (mês/ano); - N° 
docontrato; - Garantia até (24 meses após a data da nota fiscal de entrega): 
-Código FDE do móvel. Obs.: A amostra do conjunto deve ser 
apresentadacom as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos 
lotes, fixadasnos locais definidos. MANUAL DE USO E 
CONSERVAÇÃO • Impressâocolorida (4x4 cores), em formato 210 x 
297mm (A4), 01 página frente
everso,empapelrecicladodegramaturammima75g/m2emumdossegumtesproc 
essos:lasercolor/eletrostáticaemcores(xerox)/offsetquadricromia.
• Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita 
adesivado lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. 
Oenvelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres: 
■‘CONTÉMMANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO”." • Fornecer um 
manual a cadavolume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do 
conjunto deveser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e 
Conservaçãoimpresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes. 
GARANTIA *02 (dois) anos contra defeitos de fabricação. Obs.: A data 
para cálculo dagarantia deve ter como base o último dia da entrega do lote 
correspondenteàordemdecompra.CONTROLEDEQUALIDADE,Oslotesde 
fabricaçãopoderão ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do 
contratopela área técnica da Secretaria Municipal de Educação ou seus 
prepostos.EMBALAGEM • Mesa: - Recobrir cada tampo com papelão 
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplásticobolha,degramaturaadequa 
daàscaracteristicasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcordões 
desisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno';-Protegerospéscompapeltipo crepe 
sem goma, ou com tubetes de espuma. • Cadeira: - Embalar 
cadacadeiraindividualmente,recobrindoassentoeencostocompapelãoondulad 
o, plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura 
adequada às características do produto; - Proteger os pés compapel tipo 
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. • Acoplar e amarraras mesas 
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixarcada amarra 
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrâo 
dimensional, de modo que se configure um único volume. • Essevolume 
deverá ser envolvido com filme termoencolhível. Este filme 
deveráserresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege 
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade física do mobiliário 
duranteo manuseio, transporte e estocagem. • Não será admitida a 
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar 
dificuldade desua remoção. • Não será admitida a embalagem de partes dos
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produtos
commateriaisdedifíciíremoção,taiscomofílmesfinosparaembalaralimentos. 
* Nãodeverão serutilizadasfîtasadesivasemcontatodiretocomoproduto. 
ROTULAGEMDAEMBALAGEM'Devemconstardoladoextemode C$'\
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cadavolume,rótulosdefácilleitura,contendo:-Identificaçãodofabricante;
-Identíficaçãodofomecedor;-CódigoFDE;-
Orientaçõessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do 
conjunto ' deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecificado,eacompanhadado“MANUAL 
DEUSOECONSERVAÇÃO”.TRANSPORTE*Manipularcuidadosamente.
• Protegercontraintempéries.TOLERÂNCIASDIMENSIONAIS»Assegura 
dasàscondiçõesdemontagemdosmóveis,semprejuízodafuncionalidade destes 
ou de seus componentes, serão admitidas tolerânciasconforme estabelecido 
a seguir: - Tolerâncias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas 
especificações; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando 
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ounas especificações; - 
Mais ou menos (+/-) 1 mm para fiírações e 
raios,quandoastolerânciasnãoestiveremindicadasnosprojetosounasespecific 
ações;-Maisoumenos(+/-
)Ioparaângulos,quandoastolerânciasnãoestiveremindicadasnosprojetosouna 
sespecificações;-Maisoumenos(+/-) l,5mm para componentes injetados 
(exceto para fürações e raios)
ouparacompensadosmoldados.quandoastolerânciasnàoestíveremindicadasn 
o projeto ou nas especificações; - Mais (+) 2mm para o comprimento 
dosrebites de fixação dos componentes injetados. Obs. 1: Nos 
componentesplásticos, as variações decorrentes das contrações dos 
materiais devem serdimensionadasde modoa
atenderastolerânciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserãoafe 
ridasnaextremidadedemenordimensão desconsiderando-se as curvas. ♦ Sem 
prejuízo das tolerânciascitadas acima,seráadmitida tolerância normativa de 
fabricaçãopara
oseguintematerial:laminadofenolmelaminico.*Espessurasdechapadeaçoebit 
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtolerânciasnormativasconforme 
Normas ABNT. DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA • O 
fornecedordeveráapresentar,acompanhadodaaniostradoconjunto,aseguinted 
ocumentação técnica: - Certificado de conformidade e/ou 
Declaração(ões)de Manutenção da Certificação, emitido pelo Organismo 
de Certificação deProduto-OCP,acreditadopeloCGCRE-
INMETROparaABNTNBR14006-Móveisescolares- 
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.
- Declaração emitida pelo Organismo de Certificação de Produto - 
OCP, compro vandoacorrespondênciadoCertíficadodeConformidadelNMET 
RO ao projeto e especificação. Essa declaração deve explicitar 
osnomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado 
, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados. Obs. 1: 
A(s)declaração(ões)demanutençãodacertificaçãodeve(m)estardeacordocom 
osprazosestabelecidosnosRequisitosdeAvaliaçãodaConformidade,combase 
na data inicial da obtenção da Ia certificação do produto. - Laudotécnico 
que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta 
pressãoaotampoinjetadoemABS,emitidoporlaboratórioacreditadopeloINME 
TROnaABNTNBRISO/IEC 17025-
RequisitosGeraisparaCompetênciadeLaboratóriosdeEnsaioeCalibração(veri 
temDESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE 
ALTAPRESSÃOAOTAMPOINJETADOEMABSj.Olaudodevetrazeras 
seguintes informações: » Dados do solicitante; » Nome do fabricante 
damesa do conjunto aluno (CJA-05B); » Nome do fabricante do 
componente(tampo); » Identificação/ descrição da amostra da mesa do 
conjunto aluno(CJA-05B);_ » Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA- 
05B); » Fotos doscorpos de prova identificando o local de sua extração em 
cada tampo; »Descrição dos ensaios/ metodologia; » Resultados obtidos; » 
Equipamentosutilizados; » Data dos ensaios; » Data do relatório; » 
Assinatura do técnicoresponsável. Obs. 2: Os resultados do ensaio de 
"‘descolamento
espontâneosobaquecimento”devemserexpressospormeiodeparecerconclusiv 
o.Obs.3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tração” e
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impossibilidade, serão aceitas cópias legíveis, coloridas e autenticadas. - 
Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada 
parainjeçãodoportalivros,ofomecedordeveráapresentar:»Declaraçãoreferent 
eàmformaçãotécnicaquepermitaorastreamentodamatéria- 
primautilizadanacadeiadeproduçâo;»Declaraçãodeproporçãodematerialpuro 
xmaterialreciclado/recuperado,utilizadonoportalivros.-Parafomecimento de 
cadeira com assento e encosto em compensado moldado, ofomecedor 
deverá apresentar documento que comprove a procedência e 
alegalidadedeorigemdasmadeiraslaminadas.-
Declaraçãodecompatibilidadeentrecavidadesdemoldesdeinjeçãoparacadaco 
mponenteutilizado(emitidapelofabricantedocomponente).DESCRIÇÃODO 
SENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSÃOAO 
TAMPO INJETADO EM ABS • Fundamento: - Esta série de três 
ensaiosaplicáveisatamposdoconjuntoalunoinjetadosecomasuperfícierevestid 
aem laminado melamínico de alta pressão, foi definida com o objetivo 
deassegurar qualidade de colagem compatível com a funcionalidade 
requeridapara este produto, que deve ser durável, resistente ao calor e à 
umidade.
•Ensaiosdedescolamento:a)Ensaiodedescolamentoespontâneosobaquecime
nto:-
Descrição: umtampoinj etado,comasuperficierevestidadelaminadodealtapres 
sãocoladocomadesivobicomponente,apósexaminado para verificar perfeita 
colagem em todo o perímetro, deve
seraquecidoemestufasecacomventilaçãoforçada,epermaneceràtemperaturad 
e 60°C, e no máximo a 10% de umidade, por 30 minutos. - 
Verificação:após esfriar à temperatura ambiente o laminado de alta pressão 
não
podeapresentardescolamentoperceptívelemqualquerregiãoperimetral.(Event 
uai presença de empenamento do tampo e do laminado não 
havendodescolamento, não caracteriza reprovação), b) Ensaio de 
descolamento sobtração: - Descrição: de um tampo injetado com a 
superfície revestida delaminado melamínico de alta pressão, colado com 
adesivo bi
componente,apósexaminadoparaverificarperfeitacolagememtodooperímetro 
,devemser extraídos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local 
dasextrações na peça injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em 
suasuperfícieinferior,demodoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposiçã 
odeduascamadasplanas.No ladosuperiordocorpodeprovas,faceado pelo 
lamina do de alta pressão se risca (com um instrumento demetal duro) um 
quadrado de 5 cm x 5 cm até que a base de ABS 
transpareçaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamentedelimitad 
o.Este"“sanduíche'‘ deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de 
tração, portoda a área de 25cm2, com adesivo à base de Cianoacrilato, 
respeitando otempo de cura e procedimentos recomendados pelo 
fabricante.
Aplicação:aplicartraçãocontínuaemângulonormalàsuperfieieensaiada,àvek> 
cidadede3mm/minutoemmáquinauniversaldetraçãoatéorompimento, registra 
ndo a força atuante no momento do rompimento. - Amostragem: oresultado 
de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de 
cincocorposdeprova.-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivos tampos e de onde 
os corpos de prova foram extraídos; fotos doequipamento e dos 
dispositivos de tração; os valores individuais obtidos 
emcadacorpodeprovaedesviosconsiderados;amédiadosresultadosapurados, 
e outras variáveis consideradas relevantes pelo laboratório, 
alémdosdadosdo responsáveltécnicoedolaboratório.-
Validação:amédiadosresultadosdasforçasderompimentodoscincocorposdepr 
ovaquecompõem o ensaio, não deve ser inferior a 7kN ou 280N7cm2, 
sendo
quenenhumpontopoderesultarindividualmenteinferiora5kNou200N/cm2. 
c) Ensaio dc descolamento sob tração após aquecimento: - Descricão:
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de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposição de 
duascamadasplanas.Noladosuperiordocorpodeprova,faceadopelolaminadod 
e alta pressão se risca (com um instrumento de metal duro) um quadradode 
5cm x 5cm até que a base de ABS transpareça através do risco e oquadrado 
de 25cm2 fique perfeitamente delimitado. Este “sanduíche” deveser colado 
nas duas faces aos dispositivos de tração, por toda a área de25cm2, com 
adesivo à base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura 
eprocedimentos recomendados pelo fabricante. - Aplicação: aplicar 
traçãocontínuaemângulonormalàsuperficieensaiada,àvelocidadede3mm/mi 
nutoemmáquinauniversaldetraçãoatéorompimento,registrandoa força 
atuante no momento do rompimento. - Amostragem: o resultado deum 
ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos 
deprova.-Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostampose 
de onde os corpos de prova foram extraídos; fotos do equipamento e 
dosdispositivosdetração;osvaloresíndividuaisobtidosemcadacorpodeprovae 
desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras 
variáveisconsideradas relevantes pelo laboratório, além dos dados do 
responsáveltécnico e do laboratório. - Validação: a média dos resultados 
das forças
derompimentodoscincocorposdeprovaquecompõemoensaio,nãodevesermfe 
riora7kNou280N/cm2,sendoquenenhumpontopoderesultarindividualmente 
inferior a 5kN ou 200N/cm2. LEGISLAÇÃO • PortarialNMETRO n° 282, 
de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaçãode risco de 
atividades econômicas associadas aos atos públicos de liberaçãosob 
responsabilidade do Inmetro no âmbito da Avaliação da 
Conformidadecompulsória.,PortariaINMETROn°40Lde28dedezembrode2 
020,queaprovaosRequisitosdeAvaliaçãodaConformidadeparamóveisescolar 
es
-cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual -Consolidado.NORMAS
• ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas 
paraconjunto aluno individual. Obs.: As edições indicadas estavam em
vigor
nomomentodestapublicação.Comotodanormaestásujeitaàrevisãojecomenda
-severifícaraexisténciadeediçõesmaisrecentesdasnormas
citadas __________
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Coniunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e I (uma) 225 CJ MOVEIS O»-' 9 7 . 3 5 0 , 7 5
10 cadeira(CJA-05B, MODELO FDE) - TAMPO INJETADO • Conjunto do 

alunoindividual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado 
peloINMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - 
Móveisescolares-
Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindividual.'Mesaindividual com tampo 
em plástico injetado com aplicação de laminadomelamínicona face 
superior, dotado de travessa estrutural injetada emplástico técnico, montado 
sobre estrutura tubular de aço, contendo porta-livros em plástico injetado. •

/  CJA-
05BFDE/FÍT
DE

’ OsT".
N í c r ^ x

Cadeira individual empilhável com assento eencosto em polipropileno
\a \ P  ■injetado ou em compensado anatômico moldado,montados sobre estrutura r  ... S *v“'

tubular de aço. CONSTITUINTES - MESA «Tampo em ABS (Acrilonitrila : 11
«  3 ;butadieno estireno), virgem, isento de cargasminerais, injetado na cor : :i- ------- --

VERDE (ver referências), dotado de porcas comflange ou com rebaixo. , o ' '
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessaestruturalemnylon"‘6.0”(Poliamida)aditivadocomfibradevidro,injeta "’V” -Ov '
dana cor PRETA. Aplicação de laminado melamínico de alta pressão.
deQ,8mmdeespessura,acabamentotexturizado,nacorCINZA(verreferências),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.Dimeosões
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 
22mm( altura), admitindo-setolerânciadeaté+/-
3mmparalarguraeprofundidadee +/- 1 mm para altura. Dimensões, design e 
acabamento conforme 
proj eto .N osmoldesdotampoedatravessaestruturaldevemsergravadososímbol 
ointemacionaldereciclagem,apresentandoonúmeroidentificadordopolimero, 
a identificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indícaçõesnos 
projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Nesses 
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com 
miologiratóriodel6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanode 
fabricação(conformeindicaçõesnosprojetos).Obs.l:Onomedofabricantedo 
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso.
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acompanhado ou não de sua própria logomarca. • Estrutura composta de: - 
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de 
açocarbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 
58mm,em chapa 16 (l,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de 
açocarbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", 
comsecção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (l,5mm); - 
Pésconfeccionadosemtubodeaçocarbonolaminadoafrio,comcostura,secçãoci 
rcular, diâmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (l,5mm). • Porta- 
livrosempolipropilenocopolímeroisentodecargasminerais,compostopreferen 
cialmentede50%dematéria—primarecicladaourecuperada, podendo chegar 
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referências). 
Ascaracterísticasfuncionais, dimensionais, deresistênciaedeuniformidadedec 
or,devemserpreservadasnoprodutoproduzidocommatéria-primareciclada. 
Dimensões, design e acabamento conforme projeto. No molde doporta- 
livrosdevesergravadoosímbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonú 
meroidentificadordopolímero,aídentificaçãodo"modeloFDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresa fabricante do 
componente injetado. Nesse molde também deve serinserido datador duplo 
com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipoinsert), indicando mês e 
ano de fabricação (conforme indicação no projeto).Obs.l: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamentegrafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. "Fixação do tampo à 
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,métrica M6 (diâmetro de 
6mm), coinjetadas em castelos tronco cônicos doprópriotampo:- 
06parafusosroscamétricaM6(diâmetrode6mm),comprimento 47mm (com 
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fendaPhillips. ■ Fixação do porta- 
livros à travessa longitudinal através de 
rebitesde''repuxo”,diâmetrode4,0mm,comprimentol0mm.*Fixaçãodassapat 
as(frontal e posterior) aos pés através de rebites de "‘repuxo”, diâmetro 
de4,8mm,comprimentol2mm. «Ponteiras esapatasempolipropilenocopolímer 
ovirgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVERDE(verreferências), 
fixadas ã estrutura através de encaixe. Dimensões, design eacabamento 
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
devemsergravadososimbolointemacionaldereciclagem,apresentandoonúmer 
oidentifícadordopolímero,aidentificaçãodo"modeloFDE-FNDE"(conforme 
indicações nos projetos), e o nome da empresa fabricante 
docomponenteinjetado.Nessesmoldestambémdevemserinseridosdatadoresd 
uploscommiologiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),mdicandomêsean 
odefabricação(conformemdicaçõesnosprojetos).Obs.2:Onomedofàbricanted 
ocomponentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso,acompanhado ou 
não de sua própria logomarca. • Nas partes metálicas deveser aplicado 
tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosâoem câmara 
de névoa salina de no mínimo 300 horas. • Pintura 
eletrostáticadoselementosmetálicosemtmtaempóhíbridaEpóxi/Poliéster,poli 
merizadaemestufa,acabamentolisoebrilhante,espessuramínimade 
40micrometrosnacorCINZA(verreferências).CONSTITUINTES- 
CADEIRA"Assentoeencostoempolipropilenocopolimerovirgem,isentode 
cargas minerais, injetados, na cor VERDE (ver referências). 
Dimensões, design eacabamentoconformeprojeto.Nosmoldesdoassen to edoen 
costodevem ser gravados o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando onúmero identificador do polímero, a identificação do 
"modelo FDE-FNDE"(conforme indicações nos projetos), e o nome da 
empresa fabricante docomponente injetado. No molde do encosto, do 
mesmo modo, deve 
sergravadoonomePREFEITURADOCRATO.Nessesmoldestambémdevem 
ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm 
dediâmetro(tipoinsert),indicandomêseanodefabricaçâo(conformeindicaçdes 
nos projetos). O bs.l: O nome do fabricante do componente deveser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de 
suapróprialogomarca.Obs.2:OnomedaPREFEITURADOCRATOdeveserob 
rigatoriamentegrafadonafonteMuseo,comlargurade5,7mm,sendoo_________
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• Altemativamenteoassentoeoencostopoderãoserfabricadosemcompensado 
anatômicomoldadoaquente,contendonomínimosetelâminasintemas,comespe 
ssuramáximadel,5mmcada,oriundasdereflorestamentooudeprocedêncialegal 
,isentasderachaduras,edeterioraçãoporfungosouinsetos. Dimensões e design 
conforme projeto. • Quando fabricado
em compensado,oassentodevereceberrevestimentonafacesuperiordelaminad 
omelamínicodealtapressão,0,6a0,8mmdeespessura,acabamentotexturizado, 
na cor VERDE (ver referências). Revestimento da face inferiorem lâmina 
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis,com 
acabamento em selador, seguido de .verniz poliuretano inclusive nosbordos. 
Espessura acabada do assento mínima de 9,7mm e máxima del2mm. O 
assento em compensado moldado deve trazer gravado de formaindelével, 
por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de vemiz,na face 
inferior, datador de lotes indicando mês e ano de fabricação, aidentifícação 
do modelo (conforme indicação no projeto), e o nome dofabricante do 
componente. Obs. 3: O nome do fabricante do 
componentedeveserobrigatoriamentegrafadoporextenso.acompanhadoounã 
o desuaprópria logomarca. • Quando fabricado em compensado, o encosto 
dever eceberrevestimentonasduasfacesdelaminadomelamínicodealtapressâo, 
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERDE 
(verreferências).BordoscomacabamentoemseladorsegmdodevemízpoIiureta 
no. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6mm e máxima del2Jmm. 
O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de 
formaindelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de 
verniz,no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 4: O 
nome dofabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso,acompanhadoounãodesuapróprialogomarca.Obs.5:OnomedaPREF 
E1TURA DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na 
fonteMuseo,comlargurade5.7mm,sendootermo“PREFEITURADO”nalinha 
superior e "‘CRATO” na linha inferior. • Estrutura em tubo de aço 
carbonolaminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 
(l,9mm). 'Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de 
rebites
de"repuxo”,diâmetrode4,8mm,comprimentol2mm.*Fixaçãodoassentoemc0 
mpensado moldado à estrutura através de rebites de "‘repuxo”, diâmetrode 
4,8mm, comprimento !9mm. • Fixação do encosto em 
compensadomoldado à estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro 
de
4,8mm.comprimento22tnm.*Sapatas/ponteirasempolipropilenocopolímerov 
irgem,isentodecargasminerais,injetadasnacorVE RDE(verreferências), fixada 
s à estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões, design 
eacabamentoconformeprojeto.Nomoldedasapata/ponteiradevesergravado o 
símbolo internacional de _ reciclagem, apresentando o 
númeroidentificadordopolímero,aidentif5caçãodo"modeloFDE- 
FNDE"(conformeindicaçãonoprojeto),eonomedaempresafabricantedocomp 
onente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador 
duplocommiologiratóriode5ou6mmdediâmetro(tipoinsert),indicandomêsea 
no de fabricação (conforme indicação no projeto). Obs. 6: O nome 
dofabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso.acompanhado ou não de sua própria logomarca • Nas partes 
metálicas deveser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure 
resistência à corrosâoem câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. • 
Pintura
eletrostáticadoselementosmetálicosemtintaempóhíbridaEpóxi/Poliéster,poli 
merizada em estufa, acabamento liso e brilhante, em estufa, 
espessuramínima40micrometros,nacorCINZA(verreferências).IDENTIFIC 
AÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL • O conjunto do alunodeve receber 
identificação do padrão dimensional impressa por tampografiana estrutura 
da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior 
doencostodacadeira,sendoesteemcompensadomoldadoouempolipropilenoinj 
etadoxonformeprojetograficoeaplicação.-Paraimpressãoemtampografiadev
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ssíveis de serem riscadas com as unhas. Obs.: A amostra do 
conjuntodeveserapresentadacomaidentificaçãodopadrãodimensionaltampog 
rafada. SELO INM ETRO DE IDENTIFICAÇÃO DA 
CONFORMIDADE • O conjunto para aluno deve possuir Selo 
INMETROde Identificação da Conformidade (de acordo com o Anexo II 
da PortarialNMETRO n° 401). • Os Selos devem ser fixados na superfície 
inferior doassento da cadeira, e na superfície inferior do porta-livros. Obs.: 
A amostrado conjunto deve possuir '“SELO INMETRO DE 
IDENTICAÇÃO D ACONF ORMIDADE”. FABRICAÇÃO • Para 
fabricação
éindispensávelseguirprojetoexecutivoeespecificaçõestécnicas^Namontage
mdoconjuntodevemserutilízadoscomponentesinjetadosdeumúnicofabricante 
. * Em caso da opção de montagem das cadeiras com assento eencostoem 
compensadomoldadoestesdevem serprovenientes de ummesmo fabricante. • 
Aplicação de texturas_ e acabamentos em 
componentes injetadosconformedetalhamentoconstantenosprojetoseemconf 
ormidadeaos requisitos normativos. • Peças injetadas não devem apresentar 
rebarbas.falhas de injeção ou partes cortantes. • O laminado melamínico de 
altapressãodeveseraplicadonorebaixodotampodeABS,exclusivamentepelopr 
ocessodecolagem,garantindoseuperfeitonivelamentocomosbordosdotampo. 
A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexistência 
deresíduosdecolanassuperfícieseperfeitoajustenoencontrodolaminadoaoreba 
ixodotampo.-AqualidadedecolagemdoIaminadodealtapressãonotampodeves 
eravaliadaconformeensaiosdefinidosnoitenrDESCRIÇÃODOSENSAIOS 
DECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSÃO 
AO TAMPO INJETADO EM ABS:‘. • Soldas devem possuir superfície 
lisae homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 
ásperasou escórias. • Todos os encontros de tubos devem receber solda em 
todo operímetro da união. • Devem ser eliminados respingos e 
irregularidades desolda,rebarbas, esmerilhadasjimtassoldadase
arredondados oscantosagudos.REFERÊNCIAS*Laminadodealtapressão- 
acabamentotexturizado-pararevestimentodafacesuperiordotampo- 
"FORMICA"ou"PERTECH"ouequivalente-corCINZA- 
referênciaPANTONE(*)428
C. • Laminado de alta pressão - acabamento texturizado - para 
revestimentodafaceffontale posterior doencostoe dafacesuperior do 
assento-"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor VERDE - 
referênciaPANTONE(*)555C.*Componentesinjetados:- 
Tampo,assento,encosto,ponteiras e sapatas, cor VERDE - referência 
PANTONE (*) 3415 C; -Travessa,estrutural, cor PRETA; - Porta-livros, 
cor CINZA - referênciaPANTONE (*) 425 C. • Pintura dos elementos 
metálicos, cor CINZA
referênciaRAL(**)7040.*Identificaçãodopadrãodimensionalnaestruturadam 
esa-corVERDE(sobrefimdocinza)-referênciaPANTONE(*) 3415 C. • 
Identificação do padrão dimensional no encosto da cadeira -cor BRANCA 
(sobre fondo verde). (*) PANTONE COLOR FORMULAGUIDE 
COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGENFÜRDIEPRAKTIKERDESLACKIDENTIFIC 
AÇÃODOFORNECEDOR-Etiquetaautoadesivavinílicaoudealummiocomi 
nformaçõesimpressasdeformapermanente,dotamanhomínimode80mmx 
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - 
Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - 
Endereço / telefone do fornecedor; - Data de fabricação (mês/ano); - N° 
docontrato; - Garantia até (24 meses após a data da nota fiscal de entrega); 
-Código FDE do móvel. Obs.: A amostra do conjunto deve ser 
apresentadacom as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos 
lotes, fixadasnos locais definidos. MANUAL DE USO E 
CONSERVAÇÃO • Impressãocolorida (4x4 cores), em formato 210 x 
297mm (A4), 01 página frente
everso,empapelrecicladodegramaturamínima75g/m2emumdosseguintesproc
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essos:lasercolor/eletrostáticaemcores(xerox)/offsetquadricromia.
• Fomeceromanualemenvelopedomesmopapel,fixadocomfitaadesiva
doladoextemodaembalagem,napartesuperiordotampodamesa.O
envelopedevecontemaparteextemaosseguintesdizeres.^CONTÉM
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MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO”. • Fornecer um manual a 
cadavolume de duas mesas e duas cadeiras. Obs.: A amostra do conjunto 
deveser apresentada acompanhada da amostra do manual de Uso e 
Conservaçãoimpresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes. 
GARANTIA *02 (dois) anos contra defeitos de fabricação. Obs.: A data 
para cálculo dagarantia deve ter como base o último dia da entrega do lote 
correspondenteàordemdecompra.CONTROLEDEQUALIDADE*Oslotesde 
fabricaçãopoderão ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do 
contratopela área técnica da Secretaria Municipal de Educação ou seus 
prepostos.EMBALAGEM • Mesa: - Recobrir cada tampo com papelão 
ondulado,mantadepolietilenoexpandidoouplásticobolha,degramaturaadequa 
daàscaracterísticasdoproduto,dobrandoaparteexcedenteefixandocomcordões 
desisal,ráfiaoufitilhodepolipropileno;-Protegerospéscompapeltipo crepe 
sem goma, ou com tubetes de espuma. • Cadeira: - Embalar 
cadacadeiraindividualmente,recobrindoassentoeencostocompapelâoondulad 
o, plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, degramatura 
adequada às características do produto; - Proteger os pés compapel tipo 
crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. • Acoplar e amarraras mesas 
duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixareada amarra 
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmopadrão 
dimensional, de modo que se configure um único volume. • Essevolume 
deverá ser envolvido com filme termo encolMvel. Este filme 
deverás erresistenteosuficienteparaevitarorompimentodaembalagem,protege 
rcontra poeira e umidade, e garantir integridade física do mobiliário 
duranteo manuseio, transporte e estocagem. • Não será admitida a 
embalagem departes do produto antes da montagem, quando esta acarretar 
dificuldade desua remoção. • Não será admitida a embalagem de partes dos 
produtos
commateriaisdedifícilremoção,taiscomofilmesfinosparaembalaralinientos.
• Nãodeverão
serutilizadasfitasadesivasemcontatodiretocomoproduto.ROTULAGEM DA 
EMBALAGEM • Devem constar do lado externo J 
decadavolume,rótulosdefácilleitura,contendo:-Identificaçãodofabricante: 
-Identificaçãodofomecedor;-CódigoFDE;-
Oríentaçõessobremanuseio,transporte e estocagem. Obs.: A amostra do 
conjunto deve ser
entregueembaladaerotuladacomoespecíficado,eacompanhadado''MANUAL 
DEUSOECONSERVAÇÃO”.TRANSPORTE*Mampularcuidadosamente. |
• Protegercontraintempéries.TOLE-RÂNCIASDIMENSIONAIS-Assegura 
dasàscondiçõesdemontagemdosmóveis,semprejuízodafúncionalidade destes 
ou de seus componentes, serão admitidas tolerânciasconforme estabelecido 
a seguir: - Tolerâncias dimensionais indicadas nosprojetos e/ou nas 
especificações; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partesestruturais, quando 
as tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ounas especificações; - 
Mais ou menos (+/-) 1 mm para fúrações e 
raios,quandoastolerânciasnâoestiveremindicadasnosprojetosounasespecific 
ações;-Maisoumenos(+/-
)Ioparaângulos,quandoastolerânciasnãoestiveremindicadasnosprojetosouna 
sespecificações;-Maisoumenos(+/-) l,5mm para componentes injetados 
(exceto para fúrações e raios)
ouparacompensadosmoldados,quandoastolerânciasnãoestiveremindicadasn 
o projeto ou nas especificações; - Mais (+) 2mm para o comprimento 
dosrebites de fixação dos componentes injetados. Obs. 1: Nos 
componentesplásticos, as variações decorrentes das contrações dos

atenderastolerânciasespecificadasnoitemacima.Obs.2:Asespessurasserãoafe 
ridasnaextremidadedemenordimensão desconsiderando-se as curvas. • Sem 
prejuízo das tolerânciascitadas acima,seráadmitida tolerância normativa de 
fabricaçãopara
oseguintemateriaklammadofenolmelaminico.^Espessurasdechapadeaçoebit 
olasconstrutivasdetubosdevemseguirtolerânciasnormativas conforme______

materiais devem serdimensionadasde modoa
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Normas ABNT. DOCUMENTAÇAO TÉCNICA • O 
fomecedordeveráapresentar,acompanhadodaamostradoconjunto,aseguinted 
ocumentaçãotécnica:-Certifícadodeconformidadee/ouDeclaração(ões) 
de Manutenção da Certificação, emitido pelo Organismo de Certificação 
deProduto- OCP, acreditadopeloCGCRE-INMETRO paraABNT NBR

U \ %
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14006-Móveisescolares-Cadeirasemesasparaconjuntoalunoindívidual.
- Declaração emitida pelo Organismo de Certificação de Produto - 
OCP,comprovandoacorrespondênciadoCertificadodeConfonnidadelNMET 
RO ao projeto e especificação. Essa declaração deve explicitar 
osnomesdosfabricantesdoscomponentesinjetadosouemcompensadomoldado 
, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados. Obs. 1: 
A(s)declaração(ões)demanutençãodacertificaçãodeve(m)estardeacordocom 
osprazosestabelecidosnosRequisitosdeAvaliaçãodaConformidade,combase 
na data inicial da obtenção da Ia certificação do produto. - Laudotécnico 
que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta 
pressãoaotampoinjetadoemABS.emitidoporlaboratórioacreditadopeloINME 
TROnaABNTNBRISO/IEC 17025-'
RequisitosGeraisparaCompetênciadeLaboratóriosdeEnsaioeCalibração(veri 
temDESCRIÇÃODOSENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODE 
ALT APRES SÃO AOT AMPOINJETADOEMAB Sj.Olaudodevetrazeras 
seguintes informações: » Dados do solicitante; » Nome do fabricante 
damesa do conjunto aluno (CJA-05B); » Nome do fabricante do 
componente(tampo); » Identificação/ descrição da amostra da mesa do 
conjunto aluno(CJA-05B);_ » Fotos da mesa do conjunto aluno (CJA- 
05B); » Fotos doscorpos de prova identificando o local de sua extração em 
cada tampo; »Descrição dos ensaios/ metodologia; » Resultados obtidos; » 
Equipamentosutilizados; » Data dos ensaios; » Data do relatório; » 
Assinatura do técnicoresponsável. Obs. 2: Os resultados do ensaio de 
“descolamento
espontâneosobaquecimento”devemserexpressosponneiodeparecerconclusiv 
o.Obs.3: Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tração” e 
“descolamentosobtraçãoapósaquecimento”devemserexpressospeiosresultad 
osindividuaisdeforçasdecadacorpodeprovanomomentodorompimento.epela 
média das forças obtidas. Obs. 4: A identificação clara e inequívoca 
doitemensaiadoedofabricanteécondiçãoessencialparavalidaçãodoslaudos.Ob 
s.5:Deverãoserenviadasasviasoriginaisdoslaudos;naimpossibilidade, serão 
aceitas cópias legíveis, coloridas e autenticadas. -Quando for utilizada 
matéria-prima de origem reciclada ou recuperada 
parainjeçãodoportalivros,ofomecedordeveráapresentar:»Declaraçãoreferent 
eàinformaçãotécnicaquepermitaorastreamentodamatéria- 
primautilizadanacadeiadeprodução;»Declaraçàodeproporçãodematerialpuro 
xmaterialreciclado/recuperado,utilizadonoportalivros.-Parafomecimento de 
cadeira com assento e encosto em compensado moldado, ofomecedor 
deverá apresentar documento que comprove a procedência e 
alegalidadedeorigemdasmadeiraslaminadas.-
Declaraçãodecompatibilidadeentrecavidadesdemoldesdeinjeçãoparacadaco 
mponenteutilizado(emitidapelofabricantedocomponente).DESCRIÇÃODO 
SENSAIOSDECOLAGEMDOLAMINADODEALTAPRESSÃOAO 
TAMPO INJETADO EM ABS • Fundamento: - Esta série de três 
ensaiosaplicáveisatamposdoconjuntealunoinjetadosecomasuperfícierevestid 
aem laminado melamínico de alta pressão, foi definida com o objetivo 
deassegurar qualidade de colagem compatível com a funcionalidade 
requeridapara este produto, que deve ser durável, resistente ao calor e à 
umidade.
•Ensaiosdedescolamento:a)Ensaiodedescolamentoespontâneosobaquecime
nto:-
Descrição:umtampoinjetado,comasuperficierevestidadelaminadodealtapres 
sãocoladocomadesivobicomponente.apósexaminado para verificar perfeita 
colagem em todo o perímetro, deve
seraquecidoemestufasecacomventilaçãoforçada,epermaneceràtemperaturad 
e 60°C, e no máximo a 10% de umidade, por 30 minutos. - 
Verificação:após esfriar à temperatura ambiente o laminado de alta pressão 
não
podeapresentardescolamentopereeptívelemqualquerregiâoperimetral.(Event 
uai presença de empenamento do tampo e do laminado não 
havendodescolamento, não caracteriza reprovação), b) Ensaio de
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descolamento sobtração: - Descrição: de um tampo injetado com a 
superfície . revestida
delaminadomelamínicodealtapressão,coladocomadesivobicomponente, 
apósexaminadoparaverificarperfeitacolagememtodooperímetro.devemserex 
traídoscinco(5)corposdeprovamedindo7x7cm.01ocaldas

"

j i  v> ç
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extrações na peça injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em 
suasuperfícieinferior,demodoqueocorpodeprovasresulteemumasobreposiçã 
odeduascamadasplanas.No ladosuperiordocorpodeprovas,faceado pelo 
lamina do de alta pressão se risca (com um instrumento demetal duro) um 
quadrado de 5 cm x 5 cm até que a base de ABS 
transpareçaatravésdoriscoeoquadradode25cm2fiqueperfeitamentedelimitad 
o.Este‘‘sanduíche’' deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de 
tração, portoda a área de 25cm2, com adesivo à base de Cianoacrilato, 
respeitando otempo de cura e procedimentos recomendados pelo 
fabricante.
Aplicação:aplicartraçãocontínuaemângulonormalàsuperfícieensaiada,àvelo 
eidadede3mm/minutoemmáquinauniversaldetraçãoatéorompimento, registra 
ndo a força atuante no momento do rompimento. - Amostragem: oresultado 
de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de 
cincocorposdeprova.-
Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivos tampos e de onde 
os corpos de prova foram extraídos; fotos doequipamento e dos 
dispositivos de tração; os valores individuais obtidos 
emcadacorpodeprovaedesviosconsiderados;amédiadosresultadosapurados, 
e outras variáveis consideradas relevantes pelo laboratório, 
alémdosdadosdo responsáveltécnicoedolaboratório.-
Validação:amédiadosresultadosdasforçasderompimentodoscmcocorposdepr 
ovaquecompõem o ensaio, não deve ser inferior a 7kN ou 280N/cm2, 
sendo
quenenhumpontopoderesultarindividualmentemferiora5kNou200N7cm2.
c) Ensaio dc descolamento sob tração após aquecimento; - Descricão: 
umtampo injetado com a superfície revestida de laminado melamínico de 
altapressão, colado com adesivo bi componente, após examinado para 
verificarperfeitacolagememtodooperímetro.deveseraquecidoemestufasecac 
omventilaçãoforçada,epermaneceràtemperaturade6O"C,enomâximoal0%de 
umidaderelativa,por30minutos.Apósesfriamento,devemserextraídoscinco 
(5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extrações na 
peçainjetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superfície 
inferior,de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposição de 
duascamadasplanas.Noladosuperiordocorpodeprova,faceadopelolaminadod 
e alta pressão se risca (com um instrumento de metal duro) um quadradode 
5cm x 5cm até que a base de ABS transpareça através do risco e oquadrado 
de 25cm2 fique perfeitamente delimitado. Este '"sanduiche” deveser colado 
nas duas faces aos dispositivos de tração, por toda a área de25cm2, com 
adesivo à base de Cianoacrilato, respeitando o tempo de cura 
eprocedímentos recomendados pelo fabricante. - Aplicação: aplicar 
traçãocontínuaemângulonormalàsuperfícieensaiada,àvelocidadede3 mm/mi 
nutoemmáquinauniversaldetraçãoatéorompimento,registrandoa força
atuante no momento do rompimento. - Amostragem: o resultado deum 
ensaio é a média dos resultados do tracionamento de cinco corpos 
deprova.-Apresentação:devemserapresentadosfotosdosrespectivostampose 
de onde os corpos de prova foram extraídos; fotos do equipamento e 
dosdispositivosdetração;osvaloresindividuaisobtidosemcadacorpodeprovae 
desvios considerados; a média dos resultados apurados, e outras 
variáveisconsideradas relevantes pelo laboratório, além dos dados do 
responsáveltécnico e do laboratório. - Validação: a média dos resultados 
das forças
derompimentodoscincocorposdeprovaqueeompõemoensaio,nãodeveserinfe 
riora7kNou280N/cm2,sendoquenenhumpontopoderesultarindividualmente 
inferior a 5kN ou 200N/cm2. LEGISLAÇÃO • PortarialNMETRO n° 282. 
de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificaçãode risco de 
atividades econômicas associadas aos atos públicos de liberaçãosob 
responsabilidade do Inmetro no âmbito da Avaliação da 
Conformidadecompulsória.,PortariaINMETROn°401,de28dedezembrode2 
020,queaprovaosRequisitosdeAvaliaçãodaConformidadeparamóveisescolar
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í I recomenda-severificaraexistênciadeediçõesmaisrecentesdasnormas 
I citadas

' -l

TOTAL D^PROPOSTA K$ 2.893.163, 
(Doismilhões,Oitocentos noventa tresmil, cento sessentartres reais)

Declaro para os devidos fins que nos preços oferecidos estão incluídas todas as despesas 
incidentessobreofomecimentoreferenteafrete, tributos, deslocamentodepessoaledemaisônuspertmentesàfabricaçãoe . ' X » '
transportedo objeto licitado.

>  ;
Declaro,sobaspenasdalei, emespecial oart.299doCódigo PenalBrasileiro,que: . ; u ? )

ya) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, e o conteúdo da proposta não foi.no todo ou-sajjaae.________ O
direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer 
outroparticipantepotencialoudefatodalicitaçâodequetrataoEditaLporqualquermeioouporqualquerpessoa: ‘
b) a intenção de apresentar a proposta não foi informada, discutida ou recebida de qualquer outroparticipar.!een;po:«;.r,^_
c) que não tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisão de quaftper— "  
outroparticipanteempotencialaparticipar ounão dareferida licitação;
d) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não será, no todo ou em parte, direta ouindiretazBeate, 
comunicado ou discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato, antesdaadjudicação do objeto 
dareferidalicitação;
e) que o conteúdo da proposta apresentada para participar não foi, no todo ou em parte, direta ouindiretameote, 
informado, discutido ou recebido de qualquer integrante da Administração, antes daaberturaoficiakfas propostasze
f) que está plenamente ciente do teor e da extensão desta declaração e que detém plenos poderes e ã _ _ : r _ es. para. 
firmá-la. Declaro sob as penas da Lei, que os preços praticados na proposta depreços, estão de acordo com m peças 
praticados no mercado atual, ciente da responsabilidade e daspenatidadescasoestejamiii exequíveis onsuperfantracios.
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